Textul consolidat al modificarilor

intrate in vigoare in anul 2023 ale Acordului referitor la transportul rutier

international al marfurilor periculoase - ADR

Textul provine din traducerea si compilarea documentelor oficiale
ECE/TRANS/WP.15/256 + ECE/TRANS/WP.15/256/Corr.1 + ECE/TRANS/WP.15/256/Add.1

Capitolul 1.1

1.1.3.6.2
1.1.3.6.2

1.1.3.6.3

»1.1.4.6
1.1.4.7

1.1.4.7.1

1.1.4.7.2

La primul alineat, dupa ,,0500,”, se introduce ,,0511,”.

La primul alineat, se Tnlocuieste ,,cu exceptia explozivilor clasei 1 de la
Nr. ONU 0029, 0030, 0059, 0065, 0073, 0104, 0237, 0255, 0267, 0288,
0289, 0290, 0360, 0361, 0364, 0365, 0366, 0439, 0440, 0441, 0455,
0456, 0500, 0511, 0512 5i 0513” cu ,,cu exceptia marfurilor periculoase
de mare risc din clasa 1 (conform cu 1.10.3.1)”.

In tabel, la rubrica pentru categoria de transport 2, in coloana (2):

* Dupa randul pentru ,,Clasa 6.1, se introduce un nou rand, dupa cum
urmeaza:

,»Clasa 6.2:Nr ONU 3291~
* Se modifica randul pentru ,,Clasa 9”, dupa cum urmeaza:

»Clasa 9: Nr ONU 3090, 3091, 3245, 3480, 3481 si 3536”
Se adauga noile sub-sectiuni 1.1.4.6 si 1.1.4.7, dupa cum urmeaza:
(Rezervat)

Recipiente sub presiune reincdarcabile autorizate de Departamentul de
Transporturi al Statelor Unite ale Americii

NOTA: Pentru transporturile efectuate in conformitate cu 1.1.4.7, a se
vedea, de asemenea, 5.4.1.1.24.

Importul de gaze

Recipiente sub presiune reincércabile autorizate de Departamentul de
Transporturi al Statelor Unite ale Americii si construite si testate
conform standardelor enumerate in Partea 178 (Specifications for
Packagings (Specificatii pentru ambalaje)) din Titlul 49 (Transporturi)
din Codul Reglementarilor Federale (Code of Federal Regulations),
atunci cand sunt acceptate pentru transport intr-un lant de transport in
conformitate cu 1.1.4.2, pot fi transportate de la locul lor de depozitare
temporara de la punctul final al lantului de transport si pana la utilizatori
finali.

Exportul de gaze si recipiente sub presiune goale necuratate

Recipientele sub presiune reincarcabile autorizate de Departamentul de
Transporturi al Statelor Unite ale Americii si construite conform
standardelor enumerate In Partea 178 Specifications for Packagings
(Specificatii pentru ambalaje)) din Titlul 49 (Transporturi) din Codul
Reglementarilor Federale (Code of Federal Regulations) nu pot fi
umplute si transportate decat pentru exportul citre tari care nu sunt parti
contractante la ADR, cu conditia respectarii urmatoarelor dispozitii:

(a) Umplerea recipientelor sub presiune se efectueaza in
conformitate cu prescriptiilor relevante ale Codului
Reglementarilor Federale (Code of Federal Regulations) din
Statele Unite ale Americii;



(b) Recipientele sub presiune sunt marcate si etichetate in
conformitate cu dispozitiile capitolului 5.2;

(c) Dispozitiile de la 4.1.6.12 si de la 4.1.6.13 sunt aplicabile
recipientelor sub presiune. Recipientele sub presiune nu trebuie
sd fie umplute dupa data stabilitd pentru inspectia periodica dar,
pot fi transportate dupd aceastad datd pentru a fi inspectate,
incluzénd aici orice operatie de transport intermediara.”

1.1.5 La final se adauga nota urmatoare:

.NOTA: Un standard precizeaza cum sa fie indeplinite dispozitiile din ADR si
poate include prescriptii aditionale celor prevazute in ADR.”

Capitolul 1.2

1.2 Se modifica titlul, dupd cum urmeaza: ,,DEFINITII, UNITAII DE
MASURA SI ABREVIERI”.

1.2.1 in definitia pentru ,, Cadru de butelii”, in prima fraza, se modifica ,,un
ansamblu de butelii” cu ,,un recipient sub presiune care include un
ansamblu de butelii sau de corpuri de butelii”.

Se adaugi o noud Nota dupa definitia pentru ,, Inchizdtoare ”:

,,NOTAV: In cazul recipientelor sub presiune, termenul ,,inchizatoare” se refera,
de exemplu, la robinete, dispozitive de reducere a presiunii, manometre
sau indicatoare de nivel.”
in definitia pentru ,,Evaluarea conformitatii”’ se modifica ,,omologare
de tip” cu ,,examinare de tip”.

1.2.1 Sub definitia ,,container-cisterna”, se introduce:

,in plus:

"a
1

"Container-cisterna foarte mare” iInseamna un container-cisterna cu o
capacitate mai mare de 40.000 litri;”

Se modifica definitia pentru ,,Recipient criogenic ”, dupa cum urmeaza:

., Recipient criogenic inchis ” insemna un recipient sub presiune izolat termic pentru

transportul de gaze lichefiate refrigerate, avand o capacitate 1n apa ce
nu depaseste 1000 litri,”

In definitia pentru ,, Butelie”, se sterge ,,transportabil”.

In definitia pentru ,, Incarcator de cisterne”, se modifica ,,container mic
pentru vrac” cu ,,container mic pentru transportul in vrac”.

Se modificd definitia pentru ,, GHS ”, dupa cum urmeaza:

., Sistem global armonizat de clasificare si etichetare a produselor chimice”

insemnd a noua editie revizuitd publicata de Natiunile Unite intitulata:
(ST/SG/AC.10/30/Rev.9);”

Se modifica definitia pentru ,,Manualul de incercari si criterii”, dupa
cum urmeaza:

s Manualul de Tncercari si criterii” inseamna a saptea editie revizuitd publicatd de

Natiunile Unite intitulata: (ST/SG/AC.10/11/Rev.7 si Amend.1);”

In definitia pentru ,,Sistem de stocare cu hidrura metalica”, se modifica
,.un recipient” cu ,,un corp de recipient sub presiune”.

In definitia pentru ,,Butelie metalica cu carcasa”, se modifica ,,dintr-o
butelie de otel sudatd cu o acoperire interioard, protejatd” cu ,,dintr-un



corp de butelie din otel sudat, cu o acoperire interioara si protejat” si se
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introduce ,,corpului” Tnainte de ,recipientului din otel”.
In definitia pentru ,,Grupa de ambalare”, se sterge Nota.
In definitia pentru ,,Butoi sub presiune”, se sterge , transportabil”.

In definitia pentru ,,Recipient sub presiune”, 1a inceput, se modifici ,,un
termen generic pentru o butelie” cu ,,un recipient transportabil destinat
sd contina substante sub presiune, inclusiv inchizatoarele si celelalte
echipamente de serviciu; este un termen generic pentru a desemna o
butelie”. La final, se adauga ,,(a se vedea, de asemenea, definitia pentru
,, Corp de recipient sub presiune”)”.

In definitia pentru ,, Recipient” se modifica ,,Recipient criogenic” cu
., Recipient criogenic inchis”, ,, Recipient criogenic deschis’™

Se modifica definitia pentru ,, Materiale plastice reciclate”, dupa cum
urmeaza:

»»Materiale plastice reciclate” inseamna materiale recuperate provenite de la
ambalaje industriale uzate care au fost curatate si pregdtite pentru a fi
transformate in ambalaje noi. Proprietitile specifice ale materialului
reciclat utilizat pentru fabricarea ambalajelor noi trebuie sa fie garantate
si documentate in mod regulat in cadrul unui program de asigurare a
calitatii recunoscut de autoritatea competenta. Acest program trebuie sa
includd un raport efectuat nainte de sortarea corespunzatoare si
verificarea faptului ca toate loturile de materiale plastice reciclate au un
indice de topire, densitate si rezistenta la rupere adecvate,
corespunzatoare modelului tip realizat dintr-un astfel de material
reciclat. Informatiile de asigurare a calitatii trebuie sa includa informatii
despre materialul de ambalare din care provine materialul plastic
reciclat, precum si despre continutul anterior al acestor ambalaje in
cazul 1n care acest continut ar putea afecta performanta noului ambalaj
produs prin utilizarea acestui material. In plus, programul de asigurare
a calitatii aplicat de fabricantul ambalajului, in conformitate cu 6.1.1.4,
trebuie sd includa efectuarea incercarilor mecanice de la 6.1.5 pe un
model standard de ambalaj realizat din fiecare lot de materiale plastice
reciclate. In cadrul acestor incerciri, rezistenta la stivuire poate fi
verificatd printr-o incercare de compresie dinamica adecvata, in loc de
o incercare la o sarcind staticd aplicatd din partea superioard a
ambalajului;

NOTA: Standardul ISO 16103:2005 ,,Ambalaje - Ambalaje de
transport pentru marfuri periculoase - Materiale plastice reciclate”,
ofera indrumari suplimentare cu privire la procedurile de aprobare a
utilizarii materialelor plastice reciclate. Acest ghid suplimentar a fost
elaborat pe baza experientei dobandite in fabricarea butoaielor si a
recipientelor din materiale plastice reciclate si, ca atare, ar putea fi
necesar sd fie adaptat la alte tipuri de ambalaje, IBC-uri si ambalaje
mari din plastic reciclat.”

In definitia pentru ,, Echipament de serviciu”, se adauga un nou alineat
dupa alineatul c), dupa cum urmeaza:

»(d) al unui recipient sub presiune inseamnd inchizatoare, conducte
colectoare, tuburi, materiale poroase, absorbante sau adsorbante,
precum si toate dispozitivele structurale, ca de exemplu cele
destinate manipularii;”

in definitia pentru ,,Cisternd ”, se sterge Nota de la final.

in definitia pentru ,,7ub”, se sterge ,,transportabil,”.



In definitia pentru ,, Regulamentul tip ONU”, se modifica ,,doudzeci si
una” cu ,doudzeci si doua” si ,,ST/SG/AC.10/1/Rev.21” cu
HST/SG/AC.10/1/Rev.22”.

Se modifica definitia pentru ,, Presiune de lucru”, dupa cum urmeaza:

., Presiune de lucru’:

(a) pentru un gaz comprimat inseamna presiunea stabilizata la
temperatura de referintd de 15 °C intr-un recipient la presiune
maxima;

(b) pentru Nr. ONU 1001, acetilena dizolvata, inseamna presiunea
stabilizata calculatd la o temperaturd de referintd uniforma de
15° C intr-o butelie de acetilena care contine cantitatea de solvent
specificatd si cantitatea maxima de acetilena;

(c) pentru Nr. ONU 3374, acetilena fara solvent, inseamna presiunea
de lucru calculata pentru o butelie echivalenta pentru Nr. ONU
1001, acetilena dizolvata;”

Nota ramane neschimbata.

Se adauga noile definitii, dupa cum urmeaza:

> Material plastic ranforsat cu fibre” inseamna un material care constd dintr-o

armatura fibroasd sau sub forma de particule continutd intr-un material
termorigid (termorezistent) sau termoplastic (matrice) realizat pe baza
de polimeri;”

-, Rezervor interior” pentru un recipient criogenic inchis, inseamna rezervorul sub

presiune destinat sd contina un gaz lichefiat refrigerat;”

», Corpul recipientului sub presiune” inseamnd o butelie, un tub, un butoi sub

1.2.2.1

presiune sau un recipient sub presiune de siguranta, fara inchizatoarele
sale sau alte echipamente de serviciu, dar impreund cu eventualele
dispozitive nedemontabile (de exemplu, colierul de la gat, colierul de la
baza etc.);

NOTA: Termenii “corp de butelie”, “corp de butoi sub presiune” si
“corp de tub” sunt, de asemenea, utilizati.”

Se sterge nota de subsol * de la ,, Unitate mobila pentru fabricarea
explozivilor”.

Se sterg urmatoarele definitiile:

WADN”, JAIEA”, ,,ASTM”, ,,CEE-ONU",,,CGA”,,,CGEM ", ,,CIM”,
.CMR”,,CSC”,,CSI”, ,,SCO”, ,,EN", , ISO”, , MEMU”, ,N.S.A.”,
,OACI”, ,,OMI”, ,RID”, ,,TDAA", 11", ,,TPAA”, ,, UIC".

In tabel, dupa randul pentru ,,Putere”, se adaugad un nou rand, dupa cum
urmeaza:

Rezistenta Q (ohm) - 1Q=1kg -m?/s*/A?
electrica

»1.2.3

Se adauga o noud rubrica 1.2.3, dupa cum urmeaza:
Lista de abrevieri

In ADR sunt utilizate abrevieri, acronime si denumiri abreviate ale unor
texte ale reglementarii, al caror inteles este urmatorul:

»ADN” inseamna Acordul European referitor la transportul
international al marfurilor periculoase pe cai navigabile interioare.



Acronimul ,,ADN” corespunde termenului din franceza ,,Accord
européen relatif au transport international des marchandises
dangereuses par voies de navigation intérieures”.

»AIEA” inseamna Agentia Internationala pentru Energie Atomica,
P.O. Box — 100 — A - 1499 Viena, Austria, www.iaea.org;

SASTM? inseamna Societatea Americana pentru Incercari si
Materiale (American Society for Testing and Materials - ASTM
International 100 Barr Harbor Drive, P.O. Box C700, West
Conshohocken, PA, 19428-2959, Statele Unite ale Americii),
Wwww.astm.org;

,CEE-ONU” 1inseamnda Comisia Economica pentru Europa a
Organizatiei Natiunilor Unite (CEE-ONU, Palais des Nations, 8-14
avenue de la Paix, CH-1211 Geneva 10, Elvetia), www.unece.org;

., CGA” inseamna ,, Asociatia Gazelor Comprimate” (Compressed
Gas Association, 8484 Westpark Drive, Suite 220, McLean, Virginia
22102, Etats-Unis d’ Amérique), www.cganet.com;

, CGEM”, 1inseamna ,,Container pentru gaze cu elemente multiple” (a
se vedea 1.2.1);

., CIM”, inseamna Reguli uniforme privind contractul de transport
international feroviar al marfurilor (Anexa B la Conventia cu privire la
transporturile internationale feroviare COTIF), cu modificarile
ulterioare. Acronimul ,,CIM” corespunde termenului din franceza
,Contrat de transport international ferroviaire de marchandises”;

,,CMR”, inseamna Conventia referitoare la contractul de transport
international de marfuri pe sosele (Geneva, 19 mai 1956), cu
modificarile ulterioare. Acronimul ,,CMR” corespunde termenului din
franceza ,,Convention relative au contrat de transport international de
marchandises par route” ;

, CSC”, inseamna Conventia internationald pentru siguranta
containerelor” (Geneva, 1972), modificata si publicata de Organizatia
Maritima Internationala (OMI), la Londra;

, CSI’, inseamna ,, Indicele de securitate la criticitate” (a se vedea
1.2.1). Acronimul ,,CSI” corespunde termenului din engleza
,Criticality Safety Index”;

,EIGA”, 1nseamnd Asociatia europeand a gazelor industriale
(EIGA, 30 Avenue de I’Astronomie, B-1210 Bruxelles, Belgia),
www.eiga.eu. Acronimul ,,EIGA” corespunde termenului din engleza
,.European Industrial Gases Association”;

,,EN” (standard), inseamna un standard european publicat de catre
Comitetul european de standardizare (CEN) (CEN, Avenue Marnix 17,
B-1000 Bruxelles, Belgia), www.cen.eu;

L FRP”, inseamna Material plastic ranforsat cu fibre;

., GHS”, inseamna ,,Sistem global armonizat de clasificare si
etichetare a produselor chimice” (a se vedea 1.2.1);

,, GNC”, inseamna “Gaz natural comprimat” (a se vedea 1.2.1);



,,GNL”, inseamna “Gaz natural lichefiat” (a se vedea 1.2.1);

,,GPL”, inseamna “Gaz petrolier lichefiat” (a se vedea 1.2.1);

LIMDG”, a se vedea definitia pentru ,,Codul IMDG” de la 1.2.1.
,»Codul IMDG” corespunde termenului din englezd ,International
Maritime Dangerous Goods Code”;

,, ISO” (standard), inseamna un standard international publicat de catre
Organizatia internationala de standardizare (ISO), (ISO — 1, rue de
Varembé. CH-1204 Geneva 20, Elvetia), www.iso.org. Acronimul
,ISO” corespunde termenului din engleza ,,International Organization
for Standardization”;

L LSA” (material), material de activitate specifica joasa (a se
vedea 2.2.7.1.3). Acronimul ,,LSA” corespunde termenului din engleza
,,Low Specific Activity”;

,MEMU”, 1inseamnad ,, Unitate mobild pentru fabricarea explozivilor”
(a se vedea 1.2.1). Acronimul ,MEMU” corespunde termenului din
englezd ,,Mobile Explosives Manufacturing Unit”;

,N.S.A.”, inseamnd, Rubrica N.S.A.” (a se vedea 1.2.1);

,OACI’,  1nseamnd Organizatia aviatiei civile internationale (OACI,
999 University Street, Montréal, Québec H3C 5H7, Canada),
WWW.icao.org;

, OMI”, inseamnd Organizatia maritimd internationala (OMI, 4
Albert Embankment, Londra SE1 7SR, Regatul Unit), www.imo.org;

LRID”, inseamna Regulamentul privind transportul international
feroviar al marfurilor periculoase, care figureaza in anexa C la COTIF
(Conventia privind Transporturile Internationale Feroviare);

L, RMV”, inseamna ““ Recipient mare pentru vrac” (a se vedea 1.2.1);

,SCO”, inseamna obiect contaminat la suprafatd (a se vedea
2.2.7.1.3). Acronimul ,,SCO” corespunde termenului din engleza
,durface Contaminated Object”;

,TDAA”, 1inseamnda , Temperatura de descompunere auto-
accelerata” (a se vedea 1.2.1);

., IT’, inseamna ,,Indice de transport” (a se vedea 1.2.1). Acronimul
,T1” corespunde termenului din engleza ,,Transport Index”;

, TPAA”, 1nseamnad , Temperaturd de polimerizare auto-accelerata”
(ase vedea 1.2.1);

L UIC, inseamna Uniunea Internationala a Ciilor Ferate (UIC, 16
rue Jean Rey, F-75015 Paris, Franta), www.uic.org. Acronimul ,,UIC”



corespunde termenului din franceza ,,Union internationale des chemins
de fer”.

Capitolul 1.4

1.42.2.1d)

1433

1.4.3.4¢)

=9

Se modifica ,,termenul prevazut” cu ,,data specificatd” si se modifica
»expirat” cu ,,fost depasita”.

La alineatul (b), se modifica ,.expirat data” cu ,fost depdsitd data
specificata”.

La alineatul (h), se modifica ,,containerele pentru vrac” cu ,,containerele
pentru transportul in vrac”.

Se modifica ,,un control exceptional” cu ,,0 inspectie exceptionald™..

Capitolul 1.5

1.5.1.1 In nota de subsol 1, se modifica
»(http://www.unece.org/trans/danger/danger.html)” cu
»(https:/funece.org/adr-multilateral-agreements)”.

Capitolul 1.6

1.6.1.1 Se modificd ,,30 iunie 2021 cu,,30 iunie 2023 si,,31 decembrie 2020”

cu,,31 decembrie 2022”.

1.6.1.41 51 1.6.1.42

1.6.1.44
1.6.1.46

1.6.1
»1.6.1.49

,»1.6.1.50

»1.6.1.51

Se sterge si se modifica ,,1.6.1.39 si 1.6.1.40 (Sterse)” cu ,,1.6.1.39 la
1.6.1.42 (Sterse)”.

Se sterge si se adaugd ,,1.6.1.44 (Sters)”.

Se sterge si se modifica ,,1.6.1.47 (Sters)” cu ,,1.6.1.46 si 1.6.1.47
(Sterse)”.

Se adauga o noud masura tranzitorie, dupa cum urmeaza:

Marca ilustrata la figura 5.2.1.9.2 aplicabila pana la 31 decembrie 2022
poate continua sa fie aplicatd pana la 31 decembrie 2026.”

Pentru obiectele care corespund definitiei pentru DETONATOARE
ELECTRONICE, asa cum sunt descrise la 2.2.1.4 Glosar de denumiri,
si sunt alocate la Nr. ONU 0511, 0512 si 0513, pot fi utilizate in
continuare, pana la 30 iunie 2025, rubricile pentru DETONATOARE
ELECTRICE (Nr. ONU 0030, 0255 si 0456).”

Adezivii, vopsele si materiale aferente vopselei, cernelurile de
imprimerie si substantele inrudite cu cernelurile de imprimare, precum
si rasinile in solutie atribuite la Nr. ONU 3082 substanta periculoasa
pentru mediu, lichida, N.S.A., grupa de ambalare I1I, in conformitate cu
2.2.9.1.10.6 si ca urmare a 2.2.9.1.10.5', care contin 0,025% sau mai
mult din urmatoarele substante, singure sau in combinatie:

- 4,5-dicloro-2-octil-2H-isotiazol-3-ona (DCOIT);
- octilinon (OIT); si
- piriton de zinc (ZnPT);

pot fi transportati(te) pana la 30 iunie 2025 in ambalaje din otel,
aluminiu, metal dar altul decat otel sau aluminiu, ori materiale plastice,
care nu indeplinesc prescriptiile de la 4.1.1.3, atunci cand sunt



1.6.1
»1.6.1.52

»1.6.1.53

1.6.2.16
1.6.2
»1.6.2.17

»1.6.2.18

»1.6.2.19

»1.6.2.20

transportati(te) in cantitdti care nu depasesc 30 litri pe ambalaj, dupa
cum urmeaza:

(a) in 1incarcaturi paletizate, pe box-palete sau alte Incarcaturi
unitare, de exemplu in colete individuale plasate sau stivuite pe
platouri si fixate cu chingi, folie retractabild sau extensibilad sau
orice altd metoda adecvata; sau

(b) ca ambalaje interioare ale ambalajelor combinate a caror masa
neta nu depaseste 40 kg.”

Nota de subsol 1, are urmatorul continut:

Regulamentul delegat (UE) 2020/1182 al Comisiei din 19 mai 2020 de
modificare, in vederea adaptarii la progresul tehnic si stiintific, a partii
3 a anexei VI la Regulamentul (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului
European si al Consiliului privind clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor (a cincisprezecea adaptare la progresul
tehnic si stiintific (APT) a CLP), aplicabil de la 1 martie 2022.”

In cadrul capitolului 1.6, se renumeroteazd notele de subsol care
urmeaza, in consecinta.

Se adauga urmatoarele masuri tranzitorii noi, dupa cum urmeaza:

Recipientele interioare ale RMV-urilor compozite care au fost fabricate
inainte de 1 iulie 2021 in conformitate cu prescriptiile de la 6.5.2.2.4
aplicabile pana la 31 decembrie 2020, si care nu respectd prescriptiile
de la 6.5.2.2.4 privind marcile de pe recipientele interioare care nu sunt
usor accesibile pentru inspectie din cauza modelului formei exterioare
aplicabile de la 1 ianuarie 2021 pot fi utilizate in continuare pana la
expirarea perioadei de utilizare stabilite la 4.1.1.15.”

Marfurile periculoase de mare risc din clasa 1 transportate in colete, in
aceeasi unitate de transport, in cantitati care nu le depasesc pe cele de
la 1.1.3.6 care, in conformitate cu primul alineat de la 1.1.3.6.2, in
vigoare pana la 31 decembrie 2022, care puteau fi transportate fara
aplicarea prescriptiilor Capitolului 1.10, pot fi transportate in
continuare fara aplicarea prescriptiilor Capitolului 1.10 pana la 31
decembrie 2024.”

Se sterge si se adauga ,,1.6.2.16 (Sters)”.
Se adauga urmatoarele masuri tranzitorii noi:

Prescriptiile Notei 3 de la 6.2.1.6.1, aplicabile pana la 31 decembrie
2022, pot fi aplicate in continuare, pana la 31 decembrie 2024.”

Recipiente criogenice inchise construite Tnainte de 1 iulie 2023 care au
fost supuse prescriptiilor referitoare la inspectia si Incercarile initiale de
la 6.2.1.5.2 aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar care nu respecta
totusi prescriptiile de la 6.2.1.5.2 referitoare la inspectia si incercarile
initiale aplicabile de la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate in continuare.”

Buteliile pentru acetilena construite inainte de 1 iulie 2023 care nu sunt
marcate In conformitate cu prescriptiile de la 6.2.2.7.3 literele k) sau 1),
aplicabile de la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate n continuare pana la
urmatoarea inspectie si incercare periodica de dupa 1 iulie 2023.”

Inchizatoarele recipientelor sub presiune reincircabile construite
inainte de 1 iulie 2023 care nu sunt marcate in conformitate cu
prescriptiile de la 6.2.2.11 sau 6.2.3.9.8 aplicabile de la 1 ianuarie 2023
pot fi utilizate in continuare.”



1.6.2
»1.6.2.21

»1.6.2.22

1.6.3.33
1.6.3

,»1.6.3.54

»1.6.3.55

»1.6.3.56

,»1.6.3.57

1.6.3

»1.6.3.58
»1.6.3.59

,»1.6.3.60

Se adauga urmatoarele masuri tranzitorii noi, dupa cum urmeaza:

Standardul EN 14912:2005 la care se face referire 1n instructiunea de
ambalare P200 (12) 3.4 de la sub-sectiunea 4.1.4.1 aplicabil pana la 31
decembrie 2022 poate fi utilizat In continuare pentru repararea sau
inspectia robinetelor pana la 31 decembrie 2024.”

Standardul EN ISO 22434:2011 la care se face referire 1n instructiunea
de ambalare P200 (13) 3.4 de la sub-sectiunea 4.1.4.1 aplicabil pana la
31 decembrie 2022 poate fi utilizat In continuare pentru repararea sau
inspectia robinetelor pana la 31 decembrie 2024.”

Se sterge si se adaugd ,,1.6.3.33 (Rezervat)”.

Se adauga urmaétoarele masuri tranzitorii noi si se modifica ,,1.6.3.54
pana la 1.6.3.99 (Rezervate)” cu ,1.63.58 péna la 1.6.3.99
(Rezervate)”:

Procedurile utilizate de autoritatea competentd pentru atestarea
expertilor care desfasoard activititi privind cisternele fixe (vehicule-
cisternd) si cisternele demontabile destinate transportului de substante,
altele decét cele cérora li se aplica dispozitiile TA4 si TT9 de 1a 6.8.4,
care sunt conforme prescriptiilor capitolului 6.8 in vigoare pana la 31
decembrie 2022, dar care nu sunt conforme prescriptiilor de la 1.8.6
aplicabile organismelor de inspectie de la 1 ianuarie 2023 pot fi utilizate
in continuare pana la 31 decembrie 2032.

NOTA: Termenul ,, expert” a fost inlocuit cu termenul ,, organism de

inspectie”.”

Certificate de omologare de tip eliberate pentru cisterne fixe (vehicule-
cisternd) si cisterne demontabile destinate transportului de substante,
altele decat cele carora li se aplica dispozitiile TA4 si TT9 de la 6.8.4,
eliberate Tnainte de 1 iulie 2023 in conformitate cu capitolul 6.8, care
nu sunt conforme cu prescriptiile de la 1.8.7 aplicabile de la 1 ianuarie
2023 pot fi utilizate in continuare pana la sfarsitul valabilitatii lor.”

Cisternele fixe (vehicule-cisternd) si cisternele demontabile construite
inainte de 1 iulie 2033 in conformitate cu prescriptiile capitolului 6.9
aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar care nu sunt conforme cu
prescriptiile de la capitolului 6.13 aplicabile de la 1 ianuarie 2023, pot
fi utilizate in continuare.”

Cisternele fixe (vehicule-cisternd) si cisternele demontabile construite
inainte de 1 ianuarie 2024 1n conformitate cu prescriptiile aplicabile
pana la 31 decembrie 2022, dar care nu sunt conforme prescriptiilor
aplicabile de la 1 ianuarie 2023 in ceea ce priveste montarea supapelor
de siguranta in conformitate cu 6.8.3.2.9, pot fi utilizate in continuare.”

Se adauga urmatoarele masuri tranzitorii noi si se inlocuieste ,,1.6.3.58
la 1.6.3.99 (Rezervat)” cu ,,1.6.3.61 1a 1.6.3.99 (Rezervat)” :

(Rezervat)”

Cisternele fixe (vehicule-cisternd) si cisternele demontabile care au fost
construite inainte de 1 iulie 2023 in conformitate cu prescriptiile
aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar care nu respecta prescriptiile
dispozitiei speciale TE26 de la 6.8.4 b) aplicabile de la 1 ianuarie 2023,
pot fi utilizate in continuare.”

Pentru cisternele fixe (vehicule-cisternd) si cisternele demontabile care
sunt deja prevazute cu supape de siguranta care indeplinesc prescriptiile
de la 6.8.3.2.9 aplicabile de la 1 ianuarie 2023, nu este necesara
aplicarea marcajelor prevazute la 6.8.3.2.9.6 inainte de urmatoarea
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1.6.3.100.2

1.6.4.32

1.6.4
»1.6.4.55
»1.6.4.56

,»1.6.4.57

»1.6.4.58

,»1.6.4.59

»1.6.4.60

1.6.4
»1.6.4.61

»1.6.4.62

»1.6.4.63

inspectie intermediara sau periodica care va avea loc dupa 31 decembrie
2023.”

Se modificd ,,aplicabile incepand de la 1 ianuarie 2021 cu ,,aplicabile
de la 1 ianuarie 2021 pana la 31 decembrie 2022, sau prescriptiilor de
la 6.13.6.1 aplicabile de la 1 ianuarie 2023”.

Se sterge si se modifica ,,1.6.4.31 (Sters)” cu ,,1.6.4.31 si 1.6.4.32
(Sterse)”.

Se adaugd urmatoarele masuri tranzitorii noi:
(Rezervat)”

Containerele-cisternd care nu sunt conforme prescriptiilor de la
6.8.3.4.6 litera b) aplicabile de la 1 ianuarie 2023 pot fi utilizate in
continuare daca este efectuatd o inspectie intermediara in cel mult sase
ani de la fiecare inspectie periodica efectuata dupa 1 iulie 2023.”

Cu exceptia celei de-a doua liniute de la cel de al doilea alineat de la
paragraful 6.8.1.5, procedurile utilizate de autoritatea competenta
pentru atestarea expertilor care desfasoard activitdti privind
containerele-cisternd destinate transportului de substante, altele decat
cele la care se aplicd dispozitiile TA4 si TT9 de la 6.8.4, care sunt
conforme prescriptiilor capitolului 6.8 in vigoare pana la 31 decembrie
2022, dar care nu sunt conforme prescriptiilor de la 1.8.6 aplicabile
organismelor de inspectie incepand cu la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate
pana la 31 decembrie 2032.

NOTA: Termenul ,, expert” a fost inlocuit cu termenul ,,organism de

inspectie”.”

Certificate de omologare de tip eliberate pentru containerele-cisterna
destinate transportului de substante, altele decat cele carora li se aplica
dispozitiile TA4 si TT9 de la 6.8.4, eliberate Tnainte de 1 iulie 2023 in
conformitate cu capitolul 6.8, care nu sunt conforme cu prescriptiile de
la 1.8.7 aplicabile de la 1 ianuarie 2023 pot fi utilizate in continuare
pana la sfarsitul valabilitatii lor.”.

Containerele-cisterna construite nainte de 1 iulie 2033 in conformitate
cu prescriptiile capitolului 6.9 aplicabile pana la 31 decembrie 2022, fi
utilizate in continuare.”

Containerele-cisternd construite inainte de 1 ianuarie 2024 in
conformitate cu prescriptiile aplicabile pand la 31 decembrie 2022, dar
care nu sunt conforme prescriptiilor aplicabile de la 1 ianuarie 2023 in
ceea ce priveste montarea supapelor de sigurantd in conformitate cu
6.8.3.2.9, pot fi utilizate in continuare.”

Se adauga urmatoarele masuri tranzitorii noi, dupa cum urmeaza:

Containerele-cisterna construite inainte de 1 iulie 2023 1n conformitate
cu prescriptiile aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar care nu
respectd prescriptiile de la 6.8.2.2.4, al doilea si al treilea paragraf,
aplicabile de la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate in continuare.”

Containerele-cisternd foarte mari construite inainte de 1 iulie 2023 in
conformitate cu prescriptiile aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar
care nu respectd prescriptiile de la 6.8.2.1.18, al treilea paragraf,
referitoare la grosimea minima a rezervorului aplicabila de la 1 ianuarie
2023, pot fi utilizate in continuare.”

Containerele-cisterna construite nainte de 1 iulie 2023 in conformitate
cu prescriptiile aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar care nu



»1.6.4.64

1.6.5

»1.6.5.23

,»1.6.5.24

»1.6.5.25

1.6.6.1
1.6.6.2
1.6.6.4

respecta prescriptiile dispozitiei speciale TE26 de la 6.8.4 b) aplicabila
de la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate in continuare.”

Pentru containerele-cisterna care sunt deja echipate cu supape de
siguranta care indeplinesc prescriptiile de la 6.8.3.2.9 aplicabile de la 1
ianuarie 2023, nu este necesard aplicarea marcajelor prescrise la
6.8.3.2.9.6 inainte de urmatoarea inspectie intermediard sau periodica
care va avea loc dupa 31 decembrie 2023.”

Se adauga urmatoarele masuri tranzitorii noi:

Vehicule EX/III inmatriculate pentru prima datd sau intrate in
exploatare inainte de 1 ianuarie 2029 si care sunt conforme
prescriptiilor de la 9.7.9.2 aplicabile pana la 31 decembrie 2022, dar
care nu sunt conforme prescriptiilor de la 9.7.9.2 aplicabile de la 1
ianuarie 2023, pot fi utilizate In continuare.”

Vehiculele FL inmatriculate pentru prima data sau intrate in exploatare
inainte de 1 ianuarie 2029 si care nu sunt conforme prescriptiilor de la
9.7.9.1 aplicabile de la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate in continuare.”

Vehiculele FL inmatriculate pentru prima data sau intrate in exploatare
inainte de 1 ianuarie 2029 si care nu sunt conforme prescriptiilor de la
9.7.9.2 aplicabile de la 1 ianuarie 2023, pot fi utilizate in continuare.”

In titlu, se modifica ,,2009 $12012” cu ,,2009 sau 2012”.
In titlu, se modifici ,,2009 si 2012” cu ,,2009 sau 2012”.

In titlu si in text, se modificd de doua ori ,,2009 si 2012” cu ,,2009 sau
2012”..

Capitolul 1.7

1.7.1
1.7.1.1

In Nota 1, prima fraza, se modifici ,,persoanelor” cu ,,populatiei”.

In a doua propozitie, se modifici ,,Aceste norme se bazeazi pe editia
din 2018 cu ,,ADR se bazeaza pe editia 2018”.

Capitolul 1.8

1.8.5.4

1.8.5.4

1.8.6
,»1.8.6

In ,,Model de raport asupra evenimentelor survenite in timpul
transportului de mdrfuri periculoase”, sectiunea 6, In nota (3), se
adauga la sfarsitul listei urméatoarea rubrica noud ,,17 MEMU”.

In ,,Model de raport asupra evenimentelor survenite in timpul
transportului de mdrfuri periculoase”, sectiunea 6, In nota (3), se
adauga la sfarsitul listei urmatoarea rubricad noud ,,18 Container-
cisterna foarte mare”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Controale administrative pentru realizarea activitatilor de la 1.8.7
si 1.8.8

NOTA 1: Pentru scopurile prezentei sectiuni, se intelege prin:

- ,,organism de inspectie agreat”, un organism de inspectie agreat
de cdtre autoritatea competentd pentru a efectua diferite
activitati in conformitate cu 1.8.6.1, si

- ,,organism de inspectie recunoscut”, un organism de inspectie
agreat, recunoscut de cdtre o altda autoritate competenta.
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1.8.6.1

1.8.6.2
1.8.6.2.1

1.8.6.2.2
1.8.6.2.2.1

1.8.6.2.2.2

1.8.6.2.2.3

1.8.6.2.3
1.8.6.2.3.1

NOTA 2: Un organism de inspectie poate fi desemnat de catre
autoritatea competentd pentru a actiona ca si autoritate competentd (a
se vedea definitia autoritdtii competente de la 1.2.1).

Reguli generale

Autoritatea competentd a unei parti contractante la ADR poate agrea
organisme de inspectie pentru urmadtoarele activitati: evaludri de
conformitate, inspectii periodice, inspectii intermediare, inspectii
exceptionale, verificari de punere in functiune si supravegherea
serviciului intern de inspectie, in conformitate cu capitolele 6.2 si 6.8.

Obligatiile autorititii competente

In cazul in care autoritatea competenti agreeazia un organism de
inspectie pentru a desfasura activitatile specificate la 1.8.6.1,
acreditarea organismului de inspectie trebuie sd fie conforma cu
prevederile pentru tipul A din Standardul EN ISO/IEC 17020:2012 (cu
exceptia clauzei 8.1.3).

Atunci cand autoritatea competenta agreeaza un organism de inspectie
pentru a efectua inspectii periodice ale recipientelor sub presiune in
conformitate cu capitolul 6.2, acreditarea organismului de inspectie
trebuie sa fie conforma cu prevederile pentru tipul A sau tipul B din
Standardul EN ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3).

Acreditarea trebuie sa acopere in mod clar activitatile din agreare.

Atunci cand autoritatea competentd nu agreeazd organisme de
inspectie, dar realizeazd ea insdsi aceste sarcini, aceasta trebuie sa
respecte prevederile de la 1.8.6.3.

Agrearea organismelor de inspectie

Organismele de inspectie de tip A trebuie sd fie infiintate in
conformitate cu legislatia nationald si sa aiba personalitate juridica
obtinutd in partea contractantd la ADR 1n care se depune solicitarea de
agreare.

Organismele de inspectie de tip B trebuie sd fie infiintate in
conformitate cu legislatia nationala si sa faca parte dintr-o persoana
juridica care furnizeaza gaze 1n partea contractanta la ADR in care se
depune solicitarea de agreare.

Autoritatea competenta trebuie sa se asigure ca organismul de inspectie
indeplineste permanent conditiile agrearii sale si trebuie sa revoce
agrearea dacd aceste conditii nu sunt Indeplinite. Cu toate acestea, in
cazul suspendarii acreditarii, agrearea este suspendata doar pe perioada
suspendarii acreditarii.

Un organism de inspectie care incepe o noud activitate poate fi agreat
temporar. Inainte de agrearea temporari, autoritatea competentd se
asigurd ca organismul de inspectie indeplineste prescriptiile de la
1.8.6.3.1. Organismul de inspectie trebuie sd fie acreditat conform
Standardului EN ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3) in
primul sdu an de activitate pentru a putea continua aceastd noua
activitate.

Supravegherea organismelor de inspectie

Oriunde se desfiasoard activitatile unui organism de inspectie,
autoritatea competenta care a agreat acest organism trebuie sa asigure
supravegherea activitatilor acestui organism, inclusiv la fata locului.
Autoritatea competentd trebuie sa revoce sau sa limiteze agrearea



1.8.6.2.3.2

1.8.6.2.4
1.8.6.2.4.1

1.8.6.2.4.2

1.8.6.2.4.3

1.8.6.3
1.8.6.3.1

acordata daca aceasta organizatie nu mai respecta agrearea, prescriptiile
dela 1.8.6.3.1 sau nu aplica procedurile specificate de dispozitiile ADR.

NOTA: Supravegherea de catre organismul de inspectie a sub-
contractantilor, asa cum sunt mentionati la 1.8.6.3.3, va fi, de
asemenea, inclusa in supravegherea organismului de inspectie.

In cazul in care agrearea sa este revocati sau limitati sau daci
organismul de inspectie si-a Incetat activitatile, autoritatea competenta
trebuie sa ia masurile adecvate pentru a se asigura ca dosarele sunt
tratate de un alt organism de inspectie sau sunt tinute la dispozitie.

Obligatii de informare

Partile contractante la ADR trebuie sa publice procedurile nationale
privind evaluarea, agrearea si supravegherea organismelor de inspectie,
precum si orice modificari ulterioare.

Autoritatea competenta a partii contractante la ADR trebuie sé publice
o lista actualizata a tuturor organismelor de inspectie pe care le-a agreat,
inclusiv a organismelor de inspectie agreate temporar conform
descrierii de la 1.8.6.2.2.3. Aceasta lista trebuie sd contind cel putin
urmatoarele informatii:

(a) numele si adresele birourilor organismului de inspectie;

(b) domeniul de activitate pentru care organismul de inspectie este
agreat,

(c) confirmarea ca organismul de inspectie este acreditat in
conformitate cu Standardul EN ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia
clauzei 8.1.3) de catre organismul national de acreditare si daca
acreditarea acoperd domeniul de activitate pentru care organismul de
inspectie este agreat;

(d) semnul distinctiv sau poansonul organismului de inspectie, asa cum
este prevazut la capitolele 6.2 si 6.8, si marca tuturor serviciilor de
inspectie interna autorizate de organismul de inspectie.

Un link catre aceastd listd este disponibil pe site-ul web al
secretariatului UNECE.

Un organism de inspectie agreat de catre o autoritate competentd poate
fi recunoscut de o alta autoritate competenta.

Atunci cand o autoritate competentd doreste sd asigure serviciile unui
organism de inspectie deja agreat sau ale unei alte autoritati competente
pentru a desfasura activititi legate de efectuarea evaluarilor
conformitdtii si inspectiillor In numele sdu, aceastd autoritate
competenta adauga acest organism de inspectie, domeniul de activitate
pentru care este recunoscut si autoritatea competentd care a agreat
organismul de inspectie, pe lista mentionata la 1.8.6.2.4.2 si informeaza
secretariatul UNECE. In cazul in care agrearea este retrasi sau
suspendata, organismul de inspectie nu mai este recunoscut.

NOTA: In acest context, acordurile de recunoastere reciprocd dintre
partile contractante la ADR trebuie respectate.

Obligatiile organismelor de inspectie
Reguli generale

Organismul de control trebuie:
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1.8.6.3.2

(a) sé dispund de personal care lucreaza intr-un cadru organizatoric
adecvat, capabil, competent si calificat pentru a-si indeplini in mod
corespunzator sarcinile tehnice;

(b) sa aiba acces la dotarile si echipamentele necesare;

(c) sa lucreaza in mod impartial si liber de orice influenta care l-ar putea
impiedica sa faca acest lucru;

(d) sa garanteze confidentialitatea comerciala a activitatilor comerciale
si a activitatilor protejate sau a drepturilor exclusive exercitate de
fabricanti si de alte entitati;

(e) sa separe in mod corespunzitor activitatile de inspectie propriu-zise
de alte activitati;

(f) sa aiba un sistem al calitatii documentat, echivalent cu cel definit in
Standardul EN ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3);

(g) sa se asigure ca incercarile si inspectiile prevazute in standardele
aplicabile si Tn ADR sunt efectuate; si

(h) sd@ mentina un sistem eficient si adecvat de Tnregistrari si raportare
in conformitate cu 1.8.7 si 1.8.8;

(1) sa fie liber de orice presiune comerciald sau financiard si s nu isi
remunereze personalul in functie de numarul de inspectii efectuate sau
de rezultatele acestor inspectii;

(j) sa incheie asigurare de raspundere civild care sa acopere riscurile
asociate activitatilor desfasurate;

NOTA: Acest lucru nu este necesar daca partea contractanta la ADR
isi asumd raspunderea in conformitate cu legislatia nationald.

(k) sa dispuna de personal responsabil cu efectuarea inspectiilor care:

(1) nu trebuie sa fie direct implicat in proiectarea, fabricarea,
furnizarea, instalarea, achizitionarea, detinerea, utilizarea sau
intretinerea  echipamentelor (recipientelor sub presiune,
rezervoarelor, vehiculelor-baterie sau CGEM-urilor) care
urmeaza sa fie inspectate;

(i) a fost instruit in toate aspectele activitatilor pentru care
organismul de inspectie a fost agreat;

(iii) trebuie sd posede cunostinte, abilititi tehnice si o intelegere
adecvata a prescriptiilor aplicabile, a standardelor aplicabile si a
dispozitiilor relevante din partile 4 si 6;

(iv) trebuie sa aiba capacitatea de a intocmi certificate, Tnregistrari
si rapoarte care sa demonstreze ca au fost efectuate evaluarile;

(v) sa respecte secretul profesional cu privire la informatiile de care
ia la cunostintd in exercitarea atributiilor sale sau la orice
dispozitie a legislatiei nationale pe care o pune in aplicare, cu
exceptia raporturilor cu autoritatile competente ale partii
contractante la ADR in care isi desfagoard activititile. La
solicitarea altor organisme de inspectie, informatiile pot fi puse
la dispozitie atat cat este necesar pentru efectuarea inspectiilor si
incercarilor.

De asemenea, organismul de inspectie trebuie si fie acreditat in
conformitate cu Standardul EN ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia
clauzei 8.1.3).

Obligatii operationale



1.8.6.3.2.1

1.8.6.3.2.2

1.8.6.3.2.3

1.8.6.3.3

1.8.6.3.3.1

1.8.6.3.3.2

1.8.6.3.3.3

1.8.6.3.3.4

1.8.6.3.3.5

1.8.6.3.4

Autoritatea competenta sau organismul de inspectie trebuie sé realizeze
evaluarile de conformitate, inspectiile periodice, inspectiile
intermediare, inspectiile exceptionale si verificirile de punere in
functiune intr-o maniera bine proportionata, evitand s impuna sarcini
inutile. Autoritatea competenta sau organismul de inspectie trebuie sa
isi desfasoare activitatile tindnd seama de marimea Intreprinderilor in
cauza, de sectorul si de structura acestora, de gradul de complexitate al
tehnologiei si de natura fabricatiei de serie.

Autoritatea competentd sau organismul de inspectie trebuie sd respecte
gradul de rigoare si nivelul de protectie necesar pentru conformarea cu
prescriptiile aplicabile din Partile 4 si 6.

In cazul in care o autoritate competenta sau un organism de inspectie
constata ca prescriptiile prevazute in Partile 4 sau 6 nu au fost respectate
de citre fabricant, aceasta/acesta trebuie sa solicite fabricantului si ia
masurile corective corespunzatoare si nu va emite certificatul de
omologare de tip sau certificatul pentru inspectii si Incercari initiale
pana la implementarea masurilor corective corespunzitoare.

Delegarea sarcinilor de inspectie

NOTA: Urmatoarele dispozitii se aplicd doar organismelor de
inspectie de tip A. Organismele de inspectie de tip B nu sunt autorizate
sa delege activitatile pentru care sunt agreate. Pentru serviciile de
inspectie internd, a se vedea 1.8.7.7.2.

Atunci cand un organism de inspectie recurge la serviciile unui sub-
contractant pentru a indeplini sarcini specifice din cadrul activitatilor
sale, sub-contractantul trebuie sa fie evaluat daca este supravegheat de
organismul de inspectie sau trebuie si fie acreditat separat. In cazul
acreditarii separate, sub-contractantul trebuie sia fie acreditat
corespunzator in conformitate cu Standardul EN ISO/CEI 17025:2017
(cu exceptia clauzei 8.1.3) sau cu Standardul EN ISO/CEI 17020:2012
(cu exceptia clauzei 8.1.3) ca laborator de incercari sau organism de
inspectie, independent si impartial, pentru a putea indeplini sarcinile de
incercare in conformitate cu acreditarea sa. Organismul de inspectie
trebuie sd se asigure cd acest sub-contractant indeplineste cerintele
stabilite pentru sarcinile care 1i sunt incredintate, cu acelasi grad de
competentd si de sigurantd ca cel prescris pentru organismele de
inspectie (a se vedea 1.8.6.3.1) si trebuie sa il si supravegheze.
Organismul de inspectie trebuie sa informeze autoritatea competentd cu
privire la masurile mentionate mai sus.

Organismul de inspectie trebuie sa 1si asume intreaga responsabilitate
pentru sarcinile indeplinite de astfel de sub-contractanti oriunde
sarcinile sunt indeplinite de acestia.

Organismul de inspectie de tip A poate delega doar o parte din fiecare
dintre activitatile sale. In orice caz, evaluarea si eliberarea certificatelor
trebuie efectuate de organismul de control insusi.

Activitatile nu trebuie delegate fara acordul fabricantului, proprietarului
sau operatorului, dupa caz.

Organismul de inspectie trebuie sia puna la dispozitia autoritatii
competente documentele relevante privind evaluarea calificarilor si a
lucrarilor efectuate de sub-contractantii mentionati mai sus.

Obligatii de informare

Orice organism de inspectie trebuie sa furnizeze autoritétii competente
care l-a agreat, urmatoarele informatii:
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1.8.7
»1.8.7

1.8.7.1
1.8.7.1.1

1.8.7.1.2

(a)  cuexceptia cazului in care se aplica dispozitiile de la 1.8.7.2.2.2,
orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a unui certificat
de omologare de tip;

(b) orice circumstante care afecteazi domeniul de aplicare si
conditiile de agreare, asa cum a fost eliberatd de autoritatea
competenta;

(c) orice refuz al certificatelor de inspectie;

(d) orice solicitare de informatii primita de la autoritatile competente
care monitorizeaza conformitatea in temeiul prezentei sectiuni cu
privire la activitatile desfasurate;

(e) la cerere, activitatile desfasurate sub autorizarea acestora,
inclusiv delegarea de sarcini;

(f)  orice autorizare, suspendare sau retragere a unui serviciu de
inspectie internd.”
Se modifica, dupa cum urmeaza:

Proceduri pentru evaluarea conformitatii eliberarea

certificatelor de omologare de tip si de inspectii

N
=0

NOTA 1: In sensul acestei sectiuni ,,organism competent”, inseamnd
un organism mentionat in capitolele 6.2 5i 6.8.

NOTA 2: In sensul acestei sectiuni, ,,fabricant” Inseamnd
intreprinderea care este responsabild in fata autoritdtii competente
pentru toate aspectele evaluarii conformitdtii si pentru asigurarea
conformitatii constructiei al carei nume si marca apar in agreari si pe
marcaje. Nu este necesar ca intreprinderea sa fie direct implicatd in
toate etapele fabricarii produsului (a se vedea 1.8.7.1.5) care face
obiectul evaluarii conformitatii.

Dispozitii generale

Procedurile de la rubrica 1.8.7 trebuie sa fie aplicate dupa cum este
prevazut in capitolele 6.2 si 6.8.

Atunci cand autoritatea competentd indeplineste ea insasi aceste sarcini,
aceasta trebuie sa respecte prevederile prezentei sectiuni.

Orice solicitare cu privire la:
(a) examinarea de tip in conformitate cu 1.8.7.2.1;

(b) eliberarea certificatului de omologare de tip in conformitate cu
1.8.7.2.2;

(c) monitorizarea fabricatiei in conformitate cu 1.8.7.3; sau
(d) verificarile si incercarile initiale in conformitate cu 1.8.7.4

trebuie sa fie adresate de catre fabricant unei autoritati competente sau
unui organism de inspectie, dupa caz, in conformitate cu capitolele 6.2
si 6.8.

Orice solicitare cu privire la:
(e)  verificarea punerii in functiune in conformitate cu 1.8.7.5; Sau

(f) inspectia periodica, inspectia intermediard sau inspectia
exceptionald, care trebuie efectuata in conformitate cu 1.8.7.6
trebuie sa fie adresate de catre proprietar sau reprezentantul siu

autorizat sau operatorul sau reprezentantul sau autorizat, unei autoritati
competente sau unui organism de inspectie.



1.8.7.1.3

1.8.7.1.4

1.8.7.1.5

1.8.7.2
1.8.7.2.1
1.8.7.2.1.1

1.8.7.2.1.2

Cand serviciul de inspectie interna este autorizat pentru (c), (d) sau (f),
nu este necesara depunerea unei solicitari pentru (c), (d) sau (f).

Solicitarea trebuie sd contina:
(a) numele si adresa solicitantului in conformitate cu 1.8.7.1.2;

(b) o declaratie scrisd conform careia aceeasi solicitare nu a fost
adresatd niciunei alte autorititi competente sau organism de
inspectie;

(c)  documentatia tehnica relevanta de la 1.8.7.8;

(d) o declaratie prin care permite autorititii competente sau
organismului de inspectie, dupd caz, sa aiba acces, in scopul
evaludrii conformitatii sau inspectiei, la spatiile de fabricatie,
inspectie, incercare si depozitare si prin care se angajeaza sa
ofere toate informatiile necesare indeplinirii sarcinilor
acesteia/acestuia.

Atunci cand fabricantul sau un centru de incercare este autorizat sa
infiinteze un serviciu de inspectie internd in conformitate cu 6.2.2.12,
6.2.3.6.1, 6.8.1.5.3 (b) sau 6.8.1.5.4 (b), acesta trebuie sa demonstreze,
intr-un mod satisfacator organismului de inspectie, ca serviciul de
inspectie intern este capabil sa efectueze inspectiile si incercdrile in
conformitate cu 1.8.7.

Certificatele de omologare de tip, certificatele de inspectie si rapoartele
pentru produse (recipiente sub presiune, cisterne, echipamente de
service, precum §i toate elementele, echipamente de structurd si
echipamente de serviciu pentru vehicule - baterie sau CGEM), inclusiv
documentatia tehnica, trebuie sa fie pastrate:

(a) de catre fabricant pentru o perioada de cel putin 20 de ani de la
data expirarii omologarii de tip;

(b) de catre autoritatea competentd sau organismul de inspectie care
le-a eliberat, pentru o perioada de cel putin 20 de ani de la data
emiterii;

(c) de catre proprietar sau operator pe o perioada de cel putin
cincisprezece luni de la scoaterea din exploatare a produsului.

Examinarea de tip si eliberarea certificatului de omologare de tip
Examinarea de tip
Fabricantul trebuie:

(a)  1n cazul recipientelor sub presiune, sa furnizeze organismului de
inspectie mostre reprezentative ale fabricatiei avute in vedere.
Organismul de inspectie poate solicita mostre suplimentare daca
este necesar pentru programul de incercare;

(b) in cazul cisternelor, vehiculelor-baterie sau CGEM-urilor, sa
ofere acces la prototip pentru incercarea de tip;

(c) in cazul echipamentelor de serviciu, si punda la dispozitia
organismului de inspectie mostre reprezentative ale fabricatiei
avute in vedere. Organismul de inspectie poate solicita mostre
suplimentare daca este necesar pentru programul de incercari.

NOTA: Rezultatele evaluarilor si incercarilor efectuate conform altor
reglementari sau standarde pot fi luate in considerare.

Organismul de inspectie trebuie:
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1.8.7.2.2

1.8.7.2.2.1

1.8.7.2.2.2

(a)  saexamineze documentatia tehnica specificata la 1.8.7.8.1 pentru
a verifica daca proiectul respecta dispozitiile relevante din ADR
si cd prototipul sau lotul prototip a fost produs in conformitate cu
documentatia tehnica si este reprezentativ pentru tipul de proiect;

(b)  sa efectueze examinarile, incercarile si probele sau sa efectueze
examindrile si sa verifice conditiile de Incercare si probe si sa le
supravegheze la fata locului, conform prevederilor ADR,
inclusiv standardelor aplicabile, pentru a stabili daca dispozitiile
au fost aplicate si respectate, iar procedurile adoptate de fabricant
indeplinesc prescriptiile;

(c) sa verifice certificatul (certificatele) materialelor emis(e) de

fabricantul (ii) de materialelor in raport cu prevederile relevante
ale ADR;

(d) dupa caz, sa aprobe procedurile de imbinare permanentd a
pieselor sau sa verifice daca acestea au fost aprobate anterior si
daca personalul care efectueaza imbinarea permanenta a pieselor
si incercarea nedistructiva este calificat sau aprobat;

(e)  sa stabileasca cu fabricantul asupra locurilor in care urmeaza sa
fie efectuate examinarile, incercarile si probele necesare.

Organismul de inspectie emite fabricantului un raport de examinare de
tip.
Eliberarea certificatului de omologare de tip

Omologarile de tip autorizeaza fabricarea produselor in limitele
perioadei de valabilitate a omologarii.

Atunci cand tipul indeplineste toate dispozitiile aplicabile, autoritatea
competentd sau organismul de inspectie elibereaza fabricantului un
certificat de omologare de tip in conformitate cu capitolele 6.2 si 6.8.

Acest certificat trebuie sa includa:

(a) numele si adresa emitentului;

(b) autoritatea competenta in numele careia este eliberat certificatul;
(c) numele si adresa fabricantului;

(d) o referintd la versiunea ADR si la standardele utilizate pentru
examinarea de tip;

(e) orice prescriptii rezultate din examinarea de tip;

(f)  datele continute in documentele de la examinarea de tip conform
1.8.7.8.1, necesare pentru identificarea tipului si a variantelor, astfel
cum sunt definite de standardele relevante. Documentele, sau o lista de
identificare a documentelor, care contin datele trebuie incluse sau
atagate certificatului;

(g) referinta la rapoartele de examinare de tip;
(h) perioada maxima de valabilitate a omologarii de tip; si
(i)  orice prescriptii specifice in conformitate cu capitolele 6.2 si 6.8.

Omologarea de tip va avea o valabilitate de maximum zece ani. Daca
in aceastd perioadd prescriptiile tehnice relevante ale ADR s-au
modificat 1n asa fel incat tipul aprobat nu le mai respectd, omologarea
de tip nu mai este valabild. Daca in aceasta perioada este aplicabila data
retragerii conform coloanei (3) din tabelele de la 6.2.2.1 si 6.2.2.3 sau
coloanei (5) a tabelelor de la 6.2.4.1, 6.8.2.6.1 si 6.8.3.6, omologarea de



1.8.7.2.2.3

1.8.7.3
1.8.7.3.1

tip, de asemenea, nu mai este valabild. Atunci, aceasta trebuie retrasa
de catre autoritatea competentd sau organismul de inspectie care a
eliberat certificatul de omologare de tip.

NOTA: In ceea ce priveste termenul limitd pentru retragerea
omologarilor de tip existente, a se vedea coloana (5) din tabelele de la
6.2.4.15i6.8.2.6.1 sau 6.8.3.6, dupa caz.

Atunci cand o omologare de tip a expirat sau a fost retrasa, fabricarea
produselor in conformitate cu aceastd omologare nu mai este autorizata.

NOTA: Dispozitiile relevante referitoare la utilizarea, inspectia
periodica si inspectia intermediara a produselor cuprinse intr-o
omologare de tip care a expirat sau care a fost retrasa continud sd fie
aplicabile echipamentelor construite in conformitate cu aceasta
omologare de tip ca inainte de expirarea sau retragerea acesteia, daca
produsele mai pot fi utilizate in continuare.

Omologdrile de tip pot fi reinnoite pe baza unui nou examen de tip.
Rezultatele incercarilor examinarii de tip anterioare trebuie sa fie luate
in considerare dacd acestea mai respecta prevederile ADR, inclusiv
standardele, de la data reinnoirii. Reinnoirea nu este permisa dupa
retragerea unei omologari de tip.

NOTA: Examinarea de tip pentru reinnoire poate fi efectuatd de cdatre
un alt organism de inspectie decdt cel care a emis raportul initial de
examinare de tip.

Modificarile unei omologari de tip existente care au loc in perioada de
valabilitate a acesteia (de exemplu, pentru recipientele sub presiune,
modificari minore, cum ar fi addugarea de alte dimensiuni sau volume
admise fara a pune in discutie conformitatea sau pentru cisterne, a se
vedea 6.8.2.3.3) nu prelungesc sau modificd aceastd perioada de
valabilitate.

In cazul transformarii unui produs cu o omologare de tip valabila ori
care a expirat sau care a fost retrasd, examinarea de tip, Incercarile,
inspectiile si omologarile relevante sunt limitate la partile produsului
care au fost transformate.

Transformarea trebuie sa respecte prevederile ADR aplicabile la
momentul in care aceasta are loc. Pentru toate partile produsului care
nu sunt afectate de transformare, documentatia omologarii de tip initiale
ramane valabila.

O transformare se poate aplica unuia sau mai multor produse acoperite
de citre aceeasi omologare de tip.

Atunci cand produsul transformat indeplineste toate dispozitiile
aplicabile, trebuie eliberat un certificat suplimentar de omologare
pentru transformare, proprietarului sau operatorului de catre autoritatea
competenta sau organismul de inspectie al unei parti contractante la
ADR, 1n conformitate cu capitolele 6.2 si 6.8. Pentru cisterne, vehicule-
baterie sau CGEM-uri trebuie pastratd o copie ca parte a dosarului
cisternei.

Supravegherea fabricatiei

Fabricantul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru a se asigura ca
procesul de fabricatie respecta prevederile aplicabile ale ADR, ale
certificatului de omologare de tip, ale documentatiei tehnice prevazute
la 1.8.7.8.3, precum si ale rapoartelor.
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1.8.7.3.2

1.8.7.4
1.8.7.4.1

1.8.7.4.2

1.8.7.43

Procesul de fabricatie este supus supravegherii de citre organismul
competent.

Organismul competent trebuie:

(a) sa verifice conformitatea cu documentatia tehnica prevazuta la
1.8.7.8.3, cu prevederile aplicabile ale ADR, cu certificatul de
omologare de tip, precum si cu rapoartele;

(b) sa verifice daca procesul de fabricatie realizeaza produse care
respecta prescriptiile si documentatia care 1i sunt aplicabile;

(c) s& urmdreasca trasabilitatea materialelor si sd compare
certificatele materialelor cu specificatiile acestora;

(d) dacad este cazul, si verifice daca personalul care efectueaza
imbinarea permanenta a pieselor si incercarile nedistructive este
calificat sau autorizat;

(e) saseinteleaga cu fabricantul asupra locului unde trebuie realizate
examindrile si Incercarile necesare; si

(f)  sa emitd un raport scris cu privire la rezultatele supravegherii
fabricatiei.

Inspectii si incercdri initiale
Fabricantul trebuie:
(a)  saaplice marcile prevazute in ADR; si

(b) sa furnizeze organismului competent documentatia tehnica
prevazuta la 1.8.7.8.4.

Organismul competent:

(a) efectueazd examinarile si incercarile sau efectueaza examindrile
si verificd conditiile de incercare si le supravegheaza la fata
locului, pentru a se asigura cd produsul este fabricat in
conformitate cu omologarea de tip si cu dispozitiile relevante;

(b)  wverifica, In functie de echipamentul de service, certificatele
furnizate de fabricantii acestor echipamente;

(c)  emite un raport al inspectiilor si incercéarilor initiale referitoare la
incercarile si verificarile efectuate si la documentatia tehnica
verificata;

(d) elibereaza un certificat de inspectii si Incercari initiale si aplica
marca sa atunci cand fabricatia respectd dispozitiile; si

(e) verifica daca omologarea de tip ramane valabild dupa
modificarea prevederilor ADR (inclusiv a standardelor de
referintd) cu privire la omologarea de tip. Daca omologarea de
tip nu mai este valabila, organismul competent trebuie sa emita
un raport de refuz si sa informeze autoritatea competentd sau
organismul de inspectie care a eliberat certificatul de omologare
de tip.

Certificatul mentionat la (d) si raportul mentionat la (c) pot acoperi un
anumit numar de produse de acelasi tip (certificat sau raport pentru un
grup de produse).

Certificatul mentionat la 1.8.7.4.2 (d) trebuie sa includa cel putin:

(a) numele si adresa organismului de inspectie si, dupa caz, numele
si adresa serviciului de inspectie intern;



1.8.7.5
1.8.7.5.1

1.8.7.5.2

1.8.7.5.3

1.8.7.6
1.8.7.6.1

(b) numele si adresa fabricantului;
(c¢) locul inspectiei initiale;

(d) o referintd la versiunea ADR si la standardele utilizate pentru
inspectiile si Incercarile initiale;

(e) rezultatele inspectiilor si incercarilor;

(f)  datele de identificare a produselor inspectate, cel putin numarul
de serie sau, pentru buteliile nereincarcabile, numarul de lot;

(g) numarul omologérii de tip; si

(h) trimiterea la certificatul de autorizare al serviciului de inspectie
interna, daca este cazul.

Verificarea de intrare in exploatare

In cazul in care autoritatea competent solicita o verificare de intrare in
exploatare in conformitate cu 6.8.1.5.5, proprietarul sau operatorul
trebuie sa apeleze la un singur organism de inspectie pentru a efectua
verificarea de intrare Tn exploatare si sa 1i furnizeze acestuia certificatul
de omologare de tip si documentatia tehnica specificata la 1.8.7.8.4.

Organismul de inspectie va examina documentatia si:
(a) efectueaza verificarile externe (de exemplu: marcaj, stare);
(b)  wverifica conformitatea cu certificatul de omologare de tip;

(c) verifica valabilitatea agrearilor organismelor de inspectie care au
efectuat inspectiile si Incercarile anterioare;

(d)  wverifica daca au fost respectate masurile tranzitorii de la 1.6.3 sau
1.6.4.

Organismul de inspectie va emite un raport de verificare a intrari in
exploatare care sa cuprinda rezultatele evaludrii. Proprietarul sau
operatorul trebuie sa poatd prezenta acest raport la orice solicitare
primitd din partea autoritatii competente care solicita verificarea intrarii
in exploatare si oricarui organism de inspectie responsabil cu inspectiile
si Incercarile ulterioare.

In cazul unei verificari nereusite de intrare in exploatare,
neconformitatile trebuie corectate si 0o noua verificare de intrare in
exploatare trebuie trecutd cu succes Inainte ca cisterna sa poatd fi
utilizata.

Organismul de inspectie responsabil cu verificarea intrarii in exploatare
trebuie sa-si informeze fara intdrziere autoritatea competenta cu privire
la orice refuz.

Inspectii periodice, inspectii intermediare $i inspectii exceptionale
Organismul competent:

(a) efectueazd identificarea si verificd conformitatea cu
documentatia;

(b) efectueaza verificarile, incercarile sau efectueaza verificarile si
verifica conditiile de efectuare a Incercarilor si le supravegheaza
la fata locului, pentru a verifica dacd prescriptiile sunt
indeplinite;

(c) emite rapoarte si certificate, dupd caz, privind rezultatele
inspectiilor si incercarilor, care pot viza un anumit numar de
produse; si
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1.8.7.6.2

1.8.7.7
1.8.7.7.1

1.8.7.7.2

(d) se asigura ca sunt aplicate marcajele care se impun.

Rapoartele inspectiilor si incercarilor periodice ale recipientelor sub
presiune trebuie pastrate de catre proprietar sau operator cel putin pana
la urmatoarea inspectie periodica.

NOTA: Pentru cisterne, a se vedea dispozitiile cu privire la dosarul
cisternei de la 4.3.2.1.7.

Supravegherea serviciului intern de inspectie

Atunci cand se utilizeazd un serviciu de inspectie internd in
conformitate cu 6.2.2.12, 6.2.3.6.1, 6.8.1.5.3 (b) sau 6.8.1.5.4 (b),
fabricantul sau centrul de incercare trebuie:

(a) sa implementeze un sistem de calitate pentru serviciul de
inspectie internd, inclusiv proceduri tehnice, care sid acopere
inspectiile si incercarile documentate la 1.8.7.8.6 si care face
obiectul supravegherii;

(b) sarespecte obligatiile care decurg din sistemul calitatii astfel cum
a fost aprobat si sd se asigure cd acesta rdmane indeplinit si
eficient, 1n special cu privire la:

(i)  autorizarea personalului calificat si competent pentru
serviciul de inspectie internd; si

(i)  aplicarea pe produs a semnului distinctiv sau poansonului
distinctiv al organismului de inspectie, conform
prevederilor de la capitolele 6.2 si 6.8, precum si marca
serviciului de inspectie interna, daca este cazul, pentru a
asigura trasabilitatea.

Organismul de supraveghere va efectua un audit initial al fiecarei
locatii. In cazul in care la acest audit sunt indeplinite conditiile,
organismul de inspectie trebuie sd informeze autoritatea competenta cu
privire la autorizarea serviciului de inspectie interna si sa elibereze un
certificat de autorizare pentru o perioadd de maximum trei ani, cu
conditia indeplinirii urmatoarelor dispozitii:

(a) acest audit trebuie efectuat la fiecare locatie pentru a confirma ca
inspectiile si Incercarile efectuate sunt conforme prescriptiilor
ADR;

(b) organismul de inspectie poate autoriza serviciul de inspectie
interna sa aplice pe fiecare produs omologat semnul distinctiv
sau poansonul distinctiv al organismului de inspectie, conform
prevederilor capitolelor 6.2 si 6.8;

(c) autorizatia poate fi reinnoita dupa efectuarea unui audit la fiecare
locatie, in ultimul an Tnainte de expirare. Noua perioada incepe
de la data expirarii autorizatiei;

(d) inspectorii organismului de inspectie care efectueaza auditurile
trebuie sd fie competenti sa evalueze conformitatea produselor
vizate de sistemul calitatii, dar sa si evalueze sistemul calitatii
insusi; si

(e) serviciul de inspectie interna trebuie sa desfasoare activitati cu o
frecventa care sa asigure nivelul necesar de competenta.

Serviciul de inspectie interna poate, numai in cazuri specifice, sa sub-
contracteze anumite parti ale activitatilor sale cu acordul organismului
de inspectie care l-a autorizat. De asemenea, sub-contractantul trebuie
sa fie acreditat in conformitate cu Standardul EN ISO/IEC 17025:2017



1.8.7.7.3

1.8.7.7.4

1.8.7.7.5

(cu exceptia clauzei 8.1.3) sau EN ISO/IEC 17020:2012 (cu exceptia
clauzei 8.1.3) ca laborator de incercare sau organism de inspectie
independent si impartial pentru a se vedea ca efectueaza obligatiile de
incercare in conformitate cu acreditarea sa.

Certificatul de autorizare trebuie sa cuprinda cel putin:
(a) numele si adresa organismului de inspectie;

(b) numele si adresa fabricantului sau a centrului de incercare si
adresele tuturor locatiilor serviciului de inspectie interna;

(c) o trimitere la versiunea ADR utilizatd pentru autorizarea
serviciului de inspectie internd si la standardele sau codurile
tehnice recunoscute in conformitate cu 6.2.5, utilizate pentru
inspectiile si incercarile initiale sau inspectiile periodice;

(d) referirea la raportul initial de audit;

(e) dupa caz, informatii suplimentare care permit definirea
domeniului de activitate al serviciului de inspectie interna (de
exemplu, omologarea de tip a produselor pentru inspectiile si
incercarile initiale);

(f)  marca serviciului de inspectie interna, daca este cazul; si
(g) data expirarii.

Organismul de inspectie trebuie sa efectueze audituri periodice ale
fiecdrei locatii pe perioada de valabilitate a autorizatiei pentru a se
asigura ca serviciul de inspectie internd mentine si aplicd sistemul
calitatii, inclusiv procedurile tehnice. Trebuie respectate urmatoarele
prevederi:

(a) auditurile trebuie efectuate cel tarziu la fiecare sase luni;

(b) organismul de inspectie poate solicita vizite suplimentare,
instruiri, modificari tehnice sau modificari ale sistemului calitatii
si poate limita sau interzice inspectiile si incercarile care urmeaza
sd fie efectuate de catre serviciul de inspectie intern;

(c) organismul de inspectie va evalua orice modificare adusa
sistemului calitatii pentru a determina daca sistemul calitatii
modificat indeplineste In continuare prescriptiile auditului initial
sau daca este necesard o reevaluare completa;

(d) inspectorii organismului de inspectie care efectueaza auditurile
trebuie s fie competenti sa evalueze conformitatea produselor
vizate de sistemul calitatii sau sd evalueze sistemul calitatii
insusi; si

(e) organismul de inspectie trebuie sa prezinte fabricantului sau
centrului de incerciri, dupd caz, sau serviciului de inspectie
intern, un raport de audit si, dacd au fost efectuate Incercari, un
raport de inspectie.

In cazul nerespectirii prescriptiilor relevante, organismul de inspectie
se asigurd ca sunt luate masuri corective. In cazul in care masurile
corective nu sunt luate in timp util, acesta suspendd sau retrage
autorizatia datd serviciului de inspectie internd pentru a-si desfasura
activitatile. Notificarea de suspendare sau retragere este comunicata
autoritdtii competente. Se transmite fabricantului sau centrului de
incercare, dupa caz, sau serviciului de inspectie interna, un raport care
indicd in detaliu motivele pentru care organismul de inspectie a luat
aceste decizii.
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1.8.7.8

1.8.7.8.1

1.8.7.8.2

Documente

Documentatia tehnica trebuie sd permitd efectuarea unei evaluari a
conformitdtii cu prescriptie corespunzatoare.

Documente pentru examinarea de tip
Fabricantul trebuie sa furnizeze, dupa caz:

(a) lista de standarde utilizate pentru conceptie (proiectare) si
fabricatie;

(b) o descriere a tipului incluzénd toate variantele;

(c) instructiunile in conformitate cu coloana corespunzatoare din
Tabelul A din capitolul 3.2 sau o listd de marfuri periculoase care
urmeaza sa fie transportate pentru produsele respective;

(d)  unul sau mai multe desene de ansamblu;

(e) planurile de detaliu, cu dimensiunile utilizate pentru calcule,
aferente produsului, echipamentelor de serviciu, echipamentelor
de structurd, marcarii si etichetarii necesare pentru verificarea
conformitatii;

(f)  note de calcul, rezultate si concluzii;

(g) lista echipamentelor de serviciu si a datelor tehnice relevante ale
acestora si informatiile despre dispozitivele de siguranta, inclusiv
calculul privind debitul de decompresie, dupa caz;

(h) lista materialelor impuse prin standardul de fabricatie utilizate
pentru fiecare parte, sub-parte, captuseald, echipamente de
serviciu si echipamente de structurd, precum si specificatiile
corespunzitoare pentru materiale sau declaratia de conformitate
cu ADR corespunzitoare;

(i)  calificarea aprobatd pentru procesul de realizare a imbinarilor
permanente;

(j)  descrierea tratamentelor termice; si

(k)  procedurile, descrierile si rapoartele tuturor incercarilor relevante
enumerate in standarde sau ADR pentru omologarea de tip si
pentru fabricatie.

Documente pentru eliberarea certificatului de omologare de tip
Fabricantul trebuie sa furnizeze, dupa caz:

(a) lista de standarde utilizate pentru conceptie (proiectare) si
fabricatie;

(b) o descriere a tipului incluzand toate variantele;

(c) instructiunile in conformitate cu coloana corespunzitoare din
Tabelul A din capitolul 3.2 sau o listd de marfuri periculoase care
urmeaza sa fie transportate pentru produsele respective;

(d)  unul sau mai multe desene de ansamblu;

(e) lista materialelor care intrd in contact cu marfurile periculoase;
(f) lista echipamentelor de service;

(g) raportul de examinare de tip; si

(h) alte documente mentionate la 1.8.7.8.1 solicitate de autoritatea
competenta sau de catre organismul de inspectie.



1.8.7.8.3

1.8.7.8.4

1.8.7.8.5

1.8.7.8.6

Documente pentru supravegherea fabricatiei

Fabricantul trebuie sa furnizeze, dupa caz:

(a) documentele enumerate la 1.8.7.8.1 si 1.8.7.8.2;

(b) o copie a certificatului de omologare de tip;

(c)  procedurile de fabricatie inclusiv procedurile de incercare;
(d) rapoarte aferente procesului de fabricatie;

(e) calificarile aprobate pentru personalul care efectueaza imbinarile
permanente;

(f) calificarile aprobate pentru personalul care efectueaza incercarile
nedistructive;

(g) rapoartele incercarilor distructive si inspectiilor nedistructive;
(h) rapoartele aferente tratamentelor termice aplicate, si
(i)  rapoartele aferente etalonarii.

Documente pentru inspectiile si incercarile initiale, precum si pentru
verificarea intrarii in exploatare

Fabricantul, pentru inspectiile si Incercarile initiale ori proprietarul sau
operatorul, pentru verificarea ocazionatd de intrarea in exploatare
trebuie sa puna la dispozitie, dupa caz:

(a) documentele enumerate la 1.8.7.8.1, 1.8.7.8.2, si 1.8.7.8.3;

(b) certificatele materialelor pentru produs si oricare parte a acestuia,
inclusiv ale echipamentelor de serviciu,

(c) certificate de conformitate ale echipamentelor de serviciu; si

(d)  odeclaratie de conformitate care sa includa descrierea produsului
si a tuturor variantelor adoptate de la omologarea de tip.

Documente pentru inspectiile periodice, inspectiile intermediare §i
inspectiile exceptionale

Proprietarul sau operatorul ori reprezentantul acestuia autorizat trebuie
s puna la dispozitie, dupa caz:

(a) pentru recipientele sub presiune, documentele care specifica
prescriptiile speciale atunci cand standardele de constructie si de
efectuare a inspectiilor si Incercarilor periodice o impun;

(b)  pentru cisterne:
(i)  dosarul cisternei; si

(i) orice document relevant mentionat de la 1.8.7.8.1 la
1.8.7.8.4, daca este solicitat de organismul de inspectie.

Documente pentru supravegherea serviciului de inspectie internd

Serviciul de inspectie intern trebuie sa puna la dispozitie documentatia
cu privire la sistemul calitatii, dupa caz:

(a)  structura organizatorica si responsabilitatile;

(b)  instructiunile privind inspectiile si incercarile, controlul calitatii,
asigurarea calitatii si procedurile operationale, precum si
actiunile sistematice care vor fi utilizate;
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1.8.8 a)
1.8.8.1.1

1.8.8.1.4

1.8.8.6

1.8.8.7

(c) rapoartele de evaluare a calitdtii, cum ar fi rapoarte de inspectie,
datele de la incercare si datele de la calibrare, precum si
certificatele;

(d) analiza managementului cu privire la eficacitatea sistemului
calitatii pe baza rezultatelor auditurilor de la fata locului in
conformitate cu 1.8.7.7;

(e) procedura care descrie modul 1n care sunt indeplinite conditiile
clientilor si obligatiile din reglementari,

(f)  procedura de verificare a documentelor si revizuire a acestora;
(g) procedurile de urmat in cazul produselor neconforme; si

(h) programe de formare profesionala si proceduri de calificare
pentru personal.”

Se modifica ,,1.8.7.5” cu,,1.8.7.6”.

In prima frazd, se modifica ,jun organism IS” cu ,un IS” si
,organismelor Xa si [S” cu ,,Xa si [S”.

Se modifica ,,1.8.7.6, cu exceptia paragrafelor 1.8.7.6.1 (d) si 1.8.7.6.2
(b)” cu,,1.8.7.7, cu exceptia paragrafelor 1.8.7.7.1 (d) si 1.8.7.7.2 (b)”.

In prima frazi, se modifici ,,1.8.7.6, cu exceptia paragrafelor 1.8.7.6.1
(d)si 1.8.7.6.2 (b)” cu,,1.8.7.7, cu exceptia paragrafelor 1.8.7.7.1 (d) si
1.8.7.7.2 (b)”.

Se modifica ,,1.8.7.7.1, 1.8.7.7.2, 1.8.7.7.3 51 1.8.7.7.5” cu ,,1.8.7.8.1,
1.8.7.8.2,1.8.7.8.3, 1.8.7.8.4 51 1.8.7.8.6”.

Capitolul 1.9

1.9.4

1.9.4

19522

In nota de subsol 1, se modifica:
»(http://www.unece.org/trans/danger/danger.html)” cu
»(https://unece.org/guidelines-telematics-application-standards-
construction-and-approval-vehicles-calculation-risks)”.

Dupa referinta la nota de subsol 1, se adauga o referinta la o noud nota
de subsol 2, dupa cum urmeaza:

Liniile directoare multimodale (Inland TDG Risk Management
Framework) pot fi gasite pe site-ul de internet al Directiei Generale
Mobilitate si Transport a Comisiei Europene
(https://www.era.europa.eu/domains/operation/transport-dangerous-
goods/risk-management-framework en). ”.

Se renumeroteaza nota de subsol 2 ca nota de subsol 3.

Capitolul 1.10

1.10.4

1.10.4

1.10.5

Se modifica prima fraza, dupd cum urmeaza: ,,Prescriptiile de la 1.10.1,
1.10.2, 1.10.3 si 8.1.2.1 d) nu se aplicd atunci cand cantitatile
transportate in colete Intr-o unitate de transport nu sunt mai mari decét
cele prevazute la 1.1.3.6.3”.

In cadrul celei de a doua fraze, se modifica ,In plus, dispozitiile
prezentului capitol” cu ,,Dispozitiile prezentului capitol”.

Se sterg notele de subsol 1 si 2. Dupa ,,Conventiei referitoare la
protectia fizicdi 1mpotriva materialului nuclear” se adauga
»(INFCIRC/274/Rev.1, AIEA, Viena (1980))”. Dupa ,,,,Recomandari



de sigurantd nucleara pentru protectia fizicd a materialelor nucleare si a
instalatiilor nucleare”,, se adauga ,,(INFCIRC/225/Rev.5, AIEA, Viena
(2011))”.

Capitolul 2.1

2.1.43.1  Sub litera a), se numeroteaza alineatele de la i) la iv). Sub litera b), se
numeroteaza alineatele de la i) Ia ii).

Capitolul 2.2

2.2.1.1.7.5 In Nota 3, se numeroteazi alineatele de la a) la d).
2.2.2.2.2  Se modifica cel de al cincilea alineat, dupa cum urmeaza:

- Gazele dizolvate care nu pot fi clasificate la Nr. ONU 1001,
1043,2073 sau 3318. Pentru Nr ONU 1043, a se vedea dispozitia
speciald 642;”

2233 In lista rubricilor colective, pentru F1, se sterge rubrica corespunzitoare
Nr. ONU 1169 si se modifica rubrica pentru Nr. ONU 1197, dupa cum
urmeaza: ,,1197 EXTRACTE LICHIDE, pentru aromatizare”.

22414 La ultima frazd a primului paragraf, se modifica ,Preparatele
enumerate” cu ,,Preparatele neenumerate in prezenta sub-rubrica, dar
enumerate”.

In tabel, se introduce o noua rubrica dupa cum urmeaza:

ACID (7-METOXI-5- 88-100 OP7 3230 11
METIL-
BENZOTIOFEN-2-YL)
BORONIC

Se adauga sub tabel, urmatoarea observatie:

»(11) Compusul tehnic cu limitele de concentratie specificate poate
contine pand la 12% apa si pana la 1% impuritati organice.”

2.2.52.4 La ultima fraza, se modifica ,,Preparatele enumerate” cu ,,Preparatele
neenumerate in prezenta sub-rubricd, dar enumerate”.

In tabel, se introduc urmatoarele rubrici noi, in ordinea corecta:

CARBONAT DE
ISOPROPIL SI DE <62 >38 OP7 3105
PEROXI tert-BUTIL

PEROXIPIVALAT DE < 52 (dispersie ors | +15 | +20 | 3117

tert-HEXIL stabild in apa)
PEROXID DE
ACETILACETONA =35 257 >8 | OP8 3107 | 32)

La,,Observatii (cu referire la ultima coloanad a tabelului de 1a 2.2.52.4)”,
se adauga urmatoarea rubrica noua, la final:

»32) Oxigen activ < 4,15 %.”
22.723.1.45122.723.1.5

Se sterg si se modificad ,2.2.7.2.3.1.3 (Sters)” cu ,,2.2.7.2.3.1.3 la
2.2.7.2.3.1.5 (Sterse)”.
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2.2.7234.1¢) in prima fraza, se modifica ,,2.2.7.2.3.1.4” cu ,,2.2.7.2.3.4.3”.
2.2.7.2.3.4.2 Se modifica ,,2.2.7.2.3.1.4” cu ,,2.2.7.2.3.4.3”.
Se adauga un nou 2.2.7.2.3.4.3, dupa cum urmeaza:

»2.2.7.2.3.4.3 Un material solid reprezentand continutul total al coletului
trebuie scufundat in apa timp de 7 zile la temperatura camerei. Volumul
de apd trebuie sd fie suficient pentru ca, la sfarsitul perioadei de
incercare de 7 zile, volumul liber al apei neabsorbite si care nu a
reactionat gi a ramas, trebuie sa fie cel putin egal cu 10% din volumul
esantionului de material solid utilizat pentru incercare. Apa trebuie sa
aibad un pH initial de 6 pana la 8 si o conductivitate maxima de 1 mS/m
la 20°C. Activitatea totald a volumului liber de apa trebuie masurata
dupa scufundarea esantionului timp de 7 zile.”

Se renumeroteaza 2.2.7.2.3.4.3 ca fiind 2.2.7.2.3.4.4 si se modifica
»2.2.7.2.34.1 si 2.2.72342” cu ,2.2.7.234.1, 2272342 si
2272343,

2.2.8.1.5.2 1In cea de a doua fraza, se modifica ,liniilor directoare OCDE®"*% cu
Jiniilor directoare OCDE Nr. 404°, 4357, 431% sau 430°”. In cea de a
treia frazd, se modifica , liniile directoare OCDE®"**” cu , oricareia
dintre aceste linii directoare sau care nu este clasificat conform liniilor
directoare Nr. 439!, In cea de a patra frazi, se modifica ,,incercarii in
vitro” cu ,incercarii”. La final, se adaugd o noua fraza, dupa cum
urmeaza: ,,Daca rezultatele incercari indica faptul ca substanta este
corozivd, dar metoda de Incercare nu permite diferentierea intre grupele
de ambalare, aceasta trebuie sa fie incadratd la grupa de ambalare I,
daca niciuna dintre celelalte incercari realizate nu indicd o grupd de
ambalare diferita.”

Se adauga o nota de subsol 10, dupa cum urmeaza:

10 Liniile directoare OCDE pentru incercarile produselor chimice Nr. 439

,lritatie cutanata in vitro: Incercare pe epiderma umana reconstituita”,
2015

In capitolul 2.2, se renumeroteaza notele de subsol urmatoare, pe cale de consecinta.

2.2.9.1.7g) Se modifici inceputul frazei, dupd cum urmeazi: In loc de
,Producatorii” se introduce ,,Cu exceptia bateriilor buton montate in
echipamente (inclusiv pléci de circuite imprimate), producatorii”.

2.2.9.1.10.4.3.4 a) Sub alineatul i), se adauga o noua Nota, dupa cum urmeaza:

,,NOTAV: In acest caz, dacd amestecul incercat are un ECx sau NOEC > 0,1 mg/l,
nu este necesard clasificarea amestecului intr-o categorie de pericol pe
termen lung conform ADR.”.

Capitolul 3.2
3.2.1 In nota explicativa de la coloana (10), se adaugi un al treilea nou
paragraf, dupa cum urmeaza:

,,Pentru cisternele mobile din material ranforsat cu fibre, a se vedea
capitolul 6.9.”.

In nota explicativd corespunzitoare coloanei (12), la ultimul paragraf
dinainte de Nota, se modifica ,,capitolul 6.9” cu ,,capitolul 6.13”.



Capitolul 3.2, tabelul A

Pentru Nr. ONU 1038, 1961, 1966, 1972, 3138 si 3312, se introduce ,,TE26” dupa
,»TU18” in coloana (13).

Pentru Nr. ONU 1002, se adauga ,,397” in coloana (6).

Pentru Nr. ONU 1012, in coloana (2), se modificd denumirea si descrierea, dupa cum
urmeaza ,,BUTILENA”. Se adauga ,,398” in coloana (6).

Se sterg cele cinci rubrici pentru Nr. ONU 1169.

Pentru Nr. ONU 1197, grupele de ambalare II si III (cinci rubrici), in coloana (2), se
modificd ,,EXTRACTE LICHIDE PENTRU AROMATIZARE” cu
»EXTRACTE LICHIDE, pentru aromatizare”.

Pentru Nr. ONU 1345, in coloana (2), se modifica denumirea si descrierea, dupa cum
urmeaza: ,,DESEURI DE CAUCIUC sau RESTURI DE CAUCIUC,
sub forma de pulbere sau granule, al caror indice de dimensiune a
particulelor nu depaseste 840 microni si cu un continut de cauciuc mai
mare de 45 %.”.

Pentru Nr. ONU 1872, in coloana (3b), se modifica ,,0T2” cu ,,02”. in coloana (%5),
se sterge ,,+6.1”. in coloana (12), se modifica ,,SGAN” cu,,SGAV™. in
coloana (17), se introduce ,,VC1 VC2 AP6 AP7”. In coloana (18), se
sterge ,,CV28”. in coloana (20), se modifica ,,56” cu ,,50”.

Pentru Nr. ONU 1891, 1n coloana (3a), se modifica ,,6.1” cu ,,3”. in coloana (3b), se
modificd ,,T1” cu,,FT1”. In coloana (5), se modifica ,,6.1” cu ,,3+6.1”.
in coloana (7a), se modificd ,,100 ml” cu ,,1 L”. in coloana (7b), se
modifica ,,E4” cu ,E2”. In coloana (9b), se modifici ,MP15” cu
,MP19”.  In coloana (13), se sterge ,,TE19”. in coloana (14), se
modifica ,AT” cu ,,FL”. In coloana (19), se modifica ,,S9 S19” cu ,,S2
S19”. In coloana (20), se modifica ,,60” cu ,,336”.

Pentru Nr. ONU 2015, la prima rubricé, in coloana (2), la inceputul denumirii si al
descrierii, se adauga ,,PEROXID DE HIDROGEN STABILIZAT sau”.

Pentru Nr. ONU 2426, in coloana (2), se modifica denumirea si descrierea, dupa cum
urmeazda ,,NITRAT DE AMONIU LICHID sau AZOTAT DE
AMONIU LICHID, solutie caldd concentrata”.

Pentru Nr. ONU de la 2908 la 2911, in coloana (15), se modificd mentiunea ce
figureaza in locul codului de restrictie privind tunele cu ,,(—)”.

Pentru Nr. ONU 3208, grupa de ambalare II, se modifica ,,E0” cu ,,E2” in coloana

(7b).

Pentru Nr. ONU 3209, grupa de ambalare II, se modifica ,,E2” cu ,,E0” in coloana

(7b).

Pentru Nr. ONU 3269 si 3527, grupele de ambalare 11 si III, se modifica ,,E0” cu ,,A
se vedea DS 3407, in coloana (7b).

Pentru Nr. ONU 3509, in coloana (17), se adauga ,,VC1”.

Pentru Nr. ONU 3536, in coloana (15), in partea superioara a casutei, se modifica ,,-
2 cu ”2”‘

Pentru Nr. ONU 3538, se adaugi ,,396” in coloana (6).

Pentru Nr. ONU care au alocata dispozitia specialda 386 in coloana (6), se introduce
,,076” 1n coloana (6). Aceastd modificare priveste Nr. ONU 1010, 1051,
1060, 1081, 1082, 1085, 1086, 1087, 1092, 1093, 1143, 1167, 1185,
1218, 1246, 1247, 1251, 1301, 1302, 1303, 1304, 1545, 1589, 1614,
1724, 1829, 1860, 1917, 1919, 1921, 1991, 2055, 2200, 2218, 2227,
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2251, 2277, 2283, 2348, 2352, 2396, 2452, 2521, 2522, 2527, 2531,
2607, 2618, 2838, 3022, 3073, 3079, 3302, 3531, 3532, 3533 si 3534.

Se adauga o noua rubricd, dupa cum urmeaza:

30

Dispozitia speciala (DS) 119

L, NOTA:

DS 188 g) si h)

DS 225
L,NOTA:

DS 291
L,NOTA:

DS 327
DS 363

DS 389

Se adauga o noud Nota la final, dupa cum urmeaza:

In scopul transportului, pompele de céldurd pot fi considerate magini
frigorifice.”

Se modifica ,,Cu exceptia cazului in care bateriile” cu ,,Cu
exceptia cazului in care pilele si bateriile”.

Dupa alineatul a), se introduce o noud Nota, dupa cum urmeaza:

Aceasta rubrica se aplica stingatoarelor portabile, chiar daca anumite
elemente necesare pentru buna lor functionare (de exemplu, furtunurile
si duzele) sunt temporar detasate, atdta timp cdt siguranta recipientelor
sub presiune cu agent de stingere nu este compromisd dacd
stingdtoarele continud sd fie identificate ca stingatoare portabile.”

Se adauga o noud Nota la final, dupa cum urmeaza:

In scopul transportului, pompele de caldurd pot fi considerate aparate
frigorifice.”
in prima fraza, se modifica ,,5.4.1.1.3” cu ,,5.4.1.1.3.1”.

La finalul alineatului j), se adaugé o noua Nota, dupa cum urmeaza:

LNOTA:  La motoarele si utilajele cu o capacitate mai mare de 450
1, dar care contin o cantitate de combustibil lichid care nu depaseste 60
[, sunt permise etichetarea s§i placardarea in conformitate cu
dispozitiile de mai sus.”.

In primul paragraf, se modifici prima fraza, dupi cum urmeaza:
»Aceasta rubrica se aplicd numai bateriilor cu litiu-ion sau bateriilor cu
litiu-metal instalate intr-un mijloc de transport marfd si concepute
exclusiv pentru a furniza energie in afara unitatii de transport marfa.”

In ultima fraza al ultimului paragraf, se adauga la inceput ,,Cu exceptia
cazurilor prevazute la 1.1.3.6,”.

Se modifica ,,396-499 (Rezervate)” cu ,,399-499 (Rezervate)”.

DS 591

Dupa ,,prescriptiilor”, se introduce ,,clasei 8 din”.

ORI (Ga) | (3b) | ) [ (5)[(0)[(Ta) | (Tb) | (B) |((a) | (Ob) | (10) | (1)
3550 | PULBERE DE 6.1 | TS5 I |6.1 0 ES P002 T6 | TP33
DIHIDROXID DE IBC0O7 | B20
COBALT cuun
continut de
particule
respirabile mai
mare sau egal cu
10%
(12) (13) (14) (15) (16) 17) (18) (19) (20)
S10AH TU14 AT 1 V15 CVl1 S9 S14 66
L10CH TUI1S (C/E) CV13
TE19 CVv28
TE21
Capitolul 3.3




DS 593
»93

DS 642

DS 644

DS 650
DS 654
DS 655

DS 663

DS 674

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Acest gaz, atunci cand este utilizat pentru racirea marfurilor care nu
indeplinesc criteriile niciunei clase, de exemplu esantioane medicale
sau biologice, dacd este continut in recipiente cu pereti dubli care
indeplinesc dispozitiile instructiunii de ambalare P203 paragraful (6),
aplicabile recipientelor criogenice deschise de la 4.1.4.1, nu face
obiectul prescriptiilor ADR, cu exceptia celor indicate la 5.5.3.”

Se adauga la final, urmatoarea fraza: ,.In alte cazuri, pentru transportul
amoniacului in solutie a se vedea Nr. ONU 2073, 2672 si 3318.”.

Se adauga un nou al doilea paragraf, dupa cum urmeaza:

ym solutia sd nu contind mai mult de 93 % nitrat de amoniu;”
in alineatul (e), se modifica ,,5.4.1.1.3” cu,,5.4.1.1.3.1”.

in prima fraza, se modifica ,,5.4.1.1.3” cu,,5.4.1.1.3.1".

La inceputul primei fraze, dupa ,,Buteliile”, se sterge ,,s1 inchizétoarele
acestora”.

Se modifica primul paragraf de sub ,,Dispozitii generale:”, dupa cum
urmeaza:

»Ambalajele deteriorate, goale si necuratate, contaminate cu reziduuri
care prezintd un pericol principal sau secundar din clasa 5.1 nu trebuie
incdrcate in vrac impreund cu ambalajele deteriorate, goale si
necurdtate, contaminate cu reziduuri care prezintd un pericol din alta
clasd. Ambalajele deteriorate, goale si necurdtate, contaminate cu
reziduuri care prezintd un pericol principal sau secundar din Clasa 5.1
nu trebuie ambalate in acelasi ambalaj exterior cu alte ambalaje
deteriorate, goale si necurdtate, contaminate cu reziduuri care prezinta
un pericol de alta clasa.”

La alineatul a) Generalitati: In prima frazi, se modifici ,,, din butelii din
otel, sudate” cu ,,pornind de la corpuri de butelii din otel, sudate”. La finalul
celei de a doua fraze, se modificd ,,la butelia interioard” cu ,,pana la corpul
buteliei interioare”. In cea de a doua fraza, se modifica nvelisului supra-
turnat” cu ,,corpului supra-turnat”. In cea de a treia fraza, se modifica

,outeliei din otel” cu ,,corpul buteliei din otel”.

La alineatul b) Populatia de baza: Se modifica ,,buteliile interioare” cu
,corpuri de butelii interioare din otel”.

La alineatul d) Trasabilitate: In prima frazi, se modifica ,buteliile
interioare din otel” cu ,,corpul buteliilor interioare din otel”. La cel de al
doilea alineat, al primului paragraf, se modifica ,,cel putin numarul de serie,
lotul de fabricatie a buteliilor din otel” cu ,,cel putin din numarul de serie,
lotul de fabricatie al corpurilor buteliilor din otel”.

Se adauga noile dispozitii speciale, dupa cum urmeaza:

»396

Obiectele mari si robuste pot fi transportate conectate la butelii de gaz
ale caror supape sunt deschise independent de prevederea de 1a 4.1.6.5,
cu conditia ca:

(a) Dbuteliile de gaz sa contind azot cu Nr. ONU 1066 sau gaz
comprimat cu Nr. ONU 1956 sau aer comprimat cu Nr. ONU
1002;

(b) buteliile de gaz sa fie conectate la obiect prin regulatoare sau
conducte fixe astfel incdt presiunea gazului (presiunea
manometricd) din obiect sa nu depaseasca 35 kPa (0,35 bar);

31



32

»397

2398

»076

(c) buteliile de gaz sa fie fixate corect, astfel incat sd nu se poata
misca fatd de obiect si sa fie echipate cu furtunuri si conducte
robuste si rezistente la presiune;

(d) buteliile de gaz, regulatoarele, furtunurile si alte componente sa
fie protejate impotriva deteriordrii sau lovirii pe timpul
transportului prin intermediul 1azilor de lemn sau a altor mijloace
adecvate;

(¢) documentul de transport sd contind urméitoarea mentiune:
» Transport conform dispozitiei speciale 396”;

(f)  unittile de transport marfa care contin obiecte transportate cu
butelii, ale caror robinete sunt deschise si care contin un gaz ce
prezintd risc de asfixiere sd fie bine ventilate si marcate in
conformitate cu 5.5.3.6.”

Amestecurile de azot si oxigen cu cel putin 19,5% si cel mult 23,5%
oxigen (volum) pot fi incluse in aceasta rubricd daca nu sunt prezente
alte gaze oxidante. Pentru concentratiile care nu depasesc aceasta
limita, nu este necesara utilizarea etichetei de pericol secundar din clasa
5.1 (modelul de eticheta nr. 5.1, a se vedea 5.2.2.2.2).”

Aceasta rubrica se aplicd amestecurilor de butilene, cu 1-butilena, cu
cis-2-butilenad si cu trans-2-butilena. Pentru izobutilena, a se vedea Nr.
ONU 1055.

NOTA: Pentru informatii suplimentare de addugat in documentul de
transport, a se vedea 5.4.1.2.2 (e).”

Pentru transportul coletelor care contin substante care polimerizeaza nu
trebuie aplicate prescriptiile dispozitiei speciale 386 si nici cele de la
7.1.7.3,7.1.7.4,5.4.1.1.15 51 5.4.1.2.3.1, atunci cand astfel de substante
sunt transportate pentru eliminare sau reciclare, dar cu asigurarea
indeplinirii urmatoarelor conditii:

(a) Tnainte de incarcare, se va face o verificare care sa arate ca nu exista
o diferentd semnificativa intre temperatura din afara ambalajului si
temperatura ambianta;

(b) transportul va avea loc intr-un termen de maximum 24 de ore de la
aceasta verificare;

(c) ambalajele vor fi protejate de lumina directa a soarelui si de efectele
altor surse de cildura (ex. alte ambalaje transportate peste temperatura
ambiantd) pe timpul transportului;

(d) pe timpul transportului, temperatura mediului ambiant sa fie sub
45°C;
(e) vehicule si containerele sa fie ventilate corespunzator;

(f) substantele sa fie transportate in ambalaje cu o capacitate de maxim
1.000 litri.

Cu ocazia evaludrii substantelor destinate transportului in conditiile
acestei dispozitii speciale, pot fi luate masuri suplimentare de prevenire
a polimerizarii periculoase, ca de exemplu addugarea de inhibitori.”

Capitolul 3.4

34.11

Se numeroteaza alineatele cu a) si b).



Capitolul 3.5

3543 Se numeroteaza alineatele cu a) si b).
Capitolul 4.1
4.1.1.15 Se adauga o Nota la final, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  Pentru RMV-urile compozite, aceastd duratd de utilizare se referd la
data fabricarii recipientului interior.”

4.1.1.20.2  Se sterge cea de a doua fraza. In penultima fraza, se modifica ,,1000
litri” cu ,,3.000 litri”.

4.1.1.21.6  Se aduc urmatoarele modificari la tabel:
- Se sterge rubrica pentru Nr. ONU 1169;

- Pentru Nr. ONU 1197, Se modifica denumirea oficiala de transport
din coloana (2a), dupa cum urmeaza ,,Extracte lichide, pentru
aromatizare”.

4133 Se adauga o noud fraza la final, dupa cum urmeaza:

»Atunci cdnd ambalajele care nu trebuie sd indeplineascd neaparat
prescriptiile de la 4.1.1.3 (de exemplu, lazi, palete) sunt autorizate intr-
o instructiune de ambalare sau de dispozitiile speciale mentionate in
tabelul A din capitolul 3.2, aceste ambalaje nu sunt supuse limitelor de
masd sau volum aplicabil in general ambalajelor conforme cu
prescriptiile capitolului 6.1, cu exceptia cazului in care se specifica
altfel in instructiunea de ambalare sau in dispozitiile speciale
relevante.”

4.1.4.1, P003 Dupa dispozitia speciald de ambalare PP32, se adaugd o noua
Notd, dupa cum urmeaza:

LNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1, P004 Dupa (3), se adauga o noua Nota, dupd cum urmeaza:

JNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate la paragrafele (2) si (3) poate
depasi 400 kg (a se vedea 4.1.3.3).”

4.1.4.1, P0O05 Dupa cel de al doilea paragraf de sub titlu, se adauga o noua Nota,
dupa cum urmeaza:

LNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1,P006 2) La final se adauga o noud Notd, dupa cum urmeaza:

LNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1,P130 Dupa dispozitia speciald de ambalare PP67, se adaugd o noua
Notd, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1, P137 In cadrul dispozitiei speciale de ambalare PP70, in prima fraza,
se modifica ,,conform dispozitiilor de la 5.2.1.10.1” cu ,,dupa cum este
demonstrat la figurile 5.2.1.10.1.1 sau 5.2.1.10.1.2”.

4.1.4.1,P144 Dupa dispozitia speciald de ambalare PP77, se adauga o noua
Nota, dupad cum urmeaza:
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JNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1, P200 La paragraful (10), in dispozitia speciald de ambalare ,,d:”, dupa
,recipiente sub presiune din otel”, se introduce ,,sau recipiente sub
presiune compozite cu captuseald din otel”.

La finalul dispozitiei speciale de ambalare ,,z:”, se adauga:

,Umplerea cu amestecuri de fluor si azot, pentru care concentratia
fluorului este mai mica de 35% In volum, poate fi permisa in recipiente
sub presiune pana la o presiune maxima de lucru admisa pentru care
presiunea partiala a fluorului nu depaseste 3,1 MPa (31 bar) absolut.

31
presiune de lucru (bar) < P 1
f

unde xy= concentratia fluorului exprimata in % de volum/100.
Umplerea cu amestecuri de fluor si gaze inerte, pentru care concentratia
fluorului este mai mica de 35% 1n volum, poate fi permisa in recipiente
sub presiune pana la o presiune maxima de lucru admisa pentru care
presiunea partiald a fluorului nu depaseste 3,1 MPa (31 bar) absolut, la
calculul presiunii partiale avand in vedere si coeficientul de echivalenta
a azotului, stabilit in conformitate cu Standardul ISO 10156:2017.

31
presiune de lucru (bar) < P (xf + K, X xk) -1
f

unde xy = concentratia fluorului exprimata in % de volum/100;

K, = coeficient de echivalentd a unui gaz inert in raport cu azotul
(coeficient de echivalenta in azot);

X, = concentratia gazului inert exprimata in % de volum/100.

Cu toate acestea, presiunea de lucru pentru amestecuri de fluor si gaze
inerte nu trebuie sa depaseasca 20 MPa (200 bar). Presiunea minima de
incercare a recipientelor sub presiune pentru amestecuri de fluor si gaze
inerte este stabilita la 1,5 ori presiunea de lucru sau 20 MPa (200 bar),
oricare dintre acestea este mai mare.”

La paragraful (12), 3.4, dupa ,,EN ISO 14245:2019,” este adauga ,,EN
ISO 14245:2021,”. Se modifica ,,sau EN ISO 15995:2019” cu ,,, EN
ISO 15995:2019 sau EN ISO 15995:2021.

La paragraful (12), la 1.1, se modifica ,,organismele IS” cu ,,IS” si
»organismelor Xb si IS” cu ,,Xb si IS”.

La paragraful (13), la 1.1, se modifica ,delege sarcinile sale si
indatoririle sale organismelor Xb (de inspectic de tip B) sau
organismelor IS (servicii interne de inspectie)” cu ,,isi delege atributiile
si sarcinile catre organisme Xb (organismele de inspectie de tip B) sau
IS (serviciile interne de inspectie)” si ,,organismelor Xb si IS” cu ,,Xb
si IS”.

La paragraful (13), 2.4, se modifici ,,EN ISO 11114-1:2012 +
A1:2017” cu ,,EN ISO 11114-1:2020".

in tabelul 2:

* Pentru Nr. ONU 1008, se modifica ,,387” cu ,,864” in coloana ,,CLsg
(in ml/m?)”.

* Pentru cele patru rubrici ale Nr. ONU 1012, se modifica textul care
apare 1n coloana ,,.Denumire si descriere”, dupa cum urmeaza:



BUTILENA (butilene in amestec) sau
BUTILENA (1-butileni) sau
BUTILENA (cis-2-butileni) sau
BUTILENA (trans-2-butileni)

e Pentru Nr. ONU 2196, se modifica ,,160” cu ,,218” in coloana ,,CLso
(in ml/m®)”. Se adauga ,,X” in coloanele ,,Tuburi” si ,,Butoaie sub
presiune”. Se sterge ,, k” din coloana ,,Dispozitii speciale de
ambalare”.

e Pentru Nr. ONU 2198, se modifica ,,190” cu ,,261” in coloana ,,CLso
(in ml/m?®)”. Se adauga ,,X” in coloanele ,,Tuburi” si ,,Butoaie sub
presiune”. Se sterge ,,k”’ (de doua ori) din coloana ,,Dispozitii speciale
de ambalare”.

In tabelul 3, Pentru Nr. ONU 1052, in coloana ,,CLso (in ml/m®)”, se
modifica ,,966” cu,,1307”.

4.1.4.1, P200 La paragraful (11), se inlocuieste rubrica ,,EN 1439:2017” cu o noud rubrici,
dupa cum urmeaza:

7)si 10) ta b) EN 1439:2021  [Echipamente si accesorii pentru GPL - Proceduri de
verificare a buteliilor pentru GPL transportabile si
reincarcabile Tnainte, n timpul si dupa umplere

La paragraful (12), 2.1, se inlocuieste ,,EN 1439:2017” cu ,,EN
1439:2021 (sau EN 1439:2017 pana la 31 decembrie 2024)”.

La paragraful (12), 3.4, se inlocuieste ,EN 14912:2005” cu
»EN 14912:2022”.

La paragraful (13), 3.4, se inlocuieste ,,EN ISO 22434:2011” cu
LENISO 22434:2022”.

In tabelul 2, pentru Nr. ONU 1008, 1859 si 2189, pe cel de al doilea
rand, in coloana ,,Dispozitii speciale de ambalare”, se adauga ,,a”.

4.14.1, P205 La paragrafele (5), (6) si (7), se modifica ,,ISO 16111:2008” cu
»ISO 16111:2008 sau ISO 16111:2018”.

La paragraful (7), la final, se adauga o noua fraza, dupa cum urmeaza:
»A se vedea 6.2.2.4 pentru a determina care standard este aplicabil la
momentul inspectiilor si incercarilor periodice.”.

4.1.4.1, P208 La paragraful (1), se modifica ,,ISO 11513:2011 sau ISO 9809-1:2010”
cu ,,ISO 11513:2011, ISO 11513:2019, ISO 9809-1:2010 sau ISO
9809-1:2019”.

La paragraful (11), se modifica,,ISO 11513:2011” cu ,,ISO 11513:2011
(aplicabil pana la 31 decembrie 2024) sau anexa A a standardului ISO
11513:2019”.

4.1.4.1, P408 (2) La final, se adaugé o noua Notd, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1,P621 (1) Dupa ,,Butoaie”, se modica textul dintre paranteze, dupa cum
urmeaza: ,,(1A1, 1A2, 1B1, 1B2, IN1, IN2, 1H1, 1H2, 1D, 1G)”. Dupa
,Bidoane (canistre)”, se modifica textul dintre paranteze, dupa cum
urmeaza: ,,(3A1, 3A2, 3B1, 3B2, 3H1, 3H2)".

4.1.4.1, P801 Dupai (2), se adauga o noua Nota, dupa cum urmeaza:
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LNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate la (1) si (2) poate depdsi 400 kg (a
se vedea 4.1.3.3).”

4.1.4.1,P903 La paragraful (2), in prima fraza, se modifica ,,pentru pilele si
bateriile” cu ,,pentru o pila sau o baterie” si se sterge ,,, precum si pentru
ansamblurile de astfel de pile si baterii”.

La paragraful (4), in ultima fraza, se modifica inceputul acesteia, dupa
cum urmeaza: ,,Atunci cand sunt ldsate pornite, dispozitivele precum
etichetele...” si se sterge ultima parte a frazei, respectiv: ,,atunci cand
ele sunt active intentionat”.

Sub (4), se adauga o noud Notd, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  Pentru transportul intr-un lant de transport, care include transportul
aerian, aceste dispozitive, atunci cdand sunt pornite, trebuie sa
indeplineasca standarde specifice pentru radiatia electromagnetica
pentru a se asigura ca functionarea dispozitivelor nu interfereazd cu
sistemele aeronavei.”

La paragraful (5), in ultima fraza, se modifica inceputul acesteia, dupa
cum urmeaza: ,,Atunci cand sunt lasate pornite, dispozitivele precum
etichetele...” si se sterge ultima parte a frazei, respectiv: ,,atunci cand
sunt lasate intentionat in stare de functionare”.

Sub (5), se adauga o noud Notd, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  Pentru transportul intr-un lant de transport, care include transportul
aerian, aceste dispozitive, atunci cand sunt pornite, trebuie sa
indeplineasca standarde specifice pentru radiatia electromagnetica
pentru a se asigura cd functionarea dispozitivelor nu interfereazd cu
sistemele aeronavei.”

Dupa (5), se adauga o noua Nota, aliniata la marginea din stanga, dupa
cum urmeaza:

JNOTA:  Masa neti a ambalajelor autorizate la (2), (4) si (5) poate depdsi 400
kg (a se vedea 4.1.3.3).”

4.1.4.1, P905 In cel de al doilea rand al instructiunii de ambalare, sub titlul
acesteia, dupd primul paragraf, se adaugd o noua Notd, dupa cum
urmeaza:

LNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1, P906 (2)
Sub alineatul (b), se adauga o noud Nota, dupa cum urmeaza:

LNOTA: Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

Sub ultimul paragraf si inaintea dispozitiei suplimentare, se adauga o
noud Nota, dupa cum urmeaza:

LNOTA: Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1, P907 La final, se adauga o noud Nota, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  Masa netd a ambalajelor autorizate poate depdsi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.1.4.1, P909 La final, dupa (4), se adauga o noud Nota, dupa cum urmeaza::

»INOTA:  Masa neta a ambalajelor autorizate la (3) si (4) poate depasi 400 kg (a
se vedea 4.1.3.3).”



4.1.4.1,P9103) La final, se adauga o noua Nota, dupd cum urmeaza:

»INOTA:  Masa neta a ambalajelor autorizate poate depasi 400 kg (a se vedea
4.1.3.3).”

4.14.1, P911 In cadrul notei ?, la final, se adauga un nou alineat, dupa cum
urmeaza:

»l) in cazul mai multor baterii si mai multor echipamente care contin
baterii, prescriptiile suplimentare, cum ar fi numéarul maxim de baterii
si echipamente, continutul maxim total de energie al bateriilor si
configuratia din interiorul coletului, inclusiv separeurile si protectiile
obiectelor, vor fi luate in considerare.”

4.1.4.2,1IBC02 in dispozitia speciald de ambalare B15, se modifica ,,unui RMV
din plastic rigid si RMV compozit cu un recipient interior de plastic
rigid” cu ,,a unui recipient interior de plastic rigid pentru RMV
compozit”.

In dispozitia speciald de ambalare specificd pentru RID si ADR BB4,
se sterge ,,1169,”.

4.1.4.2,1BCO7 Se adauga o noud dispozitie speciald de ambalare, dupd cum
urmeaza:

,,B20 Nr. ONU 3550 poate fi transportat in RMV-uri flexibile (13H3 sau
13H4) cu dublurad etansa la substante pulverulente pentru a preveni
scurgerea pulberilor in timpul transportului.”

4.1.4.2,1BC520 In cea de a doua fraza (din randul doi), se modifica ,,Preparatele
enumerate” cu ,,Preparatele care nu sunt enumerate la 2.2.41.4 si nici la
2.2.52.4, dar care sunt enumerate”.

4.1.4.3, LP906 Se modifica cea de a treia frazd, dupd cum urmeaza ,,Pentru
bateriile si echipamentele care contin baterii:”.

La paragraful 2), se modificd cel de al doilea paragraf, dupa cum
urmeaza:

,Un raport Intocmit la finalul verificérii trebuie sa fie pus la dispozitie
la cerere. In acesta trebuie enumerate, cel putin, denumirea bateriilor,
tipul acestora asa cum este definit in rubrica 38.3.2.3 din Manualul de
Incercari si Criterii, numarul maxim de baterii, masa totala a bateriilor,
continutul total de energie al bateriile, identificarea ambalajului mare si
informatiile de la Incercare, conform metodei de verificare specificata
de autoritatea competentd. Un set de instructiuni specifice care sa
descrie modul de utilizare a coletului trebuie, de asemenea, sa faca parte
din raportul de verificare.”

Se adauga un al patrulea paragraf, dupa cum urmeaza:

»4) Instructiunile specifice de utilizare a ambalajului sunt puse la
dispozitia expeditorului de catre fabricantii de ambalaje si ulterior de
distribuitorii. Acestea trebuie sa includd cel putin identificarea
bateriilor si a echipamentelor care pot fi continute in ambalaj, numarul
maxim de baterii care pot fi continute in colet si continutul maxim total
de energie al bateriilor si configuratia din interiorul coletului, inclusiv
separeurile si protectiile utilizate in timpul testului de verificare a
performantei.”

In cadrul notei ?, la final, se adauga un nou alineat, dupd cum urmeaza:

»1)  In cazul mai multor baterii i mai multor echipamente care contin
baterii, prescriptiile suplimentare, cum ar fi numarul maxim de baterii
si echipamente, continutul total de energie maxima al bateriilor si
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4.1.6.6

4.1.6.8

4.1.6.10

4.1.6.15
»4.1.6.15

Tabelul 4.

configuratia din interiorul coletului, inclusiv separeurile si protectiile
obiectelor, vor fi luate in considerare.”

La finalul primei fraze, se adauga ,,, dar si tindnd cont de cea mai mica
presiune nominala a fiecarei componente”.

Se adauga o a doua fraza noua, dupa cum urmeaza: ,,Echipamentele de
serviciu a caror presiune nominald este mai mica decéat cea a celorlalte
componente trebuie totusi sd indeplineasca prescriptiile de la
6.2.1.3.1.”.

Se sterge ultima fraza.
Se modifica alineatele (b) si (c), dupd cum urmeaza:

»(b) Robinetele sunt protejate cu capace sau aparatoare. Capacele
trebuie sa fie prevazute cu orificii de aerisire de rubrica suficienta
pentru evacuarea gazelor in cazul unor scurgeri pe la robinete;

(c) Robinetele sunt protejate cu carcase sau cu dispozitive de
protectie nedemontabile;”

In prima fraza, se adauga ,,inchise” dupi , recipientele criogenice” si se
modifica ,,P205 sau P206” cu ,,P205, P206 sau P208”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Pentru recipientele sub presiune ,,UN”, se aplica standardele ISO si EN
ISO enumerate 1n tabelul 4.1.6.15.1, cu exceptia standardelor EN ISO
14245 si EN ISO 15995. Pentru informatii cu privire la ce standard
trebuie utilizat la momentul fabricérii echipamentului, a se vedea
6.2.2.3.

Pentru alte recipiente sub presiune, dispozitiile sectiunii 4.1.6 sunt
considerate a fi indeplinite daca se aplica standardele corespunzitoare
din tabelul 4.1.6.15.1. Pentru a vedea ce standarde trebuie utilizate
pentru fabricarea robinetelor cu protectie incorporatd, a se vedea
6.2.4.1. Pentru orice informatii privind aplicabilitatea standardelor
pentru fabricarea capacelor si a apariatoarelor pentru protectia
robinetelor, a se vedea tabelul 4.1.6.15.2.

1.6.15.1: Standarde pentru recipiente sub presiune ,,UN” si ,,non
UN”

Paragrafe
aplicabile

Referinta Titlul documentului

4.1.6.2

ENISO 11114-1:2020 | Butelii pentru gaze - Compatibilitatea
materialelor buteliei si robinetelor cu
continutul gazos - Partea 1: Materiale
metalice

ENISO 11114-2:2013 | Butelii pentru gaze - Compatibilitatea
materialelor buteliei si robinetelor cu
continutul gazos - Partea 2: Materiale
nemetalice

4.1.64

ISO 11621:1997 Butelii pentru gaze - Proceduri pentru
sau EN ISO 11621:2005 |schimbarea exploatari

4.1.6.8
Robinete
prevazute
cuo

Articolul 4.6.2 din Butelii pentru gaze - Robinete pentru
EN ISO 10297:2006 sau |butelii - Specificatii si incercari de tip

Articolul 5.5.2 din
EN ISO 10297:2014 sau




protectie Articolul 5.5.2 din
integrata EN ISO 10297:2014 +
A1:2017
Articolul 5.3.8 din Specificatii si incercari pentru armaturi
EN 13152:2001 + de butelii cu gaz petrolier lichefiat (GPL)
A1:2003 - Supape cu auto-inchidere
Articolul 5.3.7 din Specificatii si Tncercari pentru armaturi
EN 13153:2001 + de butelii cu gaz petrolier lichefiat (GPL)
A1:2003 - Robinete cu actionare manuala
Articolul 5.9 din EN Butelii de gaz - Specificatii si incercari
ISO 14245:2010, pentru armaturi de butelii cu gaz petrolier
articolul 5.9 din EN ISO |lichefiat (GPL) - Autoinchidere
14245:2019 sau articolul
5.9 de EN ISO
14245:2021
Articolul 5.9 din EN Butelii pentru gaz - Specificatii si
ISO 15995:2019 sau incercari pentru robinete ale buteliilor
articolul 5.9 din EN ISO | pentru gaz petrolier lichefiat (GPL) -
15995:2021 Actionare manuala
Articolul 5.4.2 din Butelii pentru gaz - Supape cu auto-
EN ISO 17879:2017 inchidere pentru butelii - Specificatii si
incercari de tip
Articolul 7.4 din Butelii pentru gaz - Butelii metalice
EN 12205:2001 sau pentru gaz nereincarcabile - Specificatii
Articolul 9.2.5 din si metode de incercare
ENISO 11118:2015 sau
Articolul 9.2.5 din
ENISO 11118:2015 +
A1:2020
4.1.6.8b) |ISO 11117:1998 ou Butelii pentru gaz - Capace de protectie
ENISO 11117:2008 + |si protectori pentru robinete - Proiectare,
Cor 1:2009 sau constructie si incercari
ENISO 11117:2019
EN 962:1996 +A2:2000 | Butelii transportabile pentru gaz - Capace
de protectie inchise sau deschise pentru
robinetele buteliilor de gaz industrial si
medical - Proiectare, constructie si
incercari
4.1.6.8 ¢) Prescriptiile pentru carcase sau dispozitive de protectie
nedemontabile utilizate pentru protejarea robinetului in
conformitate cu 4.1.6.8 ¢) sunt date 1n standardele aplicabile pentru
proiectarea armaturilor recipientelor sub presiune (a se vedea
6.2.2.3 pentru recipientele sub presiune ,,UN” si 6.2.4.1 pentru
recipientele sub presiune ,,non-UN”.
4.1.6.8b)si |ISO 16111:2008 sau Dispozitive transportabile de stocare a
c) ISO 16111:2018 gazelor - Hidrogen absorbit in hidrura

metalica reversibila

Tabelul 4.1.6.15.2: Perioade de aplicabilitate a standardelor pentru capace si
aparatoare pentru protectia robinetelor montate pe recipiente sub presiune non-

UN
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Aplicabil

aparatori ale robinetelor buteliilor pentru
gaze, industriale si medicale - Proiectare,
constructie si incercari

Referinta Titlul documentului pentru
fabricatie
ISO 11117:1998 | Butelii pentru gaze - Capace de protectie si | Pana la

31 decembrie
2014

EN ISO
11117:2008 + Cor
1:2009

Butelii pentru gaze - Capace de protectie si
aparatori ale robinetelor buteliilor pentru
gaze, industriale si medicale - Proiectare,
constructie si Incercari

Pana la
31 decembrie
2024

EN ISO Butelii pentru gaze - Capace de protectie si |Panalao
11117:2019 aparatori ale robinetelor buteliilor pentru notificare
gaze, industriale si medicale - Proiectare, |ulterioara
constructie si incercari
EN 962:1996 Butelii transportabile pentru gaz - Capace |Pana la
+A2:2000 de protectie inchise sau deschise pentru 31 decembrie
robinetele buteliilor de gaz industrial si 2014
medical - Proiectare, constructie si
incercari

4.19.14 in prima fraza, se sterge ,,, cisternelor, RMV-urilor”.

Capitolul 4.2

4.2.52.1  La final, se adaugi ,,si capitolul 6.9”.

42522  Inprima fraza, se sterge ,,(din otel de referinti)”.

42.52.6  Inparagraful introductiv, se modifica ,,(in mm otel de referintd)” cu ,,in
mm otel de referintd pentru rezervoarele din materiale metalice sau
grosimea minima a rezervorului din material plastic ranforsat (FRP)”.

42526  Intabelul pentru T1-T22, in antet, se adauga urmitoarele propozitii noi,

la final: ,,Instructiunile privind cisternele mobile cu rezervoare din FRP
se aplica substantelor din clasele 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 si 9. in plus, se
aplicd si prescriptiile capitolului 6.9.”. In titlul coloanei a treia, dupa
»otel de referintd” este adaugd ,pentru rezervoare din materiale
metalice”.

Pentru T23, in ultima frazd a paragrafului de sub titlu, se modifica
,Preparatele enumerate” cu ,,Preparatele care nu sunt enumerate nici la
2.2.41.4 si nici la 2.2.52.4, dar sunt enumerate”. Pentru numarul ONU
3109 ,PEROXID ORGANIC TIP F, LICHID” se adauga
,Hidroperoxid de tert-butil, nu mai mult de 56% intr-un diluant de tip
B’ in coloana ,,Substantd”. Se adaugd o noud notd de subsol ,,b” sub
tabel, dupd cum urmeaza: ,,b Alcool tert-butilic.” si se renumeroteaza
notele de subsol de la ,,b” la,,d” ca notele de subsol de la ,,c”’ la ,.e”.

42.5.3, TP32 (a)

In prima propozitie, este adaugi ,,sau din material plastic ranforsat
(FRP)” dupa ,,cisternele mobile metalice”.



Capitolul 4.3

43.2.1.5  Semodifica ,,6.8.2.3.1” cu ,,6.8.2.3.2”.

432.1.7 La ultimul paragraf, se modifica ,,expertului” cu ,,organismului de
inspectie” si ,incercari, inspectii si controale privind cisternele in
conformitate cu 6.8.2.4.5 sau 6.8.3.4.18, cu ocazia inspectiilor
periodice sau a controalelor exceptionale” cu ,,incercarile, inspectiile si
verificarile cisternelor conform 6.8.2.4.5 sau 6.8.3.4.18, cu ocazia
inspectiilor periodice sau exceptionale”.

43.23.7 In primul paragraf, se modifici ,dupa expirarea perioadei de
valabilitate a inspectiei prevazute la 6.8.2.4.2, 6.8.3.4.6 si 6.8.3.4.12”
cu ,,dupd data specificatd pentru inspectia prevazutd la 6.8.2.4.2,
6.8.2.4.3,6.8.3.4.651 6.8.3.4.12".

In al doilea paragraf, se modifica ,inaintea datei de expirare a
valabilitatii inspectiei periodice” cu ,,inainte de data specificata pentru
urmatoarea inspectie”.

La litera a), se modifica ,,dupa expirarea acestui termen” cu ,,dupa data
specificatd daca inspectia prevdzutd este o inspectie periodicd in
conformitate cu 6.8.2.4.2, 6.8.3.4.6 a) si 6.8.3.4.12”.

Se modifica litera b), dupa cum urmeaza:

,b) cu exceptia cazului in care autoritatea competentd prevede altfel,
pentru o perioada care nu depaseste trei luni dupa data specificata, daca
inspectia prevazutd este o inspectie periodicad in conformitate cu
6.8.2.4.2, 6.8.3.4.6 a) si 6.8.3.4.12, pentru a permite intoarcerea
marfurilor periculoase returnate pentru eliminare sau reciclare.
Documentul de transport trebuie sa mentioneze aceasta exceptare;”

Se adauga o noua litera c), dupa cum urmeaza:

,,C) pentru o perioada care nu depaseste trei luni de la data specificata,
daca incercarea prevazuta este o incercare intermediarad Tn conformitate
cu6.8.2.4.3,6.8.3.4.6b) 51 6.8.3.4.12.”

43.3.2.5 Incel de al doilea si al treilea paragraf, se modifici ,.expertul agreat de
catre autoritatea competentd” cu ,,organismul de inspectie”.

In tabel, pentru cele patru rubrici ale Nr. ONU 1012, se modifica textul
care figureaza in coloana ,,Denumire”, dupa cum urmeaza:
BUTILENA (1-butileni) sau

BUTILENA (trans-2- butileni) sau

BUTILENA (cis-2- butileni) sau

BUTILENA (butilene in amestec)

4.3.3.3.2  Se sterge si se adauga ,,4.3.3.3.2 (Sters) ”.

434.1.3 In tabel, la ,,Clasa 5.17, pentru Nr. ONU 2426, se modificd denumirea
si descrierea, dupd cum urmeaza: ,,Nitrat de amoniu lichid sau Azotat
de amoniu lichid, solutie calda concentrata”.

Capitolul 4.4

4.4.1 (e) Se modifica ,,capitolul 6.9” cu ,,capitolul 6.13”

4422 Se modifica ,,6.9.6” cu ,,6.13.6”.
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Capitolul 4.7

Note 2 de sub titlul capitolului 4.7
Se modifica ,,6.9, 6.11 51 6.12” cu ,,6.9, 6.11, 6.12 51 6.13”.

Capitolul 5.1
5.1.3 In titlu, se modifica ,,vehicule pentru vrac si containere pentru vrac” cu
,vehicule si containere pentru transportul in vrac”.

5.1.3.1 Se modifica ,,containerele pentru vrac” cu ,containerele pentru
transportul 1n vrac”.

5.1.5.1.3  Se modifica textul de sub titlu, dupa cum urmeaza:

,O autoritate competentd poate aproba dispozitii In virtutea carora
expedierile care nu Indeplinesc toate prescriptiile aplicabile din ADR
pot fi transportate prin aplicarea unui aranjament special (a se vedea

1.7.4).”

Capitolul 5.2

5.2.1.6 La finalul notei de subsol 1, se adaugd un nou alineat, dupa cum
urmeaza:

- Pentru Nr. ONU 1012 Butilena: 1-butilena, cis-2-butilenad, trans-
2-butilend, butilene in amestec.”

52.19.2  Se elimind asteriscul dublu ** din figura 5.2.1.9.2 si se sterge nota
corespunzatoare de sub figura.

5.2.1.10.1 Se numeroteaza actualele alineate cu litere de la (a) la (d). La alineatul
(¢), se modifica ,,recipientele criogenice” cu ,,recipientele criogenice
inchise sau deschise”.

5.2.1.10.2 (a) Se modificd ,recipientelor criogenice” cu ,recipientelor
criogenice Inchise sau deschise”.

Capitolul 5.3

5.3.2.1.5  Se modifica nota, dupa cum urmeaza:

LNOTA:  Nu este necesar sd se aplice acest paragraf vehiculelor care transporta
containere pentru transportul in vrac, cisternelor sau CGEM-urilor cu
o capacitate maxima de 3.000 de litri.”

5.3.2.1.7  La final, se modifica ,,containerelor pentru vrac” cu ,,containerelor
pentru transportul in vrac”.

Capitolul 5.4

5.4.1.1.1 k) Se modificd textul, dupd cum urmeaza ,,(k) pentru transportul care
implicd trecerea prin tuneluri cdrora li se aplica restrictii la trecerea
vehiculelor care transportd marfuri periculoase, codul de restrictie al
tunelului cu majuscule plasat intre paranteze sau mentiunea ,,(—)” care
figureaza in coloana (15) a tabelului A din Capitolul 3.2 sau asa cum
este specificat intr-un aranjament special in conformitate cu 1.7.4.2”.

5.4.1.1.3  Se renumeroteaza tot textul de sub titlu ca fiind paragraful 5.4.1.1.3.1.

Se introduce la final noul paragraf 5.4.1.1.3.2, dupa cum urmeaza:



»J.4.1.1.3.2 Daca este imposibila masurarea la locul de incarcare a cantitatii exacte

54.1.1.5

54.1.1.11

54.1.1.15

de deseuri transportate, cantitatea mentionata la 5.4.1.1.1 (f) poate fi
estimatd in urmatoarele cazuri, in conformitate cu conditiile ce
urmeaza:

(a) Pentru ambalaje, se adduga la documentul de transport o listd a
ambalajelor care sa precizeze tipul acestora si volumul lor nominal;

(b) Pentru containere, estimarea se bazeazd pe volumul lor nominal
daca celelalte informatii disponibile, cu de exemplu tipul deseului,
densitatea medie, gradul de umplere;

(c) Pentru cisternele pentru deseuri care opereaza sub vid, estimarea
este justificata, de exemplu prin intermediul unei estimari furnizate de
expeditor sau de echipamentele vehiculului.

O astfel de estimare a cantitatii nu este permisa in cazul:

- exceptiilor In care cantitatea exactd este esentiald (de exemplu
1.1.3.6);

- deseurilor care contin substantele mentionate la 2.1.3.5.3 sau substante
din clasa 4.3;

- altor cisternele in afard de cele pentru deseuri care opereaza sub vid.
Documentul de transport trebuie sa contind urmatoarea mentiune:
.CANTITATE ESTIMATA CONFORM 5.4.1.1.3.2”.”

Se modifica paragraful de sub titlu, dupa cum urmeaza:

Pentru marfurile periculoase care sunt transportate intr-un ambalaj de
sigurantd in conformitate cu 4.1.1.19, inclusiv in ambalaje mari de
sigurantd, in ambalaje de cele mai mari dimensiuni sau ambalaje mari
de un anume tip si cu un anume nivel de performanta, adecvate pentru
utilizarea ca ambalaj de sigurantd, dupd descrierea marfurilor din
documentul de transport trebuie adaugatd mentiunea ,,AMBALAJ DE
SIGURANTA”.

Pentru marfurile periculoase care sunt transportate intr-un recipient sub
presiune de sigurantd in conformitate cu 4.1.1.20, dupd descrierea
marfurilor din documentul de transport trebuie adaugatd mentiunea
.RECIPIENT SUB PRESIUNE DE SIGURANTA”.”.

Se modifica ,,6.7.2.19.6 b)” cu ,,6.7.2.19.6.1 b)” (de doua ori), se
modifica ,,6.7.3.15.6 b)” cu ,,6.7.3.15.6.1 b) )” (de doua ori) si se
modifica ,,6.7.4.14.6 b)” cu ,,6.7.4.14.6.1 b)” (de doua ori).

In titlu, se modifica ,,substante stabilizate prin reducerea temperaturii”
cu ,,substante stabilizate si substante cu reglarea temperaturii’.

Textul de sub titlu se modifica, dupa cum urmeaza:

,.Cu exceptia cazului in care mentiunea ,,STABILIZAT(A)” face parte
deja din denumirea oficiald de transport, aceasta trebuie addugata in
cazul stabilizarii si mentiunea ,,CU REGLARE TEMPERATURA”
in cazul 1n care stabilizarea se face prin reglarea temperaturii sau prin
stabilizare chimicd In combinatie cu reglarea temperaturii (a se vedea
3.1.2.6).

Daca mentiunea ,,CU REGLAREA TEMPERATURII” face parte
din denumirea oficiala de transport (a se vedea 3.1.2.6), temperatura de
reglare si temperatura critica (a se vedea 7.1.7) trebuie sa fie indicate n
documentul de transport, dupa cum urmeaza:

,lemperatura de reglare: ... °C Temperatura critica: ... °C”,,
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topita

5.4.1.1.16
54.1.1.21

Se sterge si se adauga ,,5.4.1.1.16 (Sters)”.
Se modifica, dupa cum urmeaza:

»3.4.1.1.21 Informatii suplimentare in cazul aplicarii unor dispozitii
speciale

In cazul in care, In conformitate cu o dispozitie speciala de la capitolului
3.3, sunt necesare informatii suplimentare, acestea trebuie incluse in
documentul de transport.”

Se adauga noile sub-sectiuni 5.4.1.1.22, 5.4.1.1.23 si 5.4.1.1.24, dupa cum urmeaza:

»0.4.1.1.22
54.1.1.23

54.1.1.24

54.12.2

54.2

542

(Rezervat)

Dispozitii speciale pentru transportul substantelor transportate in stare

Atunci cand o substanta este solida, asa cum este definita la 1.2.1, este
oferitd pentru transport in stare topitd, mentiunea ,, TOPIT(A)” trebuie
adaugat la denumirea oficiala de transport, cu exceptia cazului in care
aceasta figureaza deja in denumirea oficiald de transport (a se vedea
3.1.2.5).

Disporzitii speciale pentru recipientele sub presiune reincarcabile
autorizate de Departamentul de Transport al Statelor Unite ale
Americii

Pentru transportul in conformitate cu 1.1.4.7, documentul de transport
trebuie sd contind urmatoarea mentiune:

»TRANSPORT CONFORM 1.1.4.7.1” sau
»TRASPORT CONFORM 1.1.4.7.2”, dupa caz.”
La final se adauga un paragraf nou, dupa cum urmeaza:

,»(€) Pentru transportul Nr. ONU 1012, documentul de transport trebuie
sd contind denumirea specificd a gazului transportat (a se vedea
dispozitia speciald 398 din capitolul 3.3) intre paranteze, dupa
denumirea oficiala de transport.”

La finalul primului paragraf, se modifica ,,impreund cu documentul de
transport” cu ,,trebuie sa fie furnizat transportatorului maritim de catre
responsabilul cu incércarea containerului.”.

In prima propozitie a celui de-al doilea paragraf, dupa ,,Un document
unic”, se insereaza ,,(a se vedea de exemplu 5.4.5)”. La sfarsitul primei
fraze al celui de al doilea paragraf, se sterge ,,; in caz contrar, aceste
documente trebuie furnizate”.

in cea de a doua frazi a celui de-al doilea paragraf, se modifica ,,trebuie

=9

sa indeplineascd” cu ,,indeplineste”.
Se sterge nota care apare dupa al doilea paragraf.

In ultimul paragraf, se modifica ,,poate fi furnizat” cu ,,poate fi furnizat
§i,3‘

In nota de subsol 6, in prima fraza, se inlocuieste “Amendament 39-18”
cu “Amendament 40-20”.

In nota de subsol 6, in textul care reproduce sectiunea 5.4.2 a codului
IMDG:

54.2 Titlul sectiunii va fi modificat, dupd cum urmeaza:
»Certificatul de incarcare a containerului sau a
vehiculului”



54.2.3 Se inlocuieste ,,certificatul de incarcare pentru container
sau vehicul este prezentat” cu ,certificatul de incarcare a
containerului sau vehiculului este pus la dispozitie”.

5424 Se inlocuieste ,informatia referitoare la marfurile
periculoase este transmisa unui transportator” cu
,certificatul de incarcare a containerului sau vehiculului
este pus la dispozitie transportatorului” si ,,un certificat
de incdarcare pentru container sau vehicul” cu
seertificatul —de  incarcare a  containerului  sau
vehiculului”.

Capitolul 5.5

5.5.2.4.1  Se numeroteaza cele trei alineate cu litere, de la (a) la (¢).

Capitolul 6.1

6.1.1.2 In cea de-a doua frazi, se modifici ,incercirile descrise” cu

6.1.1.4

6.1.4.8.8
6.1.4.13.1

6.1.4.13.7

»prescriptiile descrise”.

in Nota, se modifica ,,ISO 16106:2006” cu ,,ISO 16106:2020” si se
modifica titlul standardului, dupa cum urmeaza: ,,Ambalaje de transport
pentru marfuri periculoase - Ambalaje pentru marfuri periculoase,
recipiente mari pentru vrac (RMV) si ambalaje mari - Indrumiri pentru
aplicarea ISO 90017,

Se sterge textul existent si se adauga ,,6.1.4.8.8 (Sters)”.

Dupa prima fraza, se adaugd o noud fraza, dupad cum urmeaza: ,,Cu
exceptia materialelor plastice reciclate definite la 1.2.1, nu poate fi
utilizat niciun material deja utilizat, in afard de deseurile de fabricatie
sau resturile de la micinare din acelasi proces de fabricatie.” . In a treia
propozitie, se modifica la inceput ,,Trebuie” cu ,,Cutia trebuie”, iar la
final ,,fie de substanta continutd, fie de radiatiile ultraviolete” cu ,.fie la
substanta continuta, fie la radiatiile ultraviolete”.

Se sterge textul existent si se adauga ,,6.1.4.13.7  (Sters)”.

Capitolul 6.2

6.2.1.1.1

6.2.1.1.5

6.2.1.1.6

Dupa ,,Recipientele sub presiune”, se sterge ,,$1 inchizatoarele lor”. La
sfarsitul frazei, se modifica ,,folosirii” cu ,,utilizarii prevazute”.

In prima fraza, se modifica ,buteliilor, tuburilor, butoaielor sub
presiune” cu ,,corpurilor recipientelor sub presiune”.

In ultima propozitie, inainte de ,buteliei pentru un gaz adsorbit”, se
adauga ,,corpului ”.

Se modifica ,,Recipientele sub presiune asamblate in cadre trebuie sa
fie sustinute structural si tinute impreuna ca o unitate. Recipientele sub
presiune trebuie sa fie fixate” cu ,,Buteliile sau corpurile de butelii
asamblate 1n cadre trebuie sé fie sustinute structural si conectate intre
ele astfel incat sa formeze o unitate. Acestea trebuie sa fie fixate”.

in ultima fraza, se modifica ,,fiecare recipient sub presiune trebuie sa
fie dotat” cu ,fiecare corp de butelie trebuie sa fie dotat”, ,fiecare
recipient sub presiune sd poata fi umplut” cu ,.fiecare butelie poate fi
umplutd” si ,,nu se produce intre recipiente” cu ,, nu se produce intre
butelii”.
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6.2.1.1.8.2

6.2.1.1.9

6.2.1.2.1

6.2.1.2.2

6.2.1.3.1

6.2.1.3.2
,»0.2.1.3.2

6.2.1.3.3

6.2.1.4.1

In a treia fraza, se modifica ,,recipientul sub presiune” cu ,,rezervorul
interior”.

A patra fraza, se modificd cu urmatorul text: ,,Daca invelisul exterior
este etans la gaz (de exemplu, 1n cazul izolatiei prin vid), acesta trebuie
sd fie prevazut cu un dispozitiv care sa prevind aparitia unei presiunii
periculoase 1n izolatie, in cazul unei etanseitdti insuficiente a
rezervorului interior sau a echipamentelor de serviciu ale acestuia.”.

La sfarsitul titlului se modifica ,recipientelor sub presiune pentru
transportul acetilenei” cu ,,buteliilor pentru acetilena”.

In prima propozitie, se modificd ,Recipientele sub presiune” cu
,»Corpurile buteliilor” si se acorda restul propozitiei in consecinta.

La litera (a), se modificd ,recipientul sub presiune” sau ,,corpul
buteliei”.

In ultima propozitie, se modifica ,,compatibil cu recipientul sub
presiune” cu ,,compatibil cu partile buteliei care sunt in contact cu
acesta”.

Dupa ,,recipientelor sub presiune”, se sterge ,,si dispozitivelor lor de
inchidere”.

La inceputul primei fraze, dupa ,,Recipientele sub presiune”, se sterge
,»si dispozitivele lor de inchidere”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

,»Cu exceptia materialelor poroase, absorbante sau adsorbante, a
dispozitivelor de decompresiune, a manometrelor si a indicatoarelor de
nivel, echipamentele de serviciu supuse presiunii trebuie concepute si
fabricate astfel Incat presiunea de spargere sa fie de cel putin 1,5 ori
presiunea de incercare a recipientelor sub presiune.”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Echipamentul de serviciu trebuie si fie configurat sau conceput astfel
incat sa previna orice deteriorare sau orice deschidere intempestiva care
ar putea avea ca rezultat pierderea continutului recipientului in conditii
normale de manipulare si transport. Toate dispozitivele de inchidere
trebuie sa fie protejate Tn acelasi mod ca cel prescris pentru robinete la
4.1.6.8. Partile conductei colectoare conectate la supape de inchidere
trebuie sd fie suficient de flexibile pentru a proteja robinetele si
conductele Tmpotriva ruperii prin forfecare sau eliberarii continutului
recipientului sub presiune.”.

Se modifica ,.trebuie si fie echipate cu dispozitive” cu ,trebuie sa fie
echipate cu dispozitive de manipulare”.

Se sterge a doua propozitie care incepe cu ,,Recipientele sub presiune”.

Se adauga un nou 6.2.1.4.3, dupa cum urmeaza:

,»0.2.1.4.3

Corpurile recipientelor sub presiune si rezervoarelor interioare ale
recipientelor criogenice inchise trebuie sd fie examinate, incercate si
omologate de un organism de inspectie.”

Se adauga un nou 6.2.1.4.4, dupa cum urmeaza:

,»0.2.1.4.4

In cazul buteliilor reincarcabile, butoaielor sub presiune si tuburilor,
evaluarea conformitatii corpului si a dispozitivelor de Inchidere poate
fi efectuati separat. In acest caz, nu este necesard o evaluare
suplimentara a ansamblului final.



6.2.1.5.1

6.2.1.5.2

In cazul cadrelor de butelii, corpurilor de butelii si robinetelor, acestea
pot fi evaluate separat, dar este necesara si o evaluare suplimentara a
ansamblului final.

In cazul recipientelor criogenice inchise, rezervoarelor interioare si a
dispozitivelor de inchidere, acestea pot fi evaluate separat, dar este
necesara si o evaluare suplimentara a ansamblului final.

In cazul buteliilor pentru acetilend, evaluarea conformitatii trebuie sa
constea fie:

(a) dintr-o evaluare a conformitatii care acopera atét corpul buteliei,
cat si materialul poros pe care 1l contine; fie

(b) dintr-o evaluare a conformitatii efectuatd separat pentru corpul
gol al buteliei si o evaluare a conformitatii suplimentare a
corpului buteliei cu materialul poros pe care il contine.”

In prima frazi, se modifica ,recipientele criogenice inchise si sistemele
de stocare cu hidrurda metalica” cu ,recipientele criogenice inchise,
sistemele de stocare cu hidrura metalica si cadrele de butelii”. Dupa ,.la
standardele de conceptie aplicabile”, este adauga ,,sau codurile tehnice
recunoscute”.

In fraza care precede alineatul (a), se modifica ,,recipient sub presiune”
cu ,,corp de recipient sub presiune”.

La sfarsitul alineatului (d), se sterge ,,ale recipientelor sub presiune”.

Alineatul (e) se modifica ,,filetului gatului” cu ,.filetelor utilizate pentru
montarea dispozitivelor de Inchidere”.

In fraza care precede alineatul (g), se modificd ,,toate recipientele sub
presiune” sau ,,toate corpurile recipientelor sub presiune”.

La alineatul (g) se modifica ,,Recipientele sub presiune” cu ,,Corpul
recipientelor sub presiune”.

La alineatul (h), se modifica, in prima fraza ,,sau scoaterea recipientelor
sub presiune” cu ,,fie scoaterea corpului recipientelor sub presiune” si
in a doua frazi ,,caz de recipiente sub presiune” cu ,,cazul corpurilor de
recipiente sub presiune”.

La alineatul (i), se modifica ,,recipientele sub presiune” cu ,,corpurile
recipientelor sub presiune”.

La alineatul (j), se modifica ,,recipientele sub presiune” cu ,,corpurile
buteliilor”.

Dupa alineatul (j), se adauga urmatoarele dispozitii noi:
,,Pe un esantion adecvat de dispozitive de inchidere:

(k) Verificarea materialelor;

(1) Verificarea dimensiunilor;

(m) Verificarea curateniei;

(n) Inspectarea intregului ansamblu;

(o) Verificarea prezentei marcilor.

Pentru toate dispozitivele de inchidere:

(p) Incercarea de etanseitate.”

Se modifica, dupa cum urmeaza:
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»0.2.1.5.2  Recipientele criogenice inchise trebuie sa fie supuse unor incercari si

6.2.15.3

inspectii in timpul fabricatiei si dupa fabricatie, in conformitate cu
standardele de conceptie aplicabile acestora sau cu codurile tehnice
recunoscute, i in special urmatoarele:

Pe un esantion adecvat de recipiente interioare:

(a) Incercdri pentru verificarea caracteristicilor mecanice ale
materialului de constructie;

(b) Verificarea grosimii minime a peretelui;
(c) Inspectarea starii exterioare si interioare;

(d) Verificarea conformitatii cu standardul de conceptie sau codul
tehnic;

(e) Verificarea sudurilor prin radiografiere, ultrasunete sau orice alta
metoda de incercare nedistructiva, in conformitate cu standardul de
conceptie si de constructie sau cu codul tehnic;

Pentru toate rezervoarele interioare:

(f) Incercarea la presiune hidraulici: Rezervorul interior trebuie si
indeplineascd criteriile de acceptare stabilite in standardul tehnic de
conceptie si de fabricatie sau in codul tehnic;

NOTA: Cu acordul autoritatii competente, incercarea la presiune
hidraulica poate fi inlocuita cu o incercare cu gaz, atunci cand aceastd
operatiune nu prezintd niciun pericol.

(g) Inspectarea si evaluarea defectelor de fabricatie si, fie repararea
rezervoarelor interioare, fie declararea acestora ca improprii pentru
utilizare;

(h) Controlul marcilor.

Pe un esantion adecvat de dispozitive de Inchidere:
(1) Verificarea materialelor;

(j) Verificarea dimensiunilor;

(k) Verificarea curateniei;

(1) Inspectarea intregului ansamblu;

(m) Verificarea prezentei marcilor.

Pentru toate dispozitivele de Inchidere:

(n) Incercarea de etanseitate.

Pe un esantion adecvat de recipiente criogenice complet inchise:
(0) Incercarea bunei functioniri a echipamentului;

(p) Verificarea conformitatii cu standardul de conceptie sau codul
tehnic.

Pentru toate recipientele criogenice complet inchise:
(q) Incercarea de etanseitate.”

In prima fraza, se modificad ,recipiente utilizate” cu ,,corpuri ale
recipientelor sub presiune utilizate”.

Se adauga urmatorul paragraf nou 6.2.1.5.4:

,»0.2.1.5.4  Cadrele de butelii, corpurile si dispozitivele de inchidere ale buteliilor

trebuie sa fie supuse inspectiilor si incercérilor initiale prevazute la



6.2.1.6.1

»IVOTA 3:

6.2.1.5.1. Un esantion adecvat de cadre trebuie Incercat la proba de
incarcare pana la dublul greutitii maxime brute a cadrului de butelii.

In plus, toate conductele colectoare ale cadrului de butelii trebuie sa fie
incercate la presiune hidraulica si toate cadrele de butelii complete
trebuie sa fie supuse Incercarii de etanseitate.

NOTA: Cu acordul autoritatii competente, incercarea la presiune
hidraulica poate fi inlocuitd cu o incercare efectuatd cu un gaz, cu
conditia ca aceastd operatiune sd nu prezinte niciun pericol.”

Se modifica textele de la alineatele (c), (d) si (e) cu urmatoarele texte si
se adaugd un nou alineat (f), inaintea notelor, dupa cum urmeaza:

,(¢) Verificarea filetului:
(i)  Daca exista urme de coroziune; sau

i)  Daca dispozitivele de inchidere sau alte echipamente de
serviciu au fost demontate;

(d) Incercarea la presiune hidraulica a corpului recipientului sub
presiune si, dacd este necesar, verificarea caracteristicilor
materialului prin incercéri adecvate;

(e)  Verificarea echipamentelor de serviciu, dacd urmeaza a fi repuse
in functiune. Aceasta inspectie poate fi efectuata separat de cea a
corpului recipientului sub presiune; si

(f) Incercarea de etanseitate pentru cadrele de butelii dupa
reasamblare.”

in NOTA 2, se modificd ,,Pentru buteliile si tuburile din otel fara
sudurd” cu ,,Pentru buteliile si corpurile de tuburi din otel fara sudura”.

Se modifica NOTA 3, dupa cum urmeaza:

Verificarea starii interioare de la 6.2.1.6.1 (b) si incercarea la presiune
hidraulica de la 6.2.1.6.1 (d) pot fi inlocuite cu o verificare cu
ultrasunete, efectuatda in conformitate cu ISO 18119:2018 pentru
corpurile buteliilor fara sudura din otel si din aliaje de aluminiu”.

Se adaugd o noua notd, NOTA 4, dupa cum urmeaza si se renumeroteaza actuala
Notd 4 ca NOTA 5:

»INOTA 4:

6.2.1.6.2

6.2.1.7.2
,»0.2.1.7.2

6.2.2

Pentru cadrele de butelii, incercarea la presiune hidraulica mentionata
la paragraful (d) de mai sus trebuie efectuata pe corpurile buteliilor si
pe conductele colectoare”.

Se modifica ,Recipientele sub presiune destinate” cu ,Buteliile
destinate”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

O evaluare a aptitudinii fabricantilor de corpuri de recipiente sub
presiune si de rezervoare interioare ale recipientelor criogenice inchise
trebuie efectuata in toate cazurile de catre un organism de inspectie
recunoscut de autoritatea competenta din tara de agreare. O evaluare a
aptitudinii fabricantilor de dispozitive de inchidere ar trebui efectuata
daca este solicitat de catre autoritatea competentd. Aceasta evaluare
trebuie efectuata fie in momentul omologdrii de tip, fie ca parte a
inspectiei fabricatiei si certificarii”.

NOTA 1, se modificd dupa cum urmeaza ,,Recipientele sub presiune
,»UN” concepute in conformitate cu standardele aplicabile la data
fabricdrii pot fi utilizate in continuare cu conditia respectarii
dispozitiilor referitoare la inspectia periodica din ADR.”.
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6.2.2.1.1 In prima frazi, se modifica ,,buteliilor UN” cu ,,corpurilor de butelii
UN” si ,,exceptand situatia cand” cu ,,cu exceptia faptului ca”.
In tabel, dupa rubrica corespunzitoare standardului ISO 9809-1:1999
se introduc 2 rubrici noi, dupd cum urmeaza:
ISO 9809- Butelii de gaz — Butelii de gaz reincarcabile nesudate | Pana la 31
1:2010 din otel — Conceptie, constructie si incercare — Partea | decembrie
1: Butelii din otel cilit si revenit, cu rezistentd la | 2026
tractiune mai mica de 1100 MPa
ISO 9809- Butelii de gaz — Butelii de gaz reincarcabile nesudate | Pana la o
1:2019 din otel — Conceptie, constructie si incercare — Partea | notificare
1: Butelii din otel célit si revenit, cu rezistentd la | ulterioara
tractiune mai mica de 1100 MPa
In tabel, pentru ,,ISO 9809-2:2010”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pand la o noua notificare” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”.
Dupa rubrica existentd pentru standardul ,,ISO 9809-2:2010”, se adauga
urmadtoarea rubricd noua:
ISO 9809- Butelii de gaz - Proiectare, constructie si incercare a | Pana la o
2:2019 buteliilor si tuburilor de gaz reincércabile din otel, | notificare
nesudate - Partea 2: Butelii si tuburi de otel calit si | ulterioara
revenit, cu rezistenta la tractiune mai mare sau egala
cu 1100 MPa
in tabel, pentru ,,ISO 9809-3:2010”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”.
Dupa rubrica existenta pentru standardul ,,ISO 9809-3:2010”, se adauga
urmatoarea rubrica noud:
ISO 9809- Butelii de gaz. Proiectare, constructie si Incercare a | Pand la o
3:2019 buteliilor si tuburilor de gaz reincarcabile de otel, | notificare
nesudate. Partea 3: Butelii si tuburi de otel | ulterioara
normalizat
In tabel, se sterg randurile corespunzitoare referintelor la ISO
11118:1999 51 ISO 11118:2015.
In Nota 1 de dupa tabel, se modifica ,butelii de gaz compozite” cu
,corpurile buteliilor de gaz compozite”.
in prima fraza a Notei 2 de dupa tabel, se modifica ,,Butelii compozite”
cu ,,Corpurile buteliilor compozite”. In a doua frazi, se modifica
,.outeliile construite conform modelului tip rdman sigure” cu ,,corpurile
buteliilor compozite fabricate conform modelului tip isi pastreaza
siguranta”. In ultima fraza, se modifica ,,unei butelii compozite” cu
,.unui corp de butelie compozita”.
6.2.2.1.2 in prima fraza, se modifica ,,tuburilor UN” cu ,,corpurilor pentru tuburi
UN” si ,.exceptand situatia cand” cu ,,cu exceptia faptului ca”..
in tabel, pentru ISO 11515:2013, se modifica ,,Pana la o notificare
ulterioara” cu ,,Pana la 31 decembrie 2026”.
Dupa ISO 11515:2013, se addugad urmatoarea rubricad noua:
ISO Butelii de gaz - Butelii tubulare din compozit armat | Pana la o
11515:2013 + | reincarcabile cu o capacitate de la 450 | pana la notificare
Amd 1:2018 3.000 1 - Proiectare, constructie si testare ulterioara

La sfarsitul tabelului, se addugd urmatoarele rubrici noi:




ISO 9809- Butelii de gaz - Butelii de gaz reincércabile nesudate | Pand la o
1:2019 din otel - Conceptie, constructie si incercare - Partea | notificare
1: Butelii din otel calit si revenit, cu rezistenta la | ulterioara
tractiune mai mica de 1100 MPa
ISO 9809- Butelii de gaz - Proiectare, constructie si incercare a | Pand la o
2:2019 buteliilor si tuburilor de gaz reincarcabile din otel, | notificare
nesudate - Partea 2: Butelii si tuburi de otel calit si | ulterioard
revenit, cu rezistenta la tractiune mai mare sau egala
cu 1100 MPa
ISO 9809- Butelii de gaz - Butelii de gaz reincarcabile nesudate | Pana la o
3:2019 din otel - Conceptie, constructie si Incercari - Partea | notificare
3: Butelii din otel normalizat ulterioara
in Nota 1 de dupa tabel, se modifica ,,tuburile compozite” cu ,,corpul
tuburilor compozite”.
in prima fraza a Notei 2 dupa tabel, se modifica ,,Tuburile compozite”
cu ,,Corpurile tuburilor compozite”. In a doua fraza, se modifica
,tuburile construite conform modelului tip raman sigure” cu ,,corpurile
tuburilor fabricate conform modelului tip 1si pastreaza siguranta”. In
ultima fraza, se modificd ,,unui tub compozit” cu ,,unui corp de tub
compozit”.
6.2.2.1.3 In prima frazi, se modifica ,,exceptand situatia cand” cu ,,cu exceptia
faptului ca”.
in primul tabel, pentru ,,ISO 9809-1:2010”, in coloana ,,Aplicabil
pentru fabricatie”, se modifica ,,Pana la o noud notificare” cu ,,Pana la
31 decembrie 2026.
Dupa rubrica existentd pentru standardul ,,ISO 9809-1:2010”, se adauga
urmatoarea rubrica noua:
ISO 9809- Butelii de gaz - Butelii de gaz reincércabile nesudate | Pana la o
1:2019 din otel - Conceptie, constructie si incercare - Partea | notificare
1: Butelii din otel célit si revenit, cu rezistentd la | ulterioara
tractiune mai mica de 1100 MPa
in primul tabel, pentru ,,ISO 9809-3:2010”, in coloana ,,Aplicabil
pentru fabricatie”, se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana
la 31 decembrie 2026”.
Dupa rubrica existenta pentru standardul ,,ISO 9809-3:2010”, se adauga
urmatoarea rubrica noud:
ISO 9809- Butelii de gaz - Butelii de gaz reincércabile nesudate | Pana la o
3:2019 din otel - Conceptie, constructie si Incercari - Partea | notificare
3: Butelii din otel normalizat ulterioara
6.2.2.14 in prima fraza, se modificd ,recipientelor criogenice UN” cu
»recipientelor criogenice UN inchise” si ,,exceptand situatia cand” cu
,»,Cu exceptia faptului ca”.
In tabel, pentru ,,JSO 21029-1:2004”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pana la o noud notificare” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”.
Dupéd rubrica existentd pentru standardul ,,ISO 21029-1:2004”, se
adauga urmatoarea rubrica noua:
ISO 21029- Recipiente criogenice - Recipiente transportabile, | Pana la o
1:2018 + izolate sub vid, cu un volum de maximum 1.000 litri | notificare
Amd.1:2019 - Partea 1: Conceptie, fabricare, verificare si | ulterioara
incercare
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6.2.2.1.5  In prima fraza, se modifici ,.,exceptand situatia cand” cu ,.cu exceptia
faptului ca”.
In tabel, pentru ,ISO 16111:2008”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”.
Dupa rubrica existentd pentru standardul ,,ISO 16111:2008”, se adauga
urmatoarea rubrica noua:
ISO Dispozitive transportabile de stocare a gazelor — | Pand la o
16111:2018 Hidrogen absorbit intr-o hidrura metalica reversibild | notificare
ulterioara
6.2.2.1.6 in prima frazd se modifica ,,Standardul de mai jos” cu ,,Urmatorul
standard”.
in a doua propozitie, se modifica ,,cadru de butelie ,,UN” ” cu ,,cadru
de butelii ,,UN” sau un corp de butelie ,,UN"".
In tabel, pentru ,ISO 10961:2010”, in coloana ,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pand la o noud notificare” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”.
Dupa rubrica existentd pentru standardul ,,ISO 10961:2010”, se adauga
urmatoarea rubrica noua:
ISO Butelii de gaz - Cadre de butelii - Conceptie, | Pand la o
10961:2019 fabricatie, incercare si inspectie notificare
ulterioara
Se modifica NOTA actuala de dupa tabel, dupd cum urmeaza:
NOTA: Nu este necesard reevaluarea conformitatii unui cadru de
butelii care poarta marca ,,UN” in care una sau mai multe butelii sau
unul sau mai multe corpuri de butelii avand acelasi model tip, inclusiv
aceeasi presiune de incercare, au fost schimbate. Echipamentul de
serviciu al cadrului de butelii poate fi, de asemenea, inlocuit fara a fi
necesara o noud evaluare a conformitdtii, daca este conform cu
modelul tip.”.
6.2.2.1.7 in prima fraza se modifica ,,Standardele de mai jos” cu ,,Urmatoarele
standarde” si ,,exceptand situatia cand” cu ,,cu exceptia faptului ca”.
In tabel, pentru ,ISO 11513:2011”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026
Dupa rubrica existentd pentru standardul ,,ISO 11513:2011”, se adauga
urmatoarea rubrica noua:
ISO Butelii de gaz - Butelii din otel sudat reincarcabile, | Pand la o
11513:2019 care contin materiale pentru stocarea gazelor la o | notificare
presiune sub-atmosfericd (excluzand acetilena) - | ulterioara
Conceptie, fabricatie, Incercari, utilizare si inspectie
periodica
In tabel, pentru ,,ISO 9809-1:2010”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”. Dupa rubrica actuala a standardului ,,JSO 9809-
1:2010”, se adauga urmatoarea rubrica noua:
ISO 9809- Butelii de gaz - Butelii de gaz reincarcabile din otel | Pana la o
1:2019 fara sudura - Conceptie, constructie si incercari - | notificare
ulterioara




Partea 1: Butelii din otel calit si revenit, cu rezistenta
la tractiune mai mica de 1100 MPa

6.2.2.1.8

In prima fraza, se modifica ,,exceptand situatia cand” cu ,,cu exceptia
faptului ca”.

in tabel, pentru standardul ISO 21172-1:2015, se modifica ,,Pana la o
notificare ulterioard” cu ,,Pana la 31 decembrie 2026”. Dupa standardul
ISO 21172-1:2015, se adauga urmatoarea rubrica noua:

1:2018

ISO 21172- Butelii pentru gaz - Butoaie sub presiune sudate | Pana la o
1:2015 + Amd cu o capacitate de pand la 3000 litri pentru | notificare

transportul gazelor - Partea 1: Capacitate de | ulterioara
pana la 1000 litri

Se adauga un paragraf nou 6.2.2.1.9 si un nou tabel, dupa cum urmeaza:

»0.2.2.1.9

Urmatoarele standarde se aplica pentru conceptia, constructia, precum
si pentru inspectia si incercarile initiale ale buteliilor nereincarcabile
care poartd marca ,,UN”, cu exceptia faptului ca prescriptiile de
inspectie referitoare la sistemul de evaluare a conformitatii si
omologare trebuie sa fie conforme cu 6.2.2.5.

Referinta Titlu

Aplicabil pentru
fabricatie

ISO 11118:1999 | Butelii pentru gaz - Butelii metalice Pana la 31

pentru gaz, nereincarcabile - decembrie 2020
Specificatii si metode de incercare

ISO 13340:2001 | Butelii pentru gaz transportabile - Péna la 31

Robinete pentru butelii nereincarcabile | decembrie 2020
- Specificatii si incercari de prototip

ISO 11118:2015 | Butelii pentru gaz - Butelii metalice Pana la 31

pentru gaz, nereincarcabile - decembrie 2026
Specificatii si metode de incercare

ISO 11118:2015 |Butelii pentru gaz - Butelii metalice Péna la o notificare
+Amd.1:2019 pentru gaz, nereincarcabile - ulterioara

Specificatii si metode de incercare

6.2.2.2 in prima fraza, se sterge ,,a recipientelor sub presiune,”.
In tabel, se adauga urmatoarea noua rubrica sub forma de titlu:
Referinta Titlu
6.2.2.3 Se modifica titlul ,,Echipament de serviciu” in ,,Dispozitive de

inchidere (inchizatoare) si protectiile acestora”.

Se modificd prima fraza, dupa cum urmeaza: ,,Urmatoarele standarde
se aplica pentru conceptia, constructia, precum si pentru inspectiile si
incercarile initiale ale dispozitivelor de inchidere (inchizatoarelor) si
protectiei acestora:”.

in primul tabel, pentru ,,ISO 11117:2008 + Cor.1:2009”, in coloana
»Aplicabil pentru fabricatie”, se modifica ,,P4nd la o notificare
ulterioard” cu ,,Pana la 31 decembrie 2026”. Dupa rubrica actuali a
standardului ,,ISO 11117:2008 + Cor.1:2009”, se addugd urmatoarea

rubrica noua:
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ISO Butelii de gaz - Capace inchise si capace deschise | Pand la o
11117:2019 pentru protectia robinetelor - Conceptie, constructie | notificare
si incercare ulterioara

In primul tabel, se sterge rubrica corespunzitoare standardului ,,ISO
13340:2001”.

in primul tabel, pentru ,,ISO 17871:2015”, in coloana ,,Aplicabil pentru
fabricatie”, se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31
decembrie 2026”. in coloana ,,Titlu”, se adiugd urmitoarea noti noua
sub titlu:

NOTA: Acest standard nu trebuie utilizat pentru gaze inflamabile. ”.

Dupa actuala rubricd a standardului ,,ISO 17871:2015”, se adauga
urmatoarea rubrica noua:

ISO Butelii de gaz transportabile - Robinete de butelii cu | Pana la o
17871:2020 deschidere rapida - Specificatii si incercari de tip notificare
ulterioara

In cel de-al doilea tabel, pentru ,,ISO 16111:2008”, in coloana
»Aplicabil pentru fabricatie”, se modifica ,,Pana la o noud notificare”
cu ,,Pand la 31 decembrie 2026”. Dupa rubrica actuala a standardului
»1SO 16111:2008”, se adauga urmatoarea rubrica noua:

ISO Dispozitive transportabile de stocare a gazelor - | Pand lao
16111:2018 Hidrogen absorbit intr-o hidrura metalica reversibild | notificare
ulterioara

6.2.24 Se modifica prima fraza, dupa cum urmeaza: ,,Urmatoarele standarde

se aplicd pentru inspectiile si incercdrile initiale ale recipientelor sub
presiune “UN”:”.

in primul tabel, pentru standardul ISO 6406:2005, se modifica ,,Pana la
o notificare ulterioara” cu ,Pand la 31 decembrie 2024”. Dupa
standardul ISO 6406:2005, se adauga o noud rubricd, dupa cum

urmeaza:

ISO 18119:2018 | Butelii pentru gaz - Butelii si tuburi sub Panalao
presiune pentru gaz, din otel si aliaje de notificare
aluminiu, fara sudur - Inspectie periodica si ulterioara
incercari

in primul tabel, pentru standardul ISO 10460:2005, se modifica ,,Pana
la o notificare ulterioara” cu ,,Pand la 31 decembrie 2024”. Dupa
standardul ISO 10460:2005, se adaugd o noud rubricd, dupd cum

urmeaza:
ISO Butelii pentru gaz - Butelii pentru gaz sudate din Panalao
10460:2018 aliaj de aluminiu, otel carbon si inoxidabil - notificare
Inspectii si Incercdri periodice ulterioara

In primul tabel, pentru standardul ISO 10461:2005 + A1:2006, se

=9

modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31 decembrie
20247,

in primul tabel, pentru standardul ,ISO 10462:2013”, in coloana
»Aplicabil pentru fabricatie”, se modifici ,,P4nd la o notificare
ulterioard” cu ,,Pana la 31 decembrie 2024”. Dupa rubrica actuald a
standardului ,,JSO 10462:2013”, se adaugd o noud rubrica, dupa cum
urmeaza:



ISO

10462:2013 +
Amd1:2019

Butelii de gaz - Butelii de acetilena - Inspectie | Pand la o
periodica si intretinere notificare
ulterioard

in primul tabel, pentru standardul ,ISO 11513:2011”, in coloana
»Aplicabil pentru fabricatie”, se modifici ,,Pana la o notificare
ulterioard” cu ,,Pana la 31 decembrie 2024”. Dupa rubrica actuali a
standardului ,,JSO 11513:2011”, se adaugd o noud rubrica, dupa cum

urmeaza:

ISO Butelii de gaz - Butelii din otel sudat reincarcabile, | Pana la o
11513:2019 care contin materiale pentru stocarea gazelor la o | notificare
presiune sub-atmosfericd (excluzand acetilena) - | ulterioara
Conceptie, fabricatie, Incercari, utilizare si inspectie
periodica
Se sterge rubrica corespunzatoare standardului ,,ISO 11623:2002”.
La finalul primului tabel, se adauga o noua rubrica, dupa cum urmeaza:
ISO Butelii de gaz - Inspectie si intretinere periodica a Panala o
23088:2020 butoaielor sub presiune din otel sudate - Capacitate | notificare
de pand la 1.000 1 ulterioara
In al doilea tabel, pentru standardul ,,ISO 16111:2008”, in coloana
»Aplicabil pentru fabricatie”, se modifici ,,P4nd la o notificare
ulterioard” cu ,,Pana la 31 decembrie 2024”. Dupa rubrica actuald a
standardului ,,ISO 16111:2008”, se adaugd o noua rubricd, dupa cum
urmeaza:
ISO Dispozitive de stocare a gazului transportabile - | Pand la o
16111:2018 Hidrogen absorbit in hidrura metalica reversibila notificare
ulterioara
6.2.2.5 La inceputul lui 6.2.2.5, paragraful 6.2.2.5.1 devine 6.2.2.5.0. Se
adauga Nota urmatoare la final (dupa definitia ,,A verifica”):
LNOTA: In aceasta sub-sectiune, in care se efectueazda evaludri separate,

termenul ,,recipient sub presiune” inseamnd, dupd caz, recipientul sub
presiune, corpul recipientului sub presiune, rezervorul interior al
recipientului criogenic inchis sau un dispozitiv de inchidere.”

Se adauga un nou alineat 6.2.2.5.1, dupa cum urmeaza:

»0.2.2.5.1

6.2.2.5.4.9

Pentru evaluarea conformititii recipientelor sub presiune se aplica
prescriptiile de la 6.2.2.5. Paragraful 6.2.1.4.4 detaliazd ce parti ale
recipientelor sub presiune pot face obiectul unei evaludri separate a
conformitatii. Prescriptiile de la 6.2.2.5 pot fi totusi inlocuite cu alte
prescriptii specificate de autoritatea competenta, in urmatoarele cazuri:

(a)  Evaluare a conformitatii dispozitivelor de inchidere;

(b)  Evaluare a conformitatii ansamblului complet cadrului de butelii,
cu conditia ca conformitatea corpurilor de butelii din care este
compus sa fi fost evaluata in conformitate cu prescriptiile de la
6.2.2.5; si

(c) Evaluare a conformitatii ansamblului complet de recipiente
criogenice inchise, cu conditia ca, conformitatea recipientelor
interioare sa fi fost evaluatd in conformitate cu prescriptiile de la
6.2.2.5.”

La (c), se modifica textul actual cu: ,,Sa supuna recipientele in cauza
incercarilor prescrise pentru omologarea modelului tip, conform
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6.2.2.7

6.2.2.7.1

6.2.2.7.2

6.2.2.7.2

6.2.2.7.3

6.2.2.7.3

standardului sau codului tehnic aplicabil recipientului sub presiune, sau
sd supravegheze aceste incercari;”

Se adduga urmatoarea fraza noud la sfarsitul penultimului paragraf:
,Dacd compatibilitatea dintre materialele din care este alcatuit
recipientul sub presiune si continutul acestuia nu a putut fi examinata
pe deplin la momentul eliberdrii certificatului, in certificatul de
omologare al modelului tip trebuie sid se consemneze o declaratie

Se modificd nota prin inlocuirea ,la 6.2.2.9, iar prescriptiile de
marcare” cu ,la 6.2.2.9, prescriptiile de marcare”, si adaugarea, la
sfarsit a: ,,, iar prescriptiile de marcare a dispozitivelor de inchidere sunt
prevazute la 6.2.2.11”.

In prima fraza, se modifica ,,Recipientele sub presiune reincarcabile
UN” cu ,,Corpurile recipientelor sub presiune reincarcabile ,,UN” si
recipiente criogenice inchise”.

La sfarsitul celei de-a doua fraze, se sterge ,pe recipientele sub
presiune”.

In a treia fraza, dupa ,,sus sau gétul”, se introduce ,,corpului”.
La sfarsitul paragrafului (b), se adauga urméatoarea nota noua:

WNOTA: In cazul buteliilor pentru acetilend, trebuie sd fie aplicatd si
marca standardului ISO 3807.”.

Dupa (e), se adauga urmatoarea nota noua:

WNOTA: Atunci cind conformitatea unei butelii pentru acetilend este
evaluata in baza 6.2.1.4.4 (b) si cand corpul buteliei si butelia in sine
nu sunt evaluate de aceleasi organisme de inspectie, cele doud semne
distinctive ale acestora (ca la paragraful (d) de mai sus) trebuie sa fie
aplicate. Trebuie indicata doar data inspectiei initiale (paragraful (e))
a buteliei complete pentru acetilenda. Daca, totusi, tara de agreare a
organismului responsabil de inspectiile initiale este diferita de tara
organismului responsabil pentru incercarile initiale, trebuie aplicat un
al doilea semn distinctiv (paragraful (c)). »

Cea de a doua fraza a paragrafului (g), se modifica, dupa cum urmeaza:
»Aceastda masd nu trebuie sa includd masa dispozitivului(lor) de
inchidere, masa capacelor de protectie a robinetelor, masa captuselilor
sau masa materialului poros, In cazul acetilenei.”.

La sub-paragraful (i), la sfarsit, se adauga urmatoarea nota:

WNOTA: Atunci cind un corp de butelie este destinat a fi utilizat ca
butelie pentru acetilena (incluzdnd material poros), nu este obligatorie
aplicarea marcii referitoare la presiunea de lucru pand cand butelia nu
este completd.”.

In prima fraza a paragrafului (j), se modifici ,,gaze lichefiate si gaze
lichide refrigerate” cu ,,gaze lichefiate, gaze lichide refrigerate si gaze
dizolvate”.

Se modifica textele alineatelor (k) si (1) cu urmatoarele:
,»(K) In cazul buteliilor pentru Nr. ONU 1001, acetilena, dizolvata:

(i) Tara (in kg) egala cu suma maselor corpului gol, echipamentului de
serviciu (inclusiv materialul poros) neinldturate in timpul umplerii,
orice captuseald, solventul si gazul de saturatie, exprimatd printr-un
numar format din trei cifre semnificative rotunjit in jos la ultima cifra,
urmat de literele ,,KG”. Dupd virgula trebuie indicata cel putin o



6.2.2.7.4 (n)

6.2.2.7.8
,»0.2.2.7.8

6.2.2.8
6.2.2.8.1

6.2.2.8.3
6.2.2.10.1

zecimald. Pentru recipientele sub presiune cu o greutate mai mica de 1
kg, masa trebuie exprimata printr-un numar cu doua cifre semnificative
rotunjit in jos la ultima cifra;

(i) Denumirea materialului poros utilizat (de exemplu, denumirea sau
marca);

(iii)) Masa totald (exprimatd in kg) a buteliei umplutd cu acetilena,
urmata de literele ,KG”;

(1) In cazul buteliilor pentru nr. ONU 3374, acetilena fara solvent:

1) Tara (in kg) egala cu suma maselor corpului gol, echipamentului de
serviciu (inclusiv materialul poros) neinldturate in timpul umplerii si
orice captuseald, exprimatd printr-un numar format din trei cifre
semnificative rotunjit in jos la ultima cifrd, urmat de literele ,,KG”.
Dupa virgula trebuie indicata cel putin o zecimala. Pentru recipientele
sub presiune cu o greutate mai micd de 1 kg, masa trebuie exprimata
printr-un numar cu doud cifre semnificative rotunjit in jos la ultima
cifra;

ii) Denumirea materialului poros utilizat (de exemplu, denumirea sau
marca);

iii) Masa totala (exprimata 1n kg) a buteliei umpluta cu acetilena, urmata
de literele ,, KG”.

Dupa textul actual, se introduce urméatoarea nota noua:

WNOTA: In cazul buteliilor pentru acetilend, dacd butelia pentru
acetilena si corpul buteliei nu sunt de la acelasi fabricant, trebuie
aplicata doar marca fabricantului buteliei complete pentru acetilend.”.

Se modifica, dupd cum umreaza:

Marcile conforme cu 6.2.2.7.7 pot fi gravate pe un inel metalic atasat la
butelie sau la butoiul sub presiune, la momentul instaldrii robinetului,
astfel incat sa nu poata fi indepartat decat prin demontarea robinetului.”.

In titlu, se modifica ,,recipientelor sub presiune” cu ,,buteliilor”.

In prima fraza, se modifica ,,Recipientele sub presiune” cu ,,Buteliile”
si ,recipientului pentru gaz sau sub presiune” cu ,gazelor sau
buteliilor”.

In a doua fraza, se modifica ,,recipientele sub presiune” cu ,,butelii”.

In a treia fraza, se modifica ,,recipientului sub presiune” cu ,,corpului
buteliei” si ,,pe un element nedemontabil al recipientului sub presiune
(ex. colier sudat)” cu ,,pe unul din elementele nedemontabile (de
exemplu: colier sudat) ale buteliei”.

In a patra propozitie, se modifica ,recipientele sub presiune” cu
,buteliile” si ,,un recipient sub presiune” cu ,,buteliile”.

In a cincea (penultima) fraza, se modifica ,,un recipient sub presiune”
cu ,.buteliile” si ,,recipientele sub presiune” cu ,,buteliile”.

in NOTA, se modifica »recipientelor sub presiune” cu ,,buteliilor”.
Se modifica ,,butelie” cu ,,corp de butelie”.

Se introduce urmatoarea noud fraza, dupa cea existentd, dupa cum
urmeaza: ,,Intr-un cadru de butelii, toate dispozitivele de inchidere
trebuie marcate in conformitate cu 6.2.2.11.”.

6.2.2.10.3 (b) In prima fraza, se modificd mentiunea din paranteze cu: ,,corpuri

de butelii si echipamentul de serviciu”.
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Se adauga un nou paragraf 6.2.2.11, dupa cum urmeaza:

»0.2.2.11

Marcarea dispozitivelor de inchidere ale recipientelor sub presiune
“UN?” reincarcabile

Pentru dispozitivele de inchidere, urmatoarele marci permanente
trebuie sa fie aplicate, astfel Incat sa fie clare si lizibile (de exemplu,
prin poansonare sau gravare):

(a) Marca de identificare a fabricantului;
(b)  Standardul de conceptie sau desemnarea standardului respectiv;
(c)  Data fabricatiei (an si lund sau an si sdptimana); si

(d) Semnul distinctiv al organismului responsabil cu inspectiile si
incercarile initiale, dupa caz.

Presiunca de incercare a robinetului trebuie marcatd atunci cand
valoarea sa este mai micd decat presiunea de incercare indicatad, din
cauza presiunii nominale a orificiului de umplere a robinetului.”.

Se renumeroteaza 6.2.2.11 ca 6.2.2.12 si se modifica, dupa cum urmeaza:

»0.2.2.12  Proceduri echivalente de evaluare a conformitdtii, precum §i de
inspectii si incercdri periodice
Pentru recipientele sub presiune ,,UN”, se considera ca sunt respectate
prescriptiile de la 6.2.2.5 si 6.2.2.6, atunci cind sunt aplicate
urmatoarele proceduri:
Procedura Organism competent
Examinare de tip si emitere de certificat de Xa
omologare de tip (1.8.7.2)®
Supravegherea fabricatiei (1.8.7.3), precum si Xa sau IS
inspectii si incercari initiale (1.8.7.4)
Inspectie periodica (1.8.7.6) Xa sau Xb sau IS

* Atunci cdnd un organism de inspectie este desemnat de cdtre autoritatea
competenta sa elibereze certificatul de omologare de tip, examinarea de tip trebuie
efectuata de catre acest organism de inspectie.

Fiecare procedurd definitd in tabel trebuie efectuatd de un singur
organism competent, dupa cum este indicat in tabel.

Pentru evaluari ale conformitatii efectuate separat (de exemplu, corpul
buteliei si inchizitoare), a se vedea 6.2.1.4.4.

Xa nseamnd autoritatea competentd sau organismul de inspectie in
conformitate cu 1.8.6.3 si acreditat conform standardului EN ISO/CEI
17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3), tipul A.

Xb inseamna organismul de inspectie Tn conformitate cu 1.8.6.3 si
acreditat conform EN ISO/IEC 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3),
tipul B, care lucreaza exclusiv pentru proprietarul sau detinatorul
responsabilitatii recipientelor sub presiune.

IS inseamna un serviciu de inspectie intern al fabricantului sau al unui
centru de Incercare aflat sub supravegherea unui organism de inspectie
in conformitate cu 1.8.6.3 si acreditat conform standardului EN
ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3), tipul A. Serviciul de
inspectie internd trebuie sd fie independent de procesul de conceptie,
precum si de operatiunile de fabricatie, reparare si intretinere.



6.2.3.1.2

6.2.3.1.5
»0.2.3.1.5

6.2.3.3.2
6.2.3.3.3

6.2.3.4.2

6.2.3.5.1

6.2.3.5.1

6.2.3.5.2

Daca a fost utilizat un serviciu de inspectie interna pentru inspectiile si
incercdrile initiale, marca specificata la 6.2.2.7.2 litera (d) trebuie sa fie
insotitd de marca serviciului de inspectie interna.

Dacé un serviciu de inspectie internd a efectuat inspectia periodica,
marca specificatd la 6.2.2.7.7 (b) trebuie sd fie insotitd de marca
serviciului de inspectie interna.”.

in al doilea paragraf, se modifica ,,anvelopa si componentele de sprijin”
cu ,,recipientele sub presiune sau corpurile recipientelor sub presiune,
inclusiv toate componentele (cum ar fi de exemplu garda de protectie a
robinetului sau postamentul)”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Buteliile pentru acetilena nu pot fi echipate cu dopuri fuzibile sau alte
dispozitive de reducere a presiunii.”.

Se sterge titlul ,,Orificii”.

Se sterge titlul ,,Fitinguri”. Paragrafele de la (a) la (d) devin paragrafele
dela6.2.3.331a6.2.3.3.6.

Se modifica ,recipientelor” cu ,,corpurilor recipientelor” in titlu si se
modifica ,recipientele sub presiune” cu ,,, corpurile recipientelor sub
presiune” in textul de la (a).

In Nota 1, se modific ,,fiecirei butelii” cu ,,fiecarui corp de butelie”.

In Nota 2, se modifica ,,buteliile si tuburile” cu ,,corpurile de butelii si
tuburi” si se modifica ,,EN ISO 16148:2016” cu ,,EN ISO 16148:2016
+ A1:2020”.

Textul din Nota 3, se modifica, dupd cum urmeaza

»Inspectia de la 6.2.1.6.1 (b) si incercarea de presiune hidraulica de la
6.2.1.6.1 (d) pot fi inlocuite cu o examinare cu ultrasunete realizatd in
conformitate cu standardul EN ISO 18119:2018 pentru corpurile
buteliilor si tuburilor nesudate, din otel sau aliaje de aluminiu. Fara a
aduce atingere clauzei B.1 din acest standard, toate corpurile buteliilor
si tuburilor cu o grosime a peretelui mai mica decat grosimea minima
proiectata a peretelui trebuie sa fie respinse.”.

InNota 3, se inlocuieste ,,EN ISO18119:2018” cu,,EN ISO 18119:2018
+ A1:2021”.

La alineatul (a), se adauga ,,sub presiune” dupa ,,recipientului” si ,,de
serviciu” dupa ,,echipamentului”.

Se modifica 6.2.3.6.1, dupa cum urmeaza:

»0.2.3.6.1 Procedurile pentru evaluarea conformititii si inspectiile periodice
mentionate la sectiunea 1.8.7 trebuie efectuate de organismul
competent In conformitate cu tabelul de mai jos:

Procedura Organismul competent
Examinare de tip si emitere de certificat de Xa
omologare de tip (1.8.7.2)?
Supravegherea fabricatiei (1.8.7.3), precum si Xa sau IS
inspectii si incercari initiale (1.8.7.4)
Inspectie periodica (1.8.7.6) Xa sau Xb sau IS

2 Certificatul de omologare de tip trebuie eliberat de organismul de control care
a efectuat examinarea de tip.

59



60

6.2.3.8
6.2.3.9.3

Fiecare procedura definitd in tabel trebuie efectuatd de un singur
organism competent, dupa cum este indicat in tabel.

Pentru evaluari separate ale conformitatii (de exemplu, corpul buteliei
si dispozitivul de inchidere), a se vedea 6.2.1.4.4. Pentru recipientele
sub presiune ne-reincircabile nu este necesar sa se elibereze certificate
de omologare de tip separate pentru corpul buteliei si dispozitivul de
inchidere.

Xa inseamna autoritatea competentd sau organismul de inspectie in
conformitate cu 1.8.6.3 si acreditat conform standardului EN ISO/CEI
17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3), tipul A.

Xb inseamna organismul de inspectie in conformitate cu 1.8.6.3 si
acreditat conform EN ISO/IEC 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3),
tipul B, care lucreaza exclusiv pentru proprietarul sau detindtorul
responsabilitatii recipientelor sub presiune.

IS inseamna un serviciu de inspectie intern al fabricantului sau al unui
centru de Incercare aflat sub supravegherea unui organism de inspectie
in conformitate cu 1.8.6.3 si acreditat conform standardului EN
ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3), tipul A. Serviciul de
inspectie interna trebuie sa fie independent de procesul de conceptie,
precum si de operatiunile de fabricatie, reparare si intretinere.

Daca a fost utilizat un serviciu de inspectie interna pentru inspectiile si
incercdrile initiale, marca specificata la 6.2.2.7.2 litera (d) trebuie sa fie
insotitd de marca serviciului de inspectie interna.

Dacé un serviciu de inspectie internd a efectuat inspectia periodica,
marca specificatd la 6.2.2.7.7 (b) trebuie sd fie insotitd de marca
serviciului de inspectie interna.”.

Se modifica ,,1.8.6” cu,,1.8.6.3”.

Se adauga la final urmatorul paragraf nou (inclusiv referinta la nota de
subsol 2 existenta):

»Prescriptiile de la 6.2.2.7.4 (n) trebuie inlocuite cu urmatoarele:

(n) Marca fabricantului. In cazul in care tara de fabricare nu este
aceeasi cu tara de omologare, marca fabricantului trebuie sa fie
precedatd de litera(ele) care identificd tara de fabricare in
conformitate cu semnul distinctiv utilizat pe vehiculele aflate in
circulatie rutierd internationald”. Mircile de tara si de fabricant
trebuie sa fie separate printr-un spatiu sau o bara oblica.”.

Se adauga un nou paragraf 6.2.3.9.8, dupa cum urmeaza:

,»0.2.3.9.8

6.2.3.9.8.1
6.2.3.10
6.2.4.1

Marcarea dispozitivelor de inchidere a recipientelor sub presiune
reincarcabile

Marcajul trebuie sa fie in conformitate cu 6.2.2.11.”.
Se modifica ,recipientelor sub presiune” cu ,,buteliilor”.

Se modifica paragrafele dinaintea tabelului, dupad cum urmeaza (titlul
ramane neschimbat):

,De la 1 ianuarie 2009, aplicarea standardelor la care se face referire a
devenit obligatorie. Exceptiile sunt prevazute la sectiunea 6.2.5.

Certificatele de omologare de tip trebuie sa fie eliberate in conformitate
cu 1.8.7. Pentru eliberarea unui certificat de omologare de tip, din
tabelul de mai jos se alege un standard aplicabil conform indicatiei din



coloana (4). Daca se pot aplica mai multe standarde, trebuie sa fie ales
doar unul.

In coloana (3) se indicad paragrafele capitolului 6.2 cdrora le este
conform standardul.

In coloana (5) se indica ultima dati pana la care omologirile de tip
existente trebuie retrase in conformitate cu 1.8.7.2.2.2; daca nu este
indicata nicio datd, omologarea de tip raméne valabild panad la data
expirarii.

Standardele se aplica in conformitate cu 1.1.5. Acestea trebuie aplicate
integral, cu exceptia cazului in care se specifica altfel in tabelul de mai
jos.

Domeniul de aplicare al fiecarui standard este definit in clauza privind
domeniul de aplicare al standardului, cu exceptia cazului in care se
specifica altfel in tabelul de mai jos.

NOTA: Atunci cand sunt utilizati in aceste standarde, termenii
., butelie”, ,,tub” si ,, butoi sub presiune” trebuie sa fie considerati fara
dispozitivele de inchidere, cu exceptia cazului buteliilor
nereincarcabile.”.

In tabel, se modifici denumirea coloanei (3), dupd cum urmeaza:
»Standardul este conform cu prescriptiile”.

Pe al treilea rand al tabelului (dupa cele doua randuri ale capului de
tabel), se modifica titlul, dupd cum urmeaza: ,Pentru conceptia si
constructia recipientelor sub presiune sau a corpurilor pentru recipiente
sub presiune”.

In tabel, sub titlul modificat:
* Pentru standardul ,,EN ISO 7866:2012 + AC:2014”, in coloana (4), se
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modifica ,,Pana la o notificare ulterioard” cu ,,Intre 1 ianuarie 2015 si
31 decembrie 2024”.

* Dupa randul pentru standardul ,,EN ISO 7866:2012 + AC:2014”, se
adauga un rand nou, dupa cum urmeaza:

EN ISO BuEeln de gaz - 311!;6111 de gaz. | Panilao

78662012 + fara suduri din aliaj de aluminiu 6.2.3.1 si notificare

Al ‘2620 reincarcabile - Conceptie, 6.2.3.4 ulterioara
) constructie si incercare

* Pentru standardul ,,EN 12245:2002”, in coloana (2), se introduce nota
urmatoare:

LNOTA: Acest standard nu trebuie sa fie utilizat pentru gazele
clasificate ca GPL.”

* Pentru standardul ,,EN 12245:2002”, in coloana (5), se adauga la final:
»; 31 decembrie 2023, pentru buteliile de GPL”.

* Pentru standardul ,,EN 12245:2009 + A1:2011”, in coloana (2), se
numeroteaza nota existenta ca fiind Nota 1 si se introduce o noua nota,
Nota 2, dupa cum urmeaza:

»INOTA 2: Acest standard nu trebuie sa fie utilizat pentru gazele
clasificate ca GPL.”

e Pentru standardul ,,EN 12245:2009 + A1:2011”, in coloana (5), se
adauga la final: ,,; 31 decembrie 2023, pentru buteliile de GPL”.




* Pentru standardul ,,EN ISO 11118:2015”, in coloana (4), se modifica
,Pani la o notificare ulterioard” cu intre 1 ianuarie 2017 si
31 decembrie 2024”.

* Dupa rubrica standardului ,,EN ISO 11118:2015”, se adauga o noua
rubricd, dupa cum urmeaza:

EN ISO
11118:201
A1:2020

Butelii pentru gaz - Butelii A x
. .| Panalao
54 metalice pentru gaz, 6.2.3.1,6.2.3.3 si notificare
nereincarcabile - Specificatii 6.2.3.4 ulterioars
si metode de Incercare

* Pentru standardul ,,EN 14427:2004 + A1:2005”, in coloana (5), se
introduce ,,31 decembrie 2023, pentru buteliile fird captuseald,
realizate din doua piese asamblate”.

* Pentru standardul ,,EN 14427:2014”, in coloana (2), se introduce o
noua notd, dupa cum urmeaza:

LNOTA: Acest standard nu trebuie sa fie utilizat pentru buteliile
fara captuseald, realizate din doud piese asamblate.”

* Pentru standardul ,,EN 14427:2014”, in coloana (5), se introduce ,,31
decembrie 2023, pentru buteliile fard captuseala, realizate din doua
piese asamblate”.

* Se adauga o noua rubrica la final, dupa cum urmeaza:

EN 17339:2020

Butelii transportabile pentru gaz. . Panalao
. . . 6.2.3.1s1 .
Butelii si tuburi pentru hidrogen, 6233 notificare
acoperite complet cu carbon compozit S ulterioara

Deasupra rubricii din tabel corespunzatoare standardului ,,EN 849:1996
(cu exceptia Anexei A)”, se modifica titlul ,,Pentru inchizatoare” cu
,Pentru conceptia si constructia dispozitivelor de inchidere
(inchizatoare)”.

In tabel, sub titlul modificat:

* Pentru standardul ,,EN ISO 14245:2019”, in coloana (4), se modifica

»Pana la o notificare ulterioara” cu ,Intre 1 ianuarie 2021 si 31

decembrie 2024”.

* Dupa rubrica standardului ,,EN ISO 14245:2019”, se adauga o noua
rubricd, dupa cum urmeaza:

Butelii pentru gaz - Specificatii si

EN ISO incercdri pentru robinete ale buteliilor | 6.2.3.1 si Pﬁn.e}la 0
14245:2021 pentru gaz petrolier lichefiat (GPL) - 6.2.33 noti }car?
Autoinchidere ulterioara
* Pentru standardul ,,EN ISO 15995:2019”, in coloana (4), se modifica
»Pana la o notificare ulterioara” cu ,Intre 1 ianuarie 2021 si 31
decembrie 2024,
* Dupa rubrica standardului ,,EN ISO 15995:2019”, se adauga o noua
rubricd, dupa cum urmeaza:
Butelii pentru gaz - Specificatii si A L
EN ISO incercdri pentru robinete ale buteliilor | 6.2.3.1 si Pan,?, ao
15995:2021 pentru gaz petrolier lichefiat (GPL) - 6.2.33 nﬁtl }car?
ulterioara

Actionare manuala




¢ Pentru standardul ,,EN 13175:2019 (cu exceptia clauzei 6.1.6)”, in

=9

coloana (4), se modifica ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,Intre 1
ianuarie 2021 si 31 decembrie 2024”. Dupa rubrica standardului ,,EN
13175:2019 (cu exceptia clauzei 6.1.6)”, se adaugd o noud rubrica,
dupa cum urmeaza:

EN 13175:2019
+ A1:2020

Echipamente si accesorii pentru GPL —

petrolier lichefiat (GPL)

Specificatii si incercéri pentru echipamente 6,'2 3.1 Pa??la °
si accesorii ale rezervoarelor de gaz 31 notiticare
6.2.3.3 | ulterioard

* Pentru standardul ,,EN 13953:2015”, in coloana (4), se modifica

,Pana la o notificare ulterioara
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cu ,Intre 1 ianuarie 2017 si 31

decembrie 2024”. Dupa rubrica standardului ,,EN 13953:2015”, se
adauga o noua rubrica, dupa cum urmeaza:

EN 13953:2020

Echipamente si accesorii pentru GPL -

gaz petrolier lichefiat (GPL)

Supape de sigurantd pentru butelii 6231, i Pﬁgz}la 0
transportabile si reincarcabile pentru 6.2.3.3 51 nott lcare
6.2.34 ulterioara

6.2.4.1 In tabel, sub ,,Pentru conceptia si constructia recipientelor sub presiune
sau a corpurilor pentru recipiente sub presiune’:
- La standardul ,,EN 12245:2009 + A1:2011”, in coloana (4), se
inlocuieste ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Intre 1 ianuarie
2013 si 31 decembrie 2024”.
- Dupa rubrica standardului ,,EN 12245:2009 + A1:2011”, se
adauga urmatorul standard nou:
Butelii pentru gaz transportabile - Butelii 6.2.3. Pani la o
EN 12245:2  [infasurate complet in material compozit 1si notificare
022 NOTA: Acest standard nu trebuie utilizat  16.2.3. ulterioars
entru gaze clasificate precum GPL-ul. 4

La standardul ,,EN 14427:2004”, in coloana (2), se modifica
titlul, dupa cum urmeaza: ,,Butelii transportabile si reincarcabile
complet infasurate, din material compozit, pentru gaz petrolier
lichefiat (GPL) - Proiectare si constructie”.

La standardul ,,EN 14427:2004 + A1:2005”, in coloana (2), se
modifica titlul, dupd cum urmeazi: ,Butelii transportabile si
reincdrcabile complet infasurate, din material compozit, pentru
gaz petrolier lichefiat (GPL) - Proiectare si constructie”.

La standardul ,,EN 14427:2014”, in coloana (2), se modifica
titlul, dupa cum urmeaza: ,,Echipamente si accesorii pentru GPL
- Butelii pentru GPL, transportabile si reincéarcabile complet
infagurate, din material compozit. Proiectare si constructie”.

La standardul ,,EN 14427:2014”, in coloana (4), se inlocuieste
»Pand la o notificare ulterioara” cu ,,Intre 1 ianuarie 2015 si
31 decembrie 2024”.

Dupa rubrica pentru standardul ,,EN 14427:2014”, se adauga o
noud rubrica, dupa cum urmeaza:

EN 14427:2022

Echipamente si accesorii pentru GPL. Butelii Pani la o
pentru GPL, transportabile si reincarcabile 6.2.3.1 si notificare
complet infasurate, din material compozit - 6.2.3.4 ulterioara
Proiectare si constructie
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In tabel, sub ,,Pentru conceptia si constructia dispozitivelor de inchidere

(inchizatoare)” :

- La standardul ,,EN ISO 17871:2015 + Al :2018”,Ain coloana (4),
se inlocuieste ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Intre 1 ianuarie
2019 si 31 decembrie 2024”.

- Dupa rubrica pentru standardul ,,ENISO 17871:2015 +
A1:2018”, se adauga o noua rubricd, dupa cum urmeaza:

Butelii de gaz - Robinete de 6.2.3.1, Panidlao

EN ISO . X e . .
17871:2020 butelii cu deschidere rapida - 6.2.3.3 si notificare
) Specificatii si incercari de tip 6.2.3.4 ulterioara

- La standardul ,,EN ISO 14246:2014 + A1:2017”, in coloana (4),

se inlocuieste ,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,Intre 1 ianuarie
2019 si 31 decembrie 2024”.

- Dupa rubrica pentru standardul ,,ENISO 14246:2014 +
A1:2017”, se adaugd o noua rubrica, dupa cum urmeaza:

EN ISO 14246:2022

Butelii pentru gaz - Robinete A x
. . Panalao
ale buteliilor pentru gaz - 6.2.3.1 si notificare
Incercari de fabricatie si 6.2.3.4 L
. ulterioara
examinari

- La sfarsitul tabelului, se adaugd o noud rubrica, dupa cum
urmeaza:

EN ISO 23

Obligatoriu
delal
1anuarie
2025

Butelii pentru gaz - Robinete cu
sferd - Specificatii si incercari

6.2.3.1si

826:2021 6233

6.2.4.2

In al patrulea paragraf de sub titlu, la inceput, se adaugi urmitoarea
fraza: ,,Standardele trebuie aplicate in intregime daca nu se specifica
altfel in tabelul de mai jos.”. in fraza existenta, se sterge ,,, dar in
totalitate, numai daca se specifica altfel in tabelul de mai jos”.

De pe al treilea rand al tabelului (care urmeaza celor doud randuri ale
capului de tabel) se sterge titlul ,,Pentru inspectii si incercari periodice”.

in tabel:

* Pentru standardul ,,EN 14876:2007”, in coloana (3), se modifica ,,Pana
la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31 decembrie 2024”.

* Dupéd rubrica standardului ,,EN 14876:2007”, se adaugd o noua
rubrica, dupa cum urmeaza:

EN ISO
23088:2020

Butelii pentru gaz - Inspectii si incercéri periodice pentru
butoaie de otel sub presiune, sudate, cu capacitate pana la
1000 1

* Pentru standardul ,,EN 15888:2014”, in coloana (3), se modifica
,,Pana la o notificare ulterioara” cu ,,Pana la 31 decembrie 2024”.

* Dupd rubrica standardului ,,EN 15888:2014”, se adaugd o noua
rubricd, dupa cum urmeaza:

EN ISO
20475:2020

Butelii pentru gaz - Cadre de butelii - Inspectii si incercari
periodice

» Se sterg randurile pentru EN 1968:2002 + A1:2005 (cu exceptia
anexei B), EN 1802:2002 (cu exceptia anexei B), EN ISO
10462:2013, EN 1803:2002 (cu exceptia anexei B), EN 1440:2016

Obligatoriu de la
1 ianuarie 2025

Obligatoriu de la
1 ianuarie 2025




(cu exceptia anexei C) si EN 16728:2016 (cu exceptia clauzei 3.5,
anexei F si anexei G).

La rubricile pentru EN ISO 11623:2015 si EN 14912:2015, in ultima
coloana, se modifica ,,Obligatoriu de la 1 ianuarie 2019” cu ,,Pana la
o notificare ulterioara”.

La rubrica pentru EN 1440:2016 + A1:2018 + A2:2020 (cu exceptia
anexei C) si EN 16728:2016 + A1:2018 + A2:2020 in ultima coloana,
se modificd ,,Obligatoriu de la 1 ianuarie 2022” cu ,,Pana la o
notificare ulterioara”.

La standardul ,, EN ISO 18119:2018”, in coloana (3), se inlocuieste
,»Obligatoriu de la 1 ianuarie 2023 cu ”Péana la 31 decembrie 2024”.

Dupa rubrica pentru standardul ,, EN ISO 18119:2018”, se adauga o
rubricad noua, dupa cum urmeaza:

Butelii pentru gaz - Butelii si tuburi sub presiune pentru
ENISO I%Zfi,oc(llliré ;‘gseiliilc eelllcaé :i de aluminiu, fara sudura - Inspectie Obligatoriu
leSI 19:2018 NOTA: fr; pofida clauzei B.1 din prezentul standard, toate ?;nfarlie
) buteliile si tuburile a caror grosime a peretelui este mai mica
A1:2021 h . L . . L 2025
decat grosimea minima a peretelui proiectat trebuie sa fie
respinse.
« In rubricile pentru standardele EN ISO 10462:2013 + A1:2019 si EN
ISO 10460:2018 in ultima coloana, se inlocuieste ,, Obligatoriu de la
1 1anuarie 2023 cu ,,Pana la o notificare ulterioara”.
6.2.4.2 Se modifica tabelul, dupa cum urmeaza:
- La standardul ,,EN 1251-3:2000”, in coloana (3), se inlocuieste
,,Pand la o notificare ulterioara” cu ”Pana la 31 decembrie 2024”.
- Dupa rubrica pentru standardul ,,EN 1251-3:2000”, se adauga o
noua rubrica, dupa cum urmeaza:
Recipiente criogenice - Recipiente transportabile,
izolate sub vid, cu un volum de maximum 1.000 litri
- Partea 2: Cerinte de functionare Obligatoriu de
EI;OI IS 50 21029- NOTA: In pofida clauzei 14 din prezentul standard, la 1 ianuarie
’ dispozitivele de reducere a presiunii trebuie 2025
inspectate si incercate periodic la intervale care nu
depasesc 5 ani.
- La standardul ,EN ISO 22434:2011”, in coloana (3), se
inlocuieste ,,Pand la o notificare ulterioard” cu “Pana la
31 decembrie 2024”.
- Dupa rubrica pentru standardul ,,EN ISO 22434:2011”, se
adauga o noua rubricd, dupa cum urmeaza:
EN ISO Butelii pentru gaz transportabile - Inspectia si gbll lieggzlrlilede
22434:2022 mentenanta robinetelor buteliilor pentru gaz 2025

La standardul ,,EN 14912:2015”, in coloana (3), se inlocuieste
,,Pana la o notificare ulterioara” cu ”’Pana la 31 decembrie 2024”.

Dupa rubrica pentru standardul ,,EN 14912:2015”, se adauga o
noua rubricd, dupa cum urmeaza:
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EN 14912:2022 | mentenanta robinetelor buteliilor pentru GPL la la 1 ianuarie
momentul inspectiei periodice a buteliilor 2025
6.2.53 Se modificd prima fraza ce urmeaza dupa titlu, dupa cum urmeaza:

6.2.54.1

6.2.54.2

6.2.6.1.5

,, Lensiunea in metal in punctul cel mai solicitat al corpului recipientului
sub presiune supus la presiunea de incercare nu trebuie sa depaseasca
77% din limita de elasticitate aparentd minim garantata (Re).”.

In fraza imediat urmatoare textului Notei, se sterge ,,si dispozitivele lor
de inchidere”.

In prima fraza, se modifica ,,recipientelor sub presiune” cu ,,corpurile
recipientelor sub presiune”.

In fraza care precede formulele algebrice, se adauga ,,corpului” inainte
de ,,recipientului sub presiune” (de doua ori).

La sfarsitul frazei, se modifica ,,EN 1975:1999 + A1:2003” cu ,,EN ISO
7866:2012 + A1:2020”.

Se modificd prima fraza, dupd cum urmeazi: ,,Presiunea interna a
generatoarelor de aerosoli la 50°C nu trebuie sa depaseasca 1,2 MPa
(12 bar) cand se utilizeaza gaz lichefiat inflamabil, 1,32 MPa (13,2 bar)
cand se utilizeazd gaz lichefiat neinflamabil si 1,5 MPa (15 bar) cand
se utilizeaza gaz comprimat sau dizolvat neinflamabil. Pentru
amestecurile de gaze, se aplica limita cea mai strictd.”.

Capitolul 6.3

6.3.2.1

6.3.2.2

In cea de a doua fraza, se modifica ,,cu conditia de a avea o eficienta
egala, sa fie acceptate de catre autoritatea competente si s poata rezista
cu succes la incercérile descrise” cu ,,cu conditia ca acestea s fie la fel
de eficiente, acceptate de autoritatea competenta si sa indeplineasca
prescriptiile descrise”.

Se introduce dupa textul paragrafului o Nota, dupa cum urmeaza:

JNOTA:  ISO 16106:2020 ,, Ambalaje de transport pentru mdrfuri
periculoase - Ambalaje pentru marfuri periculoase, recipiente mari
pentru vrac (RMV) si ambalaje mari - Indrumari pentru aplicarea 1SO
9001.”

Capitolul 6.4

6.4.12.1

6.4.12.2

In prima frazi, se sterge ,,2.2.7.2.3.1.3, 2.2.72.3.1.4,” si, dupa
»2.2.7.2.3.4.2”, se adaugi ,,, 2.2.7.2.3.4.3”.

Se sterge ,2.2.7.2.3.1.3, 2.2.7.2.3.1.4,” si, dupad ,,2.2.7.2.3.4.2”, se
adauga ,,, 2.2.7.2.3.4.3”.

Capitolul 6.5

6.5.1.1.2
,0.5.1.1.2

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Prescriptiile referitoare la RMV-uri stabilite la 6.5.3 se bazeazd pe
RMV-urile care sunt utilizate in prezent. Pentru a tine cont de progresul
stiintific si tehnic, se acceptd sa fie utilizate RMV-urile ale caror
specificatii difera de cele definite la 6.5.3 si 6.5.5 cu conditia ca acestea
sd fie la fel de eficiente, sa fie acceptate de autoritatea competenta si sa

Echipamente si accesorii pentru GPL - Inspectia si Obligatoriu de




indeplineasca prescriptiile descrise la 6.5.4 si 6.5.6. Sunt permise si alte
metode de inspectie si incercare, altele decat cele descrise in ADR, cu
conditia sa fie echivalente si recunoscute de autoritatea competenta.”.

Se adduga un nou paragraf 6.5.2.1.2, dupa cum urmeaza:

»0.5.2.1.2

6.5.4.1

6.5.5.1.6
6.5.5.3.2

6.5.53.5
6.5.5.4.6

6.5.5.4.9

6.5.6.3.2

RMV-urile fabricate din materiale plastice reciclate, asa cum sunt
definite la 1.2.1, trebuie sa poarte marca ,,REC”. Pentru RMV-urile
rigide, aceastd marca trebuie plasatd aproape de marcile prescrise la
6.5.2.1.1. Pentru recipientul interior al RMV-urilor compozite, aceasta
marca trebuie plasata aproape de marcile prescrise la 6.5.2.2.4.”.

Se renumeroteaza actualele paragrafe 6.5.2.1.2 1 6.5.2.1.3 ca 6.5.2.1.3
si, respectiv, 6.5.2.1.4.

In Nota, se modifica ,,JSO 16106:2006” cu ,,ISO 16106:2020” si se
modifica titlul standardului, dupd cum urmeaza: ,,Ambalaje de transport
pentru marfuri periculoase - Ambalaje pentru marfuri periculoase,

recipiente mari pentru vrac (RMV) si ambalaje mari - indrumiri pentru
aplicarea ISO 90017,

(a) La final, se adauga ,,C = capacitatea in litri;”.

Dupa prima fraza, se adaugd urmatoarea frazd noua: ,,Cu exceptia
materialelor plastice reciclate definite la 1.2.1, nu poate fi utilizat niciun
material deja utilizat, in afard de deseurile de fabricatie sau resturile de
la macinare din acelasi proces de fabricatie.”.

Se sterge.

Dupa prima fraza, se adaugd urmatoarea frazd noud: ,,Cu exceptia
materialelor plastice reciclate definite la 1.2.1, nu poate fi utilizat niciun
material deja utilizat, in afara de deseurile de fabricatie sau resturile de
la macinare din acelasi proces de fabricatie.”.

Se sterge.

Se renumeroteaza paragrafele de la 6.5.5.4.10 1a 6.5.5.4.26 ca 6.5.5.4.9
la 6.5.5.4.25.

In cadrul paragrafului renumerotat 6.5.5.4.19, se modifici ,,6.5.5.4.9”
cu,,6.5.5.4.8”.

Se modifica ,,6.5.5.4.9” cu ,,6.5.5.4.8”.

Capitolul 6.6

6.6.1.1
6.6.1.2

6.6.1.3

Se numeroteaza cele trei alineate cu (a), (b) si (c).

in Nota, se modifica ,,ISO 16106:2006” cu ,,ISO 16106:2020” si se
modifica titlul standardului, dupa cum urmeaza: ,,Ambalaje de transport
pentru marfuri periculoase - Ambalaje pentru marfuri periculoase,

recipiente mari pentru vrac (RMV) si ambalaje mari - Indrumiri pentru
aplicarea ISO 9001

In cea de a doua frazi, se modificd ,,sd poatd rezista cu succes
incercdrilor descrise” cu ,,sd Indeplineasca prescriptiile descrise.”.

Capitolul 6.7

6.7

La Inceputul capitolului 6.7, se numeroteaza Nota ca fiind Nota 1 si se
adauga o noua Nota 2, dupd cum urmeaza:
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»INOTA 2:

In Nota 1,

6.7.3.8.1.1

,L,NOTA:

Prescriptiile acestui capitol se aplica si cisternelor mobile din material
plastic ranforsat cu fibre (FRP) in conditiile indicate in capitolul 6.9.”.

se modifica ,,pentru cisternele din material plastic ranforsat cu fibre, a
se vedea cap. 6.9” cu ,pentru cisternele fixe (vehicule-cisternd) si
cisterne demontabile ale caror rezervoare sunt din plastic ranforsat cu
fibre, a se vedea Capitolul 6.13” si se mutd aceasta parte de sintagma la
finalul frazei.

Se sterge nota de subsol 4 si se renumeroteaza notele de subsol din
capitolul 6.7 in consecinta.

Se adaugd o notd la sfarsitul paragrafului 6.7.3.8.1.1, dupd cum
urmeaza:

Aceasta formula se aplica doar gazelor lichefiate nerefrigerate a caror
temperaturd critica este mult mai mare decdt temperatura in conditii
de acumulare. Pentru gazele care au temperaturi critice apropiate sau
sub temperatura in conditii de acumulare, calculul debitului combinat
al dispozitivelor de reducere a presiunii trebuie sa tind cont de celelalte
proprietati termodinamice ale gazului (a se vedea de exemplu CGA S-
1.2-2003 - ,,Standarde pentru dispozitivele de reducere a presiunii -
Partea 2 — Cisterne de marfa si cisterne mobile pentru gaze
comprimate”).”

Capitolul 6.8

In Nota 1 de sub titlu, dup ,,capitolul 6.9” se adaugi ,,sau capitolul 6.13, dupa caz”.

Sub titlu, se adauga o noua Nota 3, dupa cum urmeaza:

»Nota 3:

6.8.1

In acest capitol, prin “organism de inspectie” se intelege un organism
conform cu 1.8.6.”

Se modifica titlul, dupd cum urmeazad: ,Domeniu de aplicare si

dispozitii generale”.

Se adauga o noua sub-sectiune 6.8.1.5, dupa cum urmeaza:

,»0.8.1.5

Proceduri pentru evaluarea conformititii, omologare de tip si
inspectii

Urmatoarele dispozitii indica modul de aplicare a procedurilor de la
1.8.7.

NOTA: Aceste dispozitii se aplicd, cu conditia respectdrii in prealabil
de catre organismele de inspectie a prevederilor de la 1.8.6 si fara a
aduce atingere drepturilor si obligatiilor, in special de notificare si
recunoastere stabilite pentru acestea prin acorduri sau acte juridice
(de ex. Directiva 2010/35/UE), care sunt obligatorii pentru pdrtile
contractante la ADR.

In sensul acestei sub-sectiuni, ,.tara de inmatriculare”, inseamna:

— partea contractantd la ADR in |— partea contractantd la ADR 1n
care este inmatriculat | care este inregistrat proprietarul
vehiculul pe care este montata | sau operatorul cisternei;
cisterna;

— pentru cisternele demontabile, | — daca proprietarul sau operatorul
partea Contractantd la ADR in | cisternei nu este cunoscut, partea
care este inregistrat | contractantd la ADR a autoritatii

competente care a acreditat
organismul de inspectic care a




6.8.1.5.1

6.8.1.5.2

6.8.1.5.3

proprietarul sau operatorul | efectuat inspectia initiala. Fara a
cisternei; aduce  atingere  paragrafului
1.6.4.57, aceste organisme de
inspectie trebuie sa fie acreditate
conform standardului EN
ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia
clauzei 8.1.3) tip A.

Evaluarea conformitatii unei cisterne trebuie sd permita verificarea
faptului ca toate elementele care o compun respecta prescriptiile ADR,
indiferent de locul in care a fost fabricata.

Examinarea de tip in conformitate cu 1.8.7.2.1

(a) Fabricantul de cisterne trebuie sia foloseasca serviciile unui
singur organism de inspectie acreditat sau recunoscut de
autoritatea competenta din tara de fabricare sau din prima tara de
inmatriculare a primei cisterne fabricate din acest tip pentru a-si
asuma responsabilitatea pentru examinarea de tip. In cazul in care
tara de fabricare nu este parte contractanta la ADR, fabricantul
trebuie sa foloseasca serviciile unui singur organism de inspectie
acreditat sau recunoscut de autoritatea competentd din tara de
inmatriculare a primei cisterne fabricare din acest tip pentru a-gi
asuma responsabilitatea pentru examinarea de tip.

NOTA: Pénd la 31 decembrie 2028, examinarea de tip trebuie
efectuata de un organism de inspectie acreditat sau recunoscut
in tara de inmatriculare.

(b) Daca examinarea de tip a echipamentului de serviciu este
efectuatd separat de cisternd in conformitate cu 6.8.2.3.1,
fabricantul echipamentului de serviciu trebuie sa foloseasca
serviciile unui singur organism de inspectie acreditat sau
recunoscut de autoritatea competentd dintr-o tard parte
contractanta la ADR pentru a-si asuma responsabilitatea pentru
examinarea de tip.

Eliberarea certificatului de omologare de tip conform 1.8.7.2.2

Doar autoritatea competenta care a agreat sau recunoscut organismul de
inspectie care a efectuat examinarea de tip emite certificate de
omologare de tip.

Cu toate acestea, atunci cand un organism de inspectie este desemnat
de catre autoritatea competenta si elibereze certificate de omologare de
tip, examinarea de tip trebuie efectuatd de catre acest organism de
inspectie.

Supravegherea fabricatiei conform 1.8.7.3

a) Pentru supravegherea fabricatiei, fabricantul cisternei trebuie sa
apeleze la un singur organism de inspectie acreditat sau
recunoscut de autoritatea competenta a tarii de inregistrare sau a
tarii de fabricatie. Dacd tara de fabricatie nu este parte
contractanta la ADR, fabricantul trebuie sa apeleze la un singur
organism de inspectie acreditat sau recunoscut de tara de
inmatriculare.

b)  In cazul in care examinarea de tip a echipamentului de service
este efectuatd separat de cisterna, fabricantul echipamentului de
serviciu trebuie sa apeleze la un singur organism de inspectie
acreditat sau recunoscut de autoritatea competentd a unei parti
contractante la ADR. Fabricantul poate recurge la un serviciu de
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6.8.1.5.4

6.8.1.5.5

6.8.1.5.6

inspectie intern in conformitate cu 1.8.7.7 pentru a indeplini
procedurile de 1a 1.8.7.3.

Inspectii si incercari initiale conform 1.8.7.4

a) Fabricantul cisternei trebuie sa foloseasca un singur organism de
inspectie acreditat sau recunoscut de autoritatea competentd a
tarii de inmatriculare sau a tarii de fabricatie pentru a-si asuma
responsabilitatea pentru inspectiile si incercarile initiale. Daca
tara de fabricatie nu este parte contractantd la ADR, fabricantul
trebuie sa foloseascd un singur organism de inspectie acreditat
sau recunoscut de tara de inmatriculare pentru a-si asuma
responsabilitatea pentru inspectiile si Incercarile initiale.

NOTA:  Pindi la 31 decembrie 2032, inspectia initiald
trebuie sd fie efectuata la un organism de inspectie acreditat sau
recunoscut in tara de inmatriculare.

b)  In cazul in care echipamentul de service este omologat de tip
separat de cisternd, fabricantul echipamentului de serviciu
trebuie sd foloseascd acelasi organism de inspectie unic
contractat in sensul 6.8.1.5.3 (b) pentru a-si asuma
responsabilitatea pentru inspectiile si incercarile initiale.
Fabricantul poate recurge la un serviciu de inspectie internd in
conformitate cu 1.8.7.7 pentru a Indeplini procedurile de la
1.8.7.4.

Verificarea de intrare in exploatare conform 1.8.7.5

Autoritatea competenta din tara
de primd Inmatriculare poate
solicita ocazional o verificare la
intrarea in exploatare a cisternei
pentru a verifica conformitatea
cu prescriptiile aplicabile.

Atunci cand tara de inmatriculare

Autoritatea competentd din tara de
prima inmatriculare poate solicita
ocazional o verificare la intrarea 1n
exploatare a cisternei pentru a verifica
conformitatea cu  prescriptiile
aplicabile.

Atunci cand tara de inmatriculare a

a unui vehicul-cisternd se |{unui container-cisterna se schimba,
schimba, autoritatea competenta jautoritatea competentd a  partii
a partii contractante la ADR cétre [contractante la ADR catre care este
care este transferat vehiculul- ftransferat containerul-cisternd poate
cisternd poate solicita ocazional [solicita ocazional o verificare la
o verificare la intrarea 1n [intrarea In exploatare.

exploatare a cisternei.

Pentru efectuarea verificarii de punere in functiune, proprietarul sau
operatorul cisternei trebuie sd apeleze la un singur organism de
inspectie diferit de organismele de inspectie care au efectuat
examinarea de tip, supravegherea fabricatiei si inspectia initial.
Organismul de inspectie responsabil cu verificarea de intrare in
exploatare trebuie sa fie acreditat de catre autoritatea competentd din
tara de nmatriculare sau, in cazul in care un astfel de organism de
inspectie nu exista, organismul de inspectie trebuie sa fie recunoscut de
catre autoritatea competentad din tara de inmatriculare. Verificarea de
intrare in exploatare trebuie sa tind cont de starea cisternei pentru a se
asigura ca prescriptiile ADR sunt respectate.

Inspectii intermediare, periodice sau exceptionale conform 1.8.7.6

Inspectiile intermediare, periodice sau exceptionale trebuie sd fie
efectuate:



6.8.2.1.16

6.8.2.1.18

6.8.2.1.18

6.8.2.1.23

6.8.2.2.1

6.8.2.2.2

6.8.2.2.4

in tara de inmatriculare de citre | de catre un organism de inspectie
un organism de inspectie | acreditat sau recunoscut de
acreditat sau recunoscut de | autoritatea competentd a partii
autoritatea competenta a tarii | contractante la ADR in care are loc
respective. Inspectiile | inspectia sau de catre un organism
exceptionale pot fi efectuate | de  inspectie  acreditat  sau
alternativ in tara de fabricatie de | recunoscut de catre autoritatea
catre un organism de inspectie | competenta din tara de
acreditat sau recunoscut de catre | Inmatriculare.

autoritatea competentd din tara
de fabricatie sau din tara de
inmatriculare.

Proprietarul sau operatorul cisternei, sau reprezentantul sau autorizat,
trebuie sa apeleze la un singur organism de inspectie pentru fiecare
inspectie intermediara, periodica sau exceptionala.”

De la finalul celui de al doilea paragraf, se sterge ,,sau de un organism
desemnat de respectiva autoritate”.

In nota de subsol 2, se modifica
»(http://www.unece.org/trans/danger/danger.html)” cu
»(https://unece.org/guidelines-telematics-application-standards-
construction-and-approval-vehicles-calculation-risks)”.

In coloana din dreapta, la cel de al treilea paragraf, dupa ,,3 mm”, se
adauga ,,, sau de 4,5 mm in cazul containerelor-cisterne foarte mari”.

Se sterge ultima fraza a primului paragraf si nota de subsol 7.

Dupa paragraful pentru ,, A = 17, se introduce un nou paragraf, dupa cum
urmeaza:

,Verificdrile nedistructive ale sudurilor efectuate pe circumferinta,
longitudinale si radiale trebuie efectuata prin radiografie sau ultrasunete.
Celelalte suduri permise in standardul relevant de proiectare si
constructie trebuie verificate folosind metode alternative in conformitate
cu standardele relevante mentionate la 6.8.2.6.2. Verificarile trebuie sa
confirme faptul ca, calitatea sudurilor corespunde solicitarilor.”.

Inaintea ultimului paragraf, se adauga urmatorul paragraf nou:

»Sudurile efectuate in timpul reparatiilor sau modificarilor sunt
evaluate conform celor mentionate mai sus si in conformitate cu
verificarile nedistructive specificate in standardele relevante, la care se
face referire la 6.8.2.6.2.”.

Dupa prima fraza se adauga urmatoarea fraza noua: ,,Elementele sudate
trebuie fixate de cisternd 1n asa fel incat sa se prevind ruperea
cisternei.”.

Nota de subsol 8 se renumeroteaza cu 7. La sfarsitul celui de al saptelea
paragraf, dupa ,,fara ambiguitati”, se adauga o referinta la nota de subsol
8. Nota de subsol 8 este, dupa cum urmeaza:

Modul de functionare al racordurilor uscate este inchiderea automata.
Prin urmare, nu este necesar un indicator de deschidere/inchidere. Acest
tip de inchizatoare nu poate fi folosit decat ca a doua sau a treia
inchizatoare.”.

In ultima fraza, se sterge: ,,sau de un organism desemnat de aceasta”.

In coloana din dreapta, dupd prima fraza, se introduc cele doua
paragrafe noi de mai jos, dupd cum urmeaza:
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6.8.2.2.10

6.8.2.3

,»0.8.2.3.1

,,Pentru containerele-cisterna foarte mari,
destinate transportului de substante in
stare lichidd, care nu sunt impartite in
sectiuni cu o capacitate maxima de 7.500
de litri prin intermediul peretilor
despartitori sau sparge-valuri, aceste
deschideri trebuie sa fie prevazute cu
inchizatoare proiectate pentru o presiune
de incercare de cel putin 0,4 MPa (4 bar).

Pe containerele-cisterna foarte mari cu o
presiune de Incercare mai mare de 0,6
MPa (6 bar) nu sunt permise capace cu
balamale pentru gurile de vizitare.”

In al doilea paragraf, se modifici ,trebuie si indeplineascd conditiile
autoritatii competente” cu ,.trebuie sd indeplineasca prescriptiile de la
6.8.3.2.9”.

Se modifica titlul, dupa cum urmeaza: ,,Examinarea de tip si omologarea
de tip”.

Se adauga urmatorul paragraf nou 6.8.2.3.1:
Examinare de tip
Sunt aplicabile dispozitiile de la 1.8.7.2.1.

Un fabricant de echipamente de serviciu pentru care este listat un
standard in tabelul de la 6.8.2.6.1 sau de la 6.8.3.6, poate solicita o
examinare de tip separatd. Aceastd examinare de tip separata trebuie sa
fie luatd in considerare atunci cand se realizeaza evaluarea de tip a
cisternei.”

Actualul 6.8.2.3.1 devine 6.8.2.3.2 cu modificarile urmatoare:

L, NOTA:

Se adauga titlul urmator: ,,Omologarea de tip”.

In primul paragraf, se sterge ,,, sau un organism desemnat de cétre
aceasta”.

Dupa ,,Acest certificat trebuie sa indice” se adauga ,,, pe langa cele care
figureaza la 1.8.7.2.2.1”.

Se sterge primul alineat: ,,- rezultatele incercarii;”.
Dupa ultimul alineat, se adauga o Nota, dupa cum urmeaza:

Anexa B a Standardului EN 12972:2018 care descrie tipul si lista
echipamentelor de serviciu autorizate pe tipuri de cisterne sau de
documente echivalente trebuie atasata sau inclusa in certificat.”

Se modifica ultimul paragraf, dupd cum urmeaza:

,In cazul in care fabricantul echipamentului de serviciu a efectuat o
examinare de tip separatd, la cerere, autoritatea competenta trebuie sa
elibereze un certificat care sa ateste cd tipul care a fost examinat
indeplineste Standardul listat in tabelul de la 6.8.2.6.1 sau de la 6.8.3.6.”

Actualul 6.8.2.3.2 devine 6.8.2.3.3, care se sterge.

6.8.2.3.4

Se modifica textul, dupa cum urmeaza:

,In conformitate cu 1.8.7.2.2.3, autoritatea competenta elibereaza un
certificat de omologare suplimentar de modificare, in cazul modificarii
unei cisterne, a unui vehicul-baterie sau a unui CGEM care are o
omologare de tip valabila, expirata sau retrasa.”



6.8.2.4.1,6.8.2.4.2516.8.3.4.13

12

6.8.2.4.2

6.8.2.4.3

6.8.2.4.5

6.8.2.5.1

6.8.2.6.1

Se modifica nota de subsol 12, dupa cum urmeaza:

In anumite cazuri, incercarea de presiune hidraulicd poate fi inlocuitd
de o incercare pe baza unui gaz cu acordul autoritdtii competente, sau
pe baza unui alt lichid cu acordul organismului de inspectie, atunci
cand aceasta operatiune nu prezinta niciun pericol.”.

In penultimul paragraf, se modifica ,,precum si cu acordul expertului
agreat de catre autoritatea competentd” cu ,,s1 cu acordul organismului
de inspectie”.

In primul paragraf, in prima fraza, se modifica ,,cel putin la fiecare” cu
,,cel mai tarziu la”.

In primul paragraf, se sterge a doua frazi: , Aceste inspectii
intermediare pot fi efectuate cu trei luni inainte sau dupa data
specificatd.”.

In al treilea paragraf, se modifica ,data previzutd” cu ,data
specificata”.

Se modifica primul paragraf, dupa cum urmeaza:

,Certificatele trebuie eliberate de organismul de inspectie mentionat la
6.8.1.5.4 sau 6.8.1.5.6, care sa indice rezultatele inspectiilor efectuate
in conformitate cu 6.8.2.4.1 pana la 6.8.2.4.4, chiar si in cazul
rezultatelor negative. Aceste certificate trebuie sé contind o trimitere la
lista de substante autorizate la transport in respectiva cisterna sau la
codul de cisterna ori la codurile alfanumerice ale dispozitiilor speciale,
in conformitate cu 6.8.2.3.2.”.

La al zecelea alineat, se modifica ,,poansonul expertului care a efectuat
inspectia” cu ,,poansonul organismului de inspectie care a efectuat
inspectia”.

Se modifica paragrafele dinaintea tabelului, dupa cum urmeaza (titlul
ramane neschimbat):

»De la 1 ianuarie 2009, utilizarea standardelor de referintd este
obligatorie. Exceptiile sunt disponibile la 6.8.2.7 si 6.8.3.7.

Certificatele de omologare de tip trebuie sa se elibereze in conformitate
cu 1.8.7 51 6.8.2.3. Pentru eliberarea unui certificat de omologare de tip,
din tabelul de mai jos se alege un standard aplicabil conform indicatiei
din coloana (4). Daca sunt aplicabile mai multe standarde, se alege doar
unul dintre acestea.

Coloana (3) indica paragrafele Capitolului 6.8 cu care este conform
standardul.

Coloana (5) indicd cea mai recentd data la care omologarile de tip
existente trebuie retrase In conformitate cu 1.8.7.2.2.2; daca nu este
indicata nicio datd, omologarea de tip raiméane valabild pana la expirare.

Standardele trebuie aplicate in conformitate cu sectiunea 1.1.5. Acestea
se aplicd 1n intregime, cu exceptia cazului 1n care se specifica altfel in
tabelul de mai jos.

Domeniul de aplicare al fiecdrui standard este definit in clauza de
aplicare a standardului, cu exceptia cazului in care se specifica altfel in
tabelul de mai jos.”

In tabel, se modifica titlul coloanei (3) dupd cum urmeaza: ,,Prescriptii
cu care este conform standardul”.
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In tabel, sub ,,Pentru conceptia si constructia cisternelor’:

Pentru ,EN 13094:2015” in a doua coloand, se modifica
L(http://www.unece.org/trans/danger/danger. html)” cu
»(https://unece.org/guidelines-telematics-application-standards-
construction-and-approval-vehicles-calculation-risks)”.

Pentru toate cele 6 rubrici in care apare standardul ,,EN 12493 se
modifica titlul acestuia din coloana (2), dupd cum urmeaza:
Echipamente si accesorii pentru (GPL) - Rezervoare sudate din otel
pentru gaz petrolier lichefiat (GPL) - Proiectare si executie
camioane cisternd, iar Nota va avea urmatorul text: NOTA: Prin
,,camioane cisternd”’ se inteleg , cisternele fixe” si ,, cisternele
demontabile” in sensul ADR.

Pentru ,,EN 12493:2013 + A2:2018 (cu exceptia anexei C)”, in
coloana (4) se modifica ,,Pana la o noua notificare” cu ,,Intre 1
ianuarie 2021 si 31 decembrie 2024”.

Dupa actuala rubricd pentru ,,EN 12493:2013 + A2:2018 (cu
exceptia anexei C)”, se introduce urmdtoarea rubrica noua:

EN
12493:2020
(cu exceptia
anexei C)

Echipamente si accesorii pentru (GPL) - 6.8.2.1, Pénilao
Rezervoare sudate din otel pentru gaz petrolier | 6.8.2.5, notificare
lichefiat (GPL) - Proiectare si executie 6.8.3.1, ulterioara
camioane cisterna 6.8.3.5 si

NOTA: Prin ,,camioane cisternd” se inteleg | de la

, cisternele fixe” si ,, cisternele demontabile” |6.8.5.11a

in sensul ADR. 6.8.5.3

In tabel, sub ,,Pentru echipamente’:

L]

L]

Pentru standardele ,,EN 14432:2014” si ,,EN 14433:2014”, se
modifici ,,6.8.2.3.1” cu ,,6.8.2.3.2”.

Pentru ,,EN 13175:2019 (cu exceptia clauzei 6.1.6)”, in coloana (4),

se modifica ,,Pana la o notificare ulterioard” cu ,,Intre 1 ianuarie 2021
si 31 decembrie 2024”.

Dupa rubrica pentru ,,EN 13175:2019 (cu exceptia clauzei 6.1.6)”, se
adauga urmatoarea rubrica noua:

Echipamente si accesorii pentru GPL - | 6.8.2.1.1, Pani |
EN 13175:2019 | Specificatii si incercdri pentru robinete | 6.8.2.2, an_?‘ ao
+ A1:2020 si accesorii ale rezervoarelor de gaz 6.8.2.4.1 si n;)tl }Cari:
petrolier lichefiat (GPL) sub presiune 6.8323 ulterioara
6.8.2.6.1  In tabel, sub ,,Pentru conceptia si constructia cisternelor” :

La standardul ,,EN 13094:2015”, in coloana (4), se inlocuieste
Pani la o notificare ulterioard” cu “intre 1 ianuarie 2017 si
31 decembrie 2024”.

Dupa rubrica pentru standardul ,,EN 13094:2015” se adauga o
rubrica noud, dupa cum urmeaza:

A1:2022

EN 13094:2020 +

Cisterne pentru transportul marfurilor Pani la o
periculoase - Cisterne metalice cu 6801 notificare
descarcare prin gravitatie - Proiectare | -

. . ’ ulterioara
S1 constructie

in tabel, sub ,,Pentru echipamente”:




— La standardul ,,EN 12252:2014”, in coloana (2), actuala nota se
numeroteaza ca Nota 1 si se introduce o noud nota ca Nota 2,
dupa cum urmeaza:

»Nota 2 Supapele de siguranta sunt obligatorii de la 1 ianuarie
2024

- La standardul ,,EN 12252:2014”, in coloana (4), se inlocuieste
»Pand la o notificare ulterioara” cu ,,Intre 1 ianuarie 2017 si
31 decembrie 2024”.

- Dupa rubrica pentru standardul ,,EN 12252:2014”, se adauga o
rubricd noud, dupa cum urmeaza:

Echipamente si accesorii pentru GPL.
Echipamente pentru autocisterne cu GPL 6832
INOTA 1 : Prin vehicul-cisternd rutiere se si. h Panalao
EN 12252:2022 |infeleg ,, cisternele fixe” si ,, cisternele 6334 notificare
demontabile” din ADR. 9' T ulterioara
INOTA 2 : Supapele de siguranta sunt
obligatorii de la 1 ianuarie 2024.
- La sfarsit, se adauga o rubrica noud, dupa cum urmeaza:
. . . 16.8.2.1.1 . .
EN ISO Butelii pentru gaz - Robinete cu sfera - i Obligatoriu de la
23826:2021 Specificatii si Incercari 6 8271 1 1anuarie 2025
6.8.2.6.2 Se modifica titlul, dupa cum urmeaza: ,,Examinarea de tip, inspectii si
incercari”.
Se sterge primul paragraf.
Dupa noul prim paragraf se adauga urmatoarele noi paragrafe:
,,Un standard aplicabil conform indicatiei in coloana (4) trebuie sa fie
ales din tabelul de mai jos pentru examinarea de tip si inspectiile si
incercarile cisternelor.
Coloana (3) indica paragrafele Capitolului 6.8 cu care este conform
standardul.
Standardele trebuie aplicate in conformitate cu 1.1.5.”
In tabel:
Titlul coloanei (3) se modifica dupa cum urmeaza: ,,Prescriptii cu care
este conform standardul”.
* Se sterge rubrica pentru EN 12972:2007.
e Pentru Standardul ,,EN 12972:2018”, in coloana (3), inainte de
»0.8.2.4”, se adaugd 76.8.2.1.23”. In coloana (4), se modifica
,»Obligatoriu de la 1 iulie 2021” cu ,,Pana la o notificare ulterioara”.
6.8.3.2.9 Se modifica, dupa cum urmeaza:
,»0.8.3.2.9  Cisternele destinate transportului de gaze inflamabile lichefiate trebuie
sd fie echipate cu supape de siguranta. Cisternele destinate transportului
de gaze comprimate, gaze lichefiate neinflamabile sau gaze dizolvate
pot fi echipate cu supape de sigurantd. Atunci cdnd sunt montate,
supapele de sigurantd trebuie sa indeplineasca prescriptiile de la
6.8.3.2.9.11a6.8.3.2.9.5.
6.8.3.2.9.1 Supapele de siguranta trebuie sa se poatd deschide automat la o presiune

cuprinsa intre 0,9 si 1,0 ori presiunea de incercare a cisternei pe care
sunt montate. Acestea trebuie sd fie de un tip care poate rezista la
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6.8.3.2.9.2

6.8.3.2.9.3

6.8.3.2.94

6.8.3.2.9.5

6.8.3.2.9

solicitdri dinamice, inclusiv miscarea unui lichid. Este interzisa
utilizarea supapelor actionate prin gravitatie sau cu contra-greutate.
Debitul necesar al supapelor de sigurantd se calculeaza conform
formulei de la 6.7.3.8.1.1, iar supapa de siguranta trebuie sa
indeplineasca cel putin prescriptiile de la 6.7.3.9.

Supapele de siguranta trebuie concepute sau protejate pentru a preveni
patrunderea apei sau a altor substante striine care le-ar putea afecta
buna functionare. Aceastd protectie nu ar trebui sa le afecteze
performantele.

Daca cisternele care urmeaza sa fie inchise ermetic sunt prevazute cu
supape de siguranta, acestea trebuie sa fie precedate de un disc de rupere
si trebuie respectate urmatoarele conditii:

(a) Presiunea minima de rupere la 20°C, cu tolerantele incluse,
trebuie sd fie mai mare sau egald cu 1,0 ori presiunea de
incercare;

(b)  Presiunea maxima de rupere la 20°C, cu tolerante incluse, trebuie
sd fie mai mica sau egald cu 1,1 ori presiunea de incercare; si

(c) Discul de rupere nu trebuie sa reduca debitul necesar sau buna
functionare a supapei de siguranta.

Un manometru sau un alt indicator adecvat trebuie instalat in spatiul
dintre discul de rupere si supapa de sigurantd pentru a permite
detectarea unui disc rupt, perforat sau cu scurgeri.

Supapele de siguranta trebuie sd fie conectate direct la rezervor sau
direct la orificiul de evacuare a discului de rupere.

Fiecare dintre orificiile de admisie ale supapei de siguranta trebuie sa
fie situate in partea de sus a rezervorului, cat mai aproape de centrul
transversal al rezervorului. In conditii de umplere maxima, toate
orificiile de admisie ale supapelor de siguranta trebuie sa fie amplasate
in faza gazoasa a rezervorului, iar dispozitivele trebuie instalate in asa
fel incat gazele sa poata iesi fard a Intdmpina vreun obstacol. Pentru
gazele lichefiate inflamabile, vaporii evacuati trebuie directionati
departe de rezervor, astfel Incat sa nu poata fi atrasi inapoi spre acesta.
Dispozitivele de protectie care deviaza jetul de vapori pot fi permise cu
conditia ca debitul necesar supapelor de siguranta sa nu fie redus.

Trebuie luate masuri pentru protejarea supapelor de siguranta impotriva
deteriordrii cauzate de rasturnarea cisternei sau de impactul cu
obstacole la partea superioara. Ori de cate ori este posibil, supapele de
siguranta nu trebuie sa iasa din sau sa depaseasca profilul rezervorului.”

Se adauga un nou paragraf 6.8.3.2.9.6, dupa cum urmeaza:

»0.8.3.2.9.6 Marca pentru supape de siguranta

6.8.3.2.9.6.1 Cisternele prevazute cu supape de sigurantd in conformitate cu

prescriptiile de la 6.8.3.2.9.1 pana la 6.8.3.2.9.5 trebuie sa poarte un
marcaj conform prescriptiilor de la 6.8.3.2.9.6.3 pana la 6.8.3.2.9.6.6.

6.8.3.2.9.6.2 Cisternele care nu sunt prevazute cu supape de sigurantd in

conformitate prescriptiile de la 6.8.3.2.9.1 pand la 6.8.3.2.9.5 nu trebuie
sd poarte marca conforma cu prescriptiile de la 6.8.3.2.9.6.3 pana la
6.8.3.2.9.6.6.

6.8.3.2.9.6.3 Marca consta dintr-un pétrat alb cu dimensiuni minime de 250 mm X

250 mm. Linia din interiorul patratului trebuie sa fie neagra, paralela cu
marginea exterioara a marcii si la aproximativ 12,5 mm distanta de



acesta. Literele ,,SV” trebuie sa fie negre si sa aiba o inaltime minima
de 120 mm si o grosime minima a liniei de 12 mm.

12,5 mm |, 250 mm _

| —— — — —— — 1 I
i

| 250 mm

12,5 mm

6.8.3.2.9.6.4 Pentru cisternele demontabile [Pentru containere-cisterna

u o capacitate care nu depaseste 3.000 de litri, dimensiunile minime ale marcii
ot fi reduse la 120 mm % 120 mm. Linia din interiorul patratului trebuie sa fie
eagra, paraleld cu marginea exterioara a marcii si la aproximativ 6 mm distanta
e aceasta. Literele ,,SV” trebuie si fie negre si sd aiba o 1ndltime minima de 60
1m §i 0 grosime minima a liniei de 6 mm.

120 mm

6.8.3.2.9.6.5 Materialul utilizat trebuie sa fie rezistent la intemperii pentru a se

asigura ca marca este durabila. Marca nu trebuie sd se desprinda de pe
suport in cazul in care focul care a cuprins-o dureaza de 15 minute.
Acesta trebuie sd raimana fixata indiferent de orientarea cisternei.

6.8.3.2.9.6.6 Literele ,,SV” nu trebuie sa se stearga si trebuie sa raméana vizibile dupa

un incendiu cu o duratd de 15 minute.

6.8.3.2.9.6.7 Marcile trebuie sa fie aplicate pe [Marcile trebuie sa fie aplicate pe ambele parti

6.8.3.3

6.8.3.4.4

6.8.3.4.6
,0.8.3.4.6

ambele parti laterale si la spatele |laterale si pe cele doua extremitati ale

cisternelor fixe (vehicule- containerelor-cisterna. Pentru containerele-
cisternd) si pe ambele parti cisterna cu o capacitate mai mica de 3.000
laterale si pe ambele extremitati [litri, marcile pot fi aplicate fie pe cele doua
ale cisternelor demontabile. parti laterale, fie pe cele doua extremitati.

Se modifica titlul, dupd cum urmeaza: ,Examinarea de tip si
omologarea de tip”.

Se modifica ,,expert autorizat de catre autoritatea competentd” si
»expert autorizat” cu ,,organism de inspectie”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Pentru cisternele destinate transportului de gaze lichefiate refrigerate:
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6.8.3.4.7
6.8.3.4.8

6.8.3.4.14

6.8.3.4.18

a)  Prin derogare de la prescriptiile de la 6.8.2.4.2, inspectiile
periodice trebuie sa fie efectuate cel mai tarziu la

sase ani opt ani
dupa inspectia initiala si, in continuare, cel putin la fiecare 12 ani.

b)  Prin derogare de la prescriptiile de la 6.8.2.4.3, inspectiile
periodice trebuie sa fie efectuate cel mai tarziu la sase ani dupa
fiecare inspectie periodica.”

Se modifica ,,expertului autorizat” cu ,,organismului de inspectie”.
Se modifica ,,expertul autorizat” cu ,,organismul de inspectie”.

In cel de al doilea paragraf, in cea de a doua fraza, se sterge ,,sau al
organismului acreditat de cétre acesta”.

In primul paragraf, in prima fraza, se modifica ,,expertul autorizat de
catre autoritatea competentd” cu ,,organismul de inspectie”.

in cel de al doilea paragraf, se modifica ,,6.8.2.3.1” cu ,,6.8.2.3.2”.

6.8.3.5.2,6.8.3.5.3,6.8.3.5.6,6.8.3.5.11 51 6.8.3.5.12

6.8.3.5.6 a)
6.8.3.5.10

6.8.3.5.11

6.8.3.6

6.8.3.6

La finalul notei de subsol 18, se adaugd un nou alineat, dupa cum
urmeaza:

“. Pentru Nr. ONU 1012 BUTILENE IN AMESTEC sau
BUTILENA-1 sau cis-BUTILENA-2 sau trans-BUTILENA-2.”

Se modifica ,,(a se vedea 6.8.2.3.1)” cu ,,(a se vedea 6.8.2.3.2)”.

La ultimul alineat, se modifica ,,poansonul expertului” cu ,,poansonul
organismului de inspectie”.

In coloana din dreapta, se modifica ,,(a se vedea paragraful 6.8.2.3.1)”

cu ,,(a se vedea paragraful 6.8.2.3.2)”.

Se modificd alineatul de dupd notd (dinaintea tabelului), dupd cum
urmeaza:

»De la 1 ianuarie 2009, utilizarea standardelor de referintd este
obligatorie. Exceptiile sunt disponibile la 6.8.3.7.

Coloana (3) indica paragrafele Capitolului 6.8 cu care este conform
standardul.

Coloana (5) indicd cea mai recentd data la care omologarile de tip
existente trebuie retrase In conformitate cu 1.8.7.2.2.2; daca nu este
indicata nicio datd, omologarea de tip raimane valabila pana la expirare.

Standardele trebuie aplicate in conformitate cu sectiunea 1.1.5. Acestea
se aplica 1n intregime, cu exceptia cazului in care se specifica altfel in
tabelul de mai jos.

Domeniul de aplicare al fiecdrui standard este definit in clauza de
aplicare a standardului, cu exceptia cazului in care se specifica altfel in
tabelul de mai jos.”

In tabel, se modifica titlul coloanei (3) dupa cum urmeazi: ,,Prescriptii
cu care este conform standardul”.

In tabel, la sfarsit, se adauga o noua rubrica, dupa cum urmeaza:

EN ISO
23826:2021

6.8.2.1.1 | Obligatoriu de
si la 1 ianuarie
6.8.2.2.1 2025

Butelii pentru gaz - Robinete cu sfera
- Specificatii si incercari




6.8.3.7

Se modifica al treilea paragraf, dupa cum urmeaza:

,Procedura de inspectie periodica trebuie specificatd in omologarea de
tip, iar standardele mentionate ca referinte la 6.2.2, 6.2.4 sau 6.8.2.6 nu
sunt aplicabile sau nu trebuie aplicate.”

6.8.4 a), TC6 Se modifica, dupa cum urmeaza:

»1C6

6.8.4b), TE14

6.8.4 b)
L, TE26

Grosimea peretelui cisternelor construite din aluminiu cu o puritate
egald sau mai mare de 99 % sau din aliaj de aluminiu nu trebuie sa fie
mai mare de 15 mm, chiar daca din calculul conform 6.8.2.1.17 rezulta
o valoare mai mare.”

Se modifica a doua fraza, dupa cum urmeaza:

,»1zolatia termica aflatd in contact direct cu rezervorul sau cu elementele
dispozitivului de incélzire trebuie sa aiba o temperatura de aprindere cu
cel putin 50 °C peste temperatura maxima pentru care a fost conceputa
cisterna.”

Se adauga o noua dispozitie speciald, dupa cum urmeaza:

Toate racordurile destinate umpleri si golirii, inclusiv cele pentru faza
de vapori, ale cisternelor destinate transportului de gaze lichefiate
refrigerate inflamabile trebuie si fie echipate cu o supapa cu inchidere
interna instantanee (a se vedea 6.8.3.2.3) situata cel mai aproape posibil
de cisterna.”

6.8.4 c), TA4 Se modifica, dupa cum urmeaza:

» 1A%

Procedurile de evaluare a conformitatii mentionate la 1.8.7 trebuie
aplicate de catre autoritatea competentd sau organismul de inspectie
care va respecta 1.8.6.3 daca este acreditat conform Standardului EN
ISO/CEI 17020:2012 (cu exceptia clauzei 8.1.3) tip A.”

6.8.4 d), TT2 Se modifica ,,un expert autorizat de catre autoritatea competenta” cu

,,un organism de inspectie”.

6.8.4d), TT3 Se modifica, dupa cum urmeaza:

»1T3

Prin derogare de la prescriptiile de la 6.8.2.4.2, inspectiile periodice
trebuie efectuate cel tarziu la fiecare opt ani si vor include si o verificare
a grosimilor cu instrumente adecvate. Pentru aceste cisterne, incercarea
de etanseitate si inspectia prevazutd la 6.8.2.4.3 trebuie efectuate cel
tarziu la fiecare patru ani.”

6.8.4d), TTS Se modifica ,.trebuie sa aiba loc” cu ,,trebuie sa fie efectuate”.

6.8.4d), TT6 Se modifica ,.trebuie sa aiba loc” cu ,,trebuie sa fie efectuata”.

6.8.4 d), TT9 Se modifica, dupa cum urmeaza:

»1T9

6.8.4d), TT10

6.8.4d), TT11

Pentru inspectii si incercéri (inclusiv supravegherea fabricatiei),
procedurile mentionate la 1.8.7 trebuie aplicate de catre autoritatea
competenta sau organismul de inspectie care trebuie sa respecte 1.8.6.3
daca este acreditat conform Standardului EN ISO/CEI 17020:2012 (cu
exceptia clauzei 8.1.3) tip A.”

Se modifica ,.trebuie sa aiba loc” cu ,,trebuie sa fie efectuate”.

La finalul primului paragraf, se modifica ,autoritatea
competentd, reprezentantul sdu sau organismul de inspectie” cu
»autoritatea competenta sau organismul de inspectie”.

In enumerarea standardelor de dupa a doua fraza:

Se modificd ,,EN ISO 17640:2010” cu ,,EN ISO 17640:2018”.
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Se modifica al doilea alineat, dupa cum urmeaza:

- EN ISO 17638:2016 Examinari nedistructive ale sudurilor -
Examinarea cu pulberi magnetice, cu indicatii de nivel de acceptare
conform EN ISO 23278:2015 Examinari nedistructive ale sudurilor -
Examinarea cu pulberi magnetice a sudurilor - Niveluri de acceptare;”

Se modificd ,,EN 1711:2000” cu ,,EN ISO 17643:2015”.

Se modificid ,,EN 14127:2011 incercarea nedistructivd - Masurarea
ultrasonica a grosimilor” cu ,EN ISO 16809:2019 Examinari
nedistructive - Méasurarea grosimii cu ultrasunete”.

in paragraful de sub tabel, se modifica ,,EN ISO 23278:2009” cu ,,EN
ISO 23278:2015” si se sterge ,ale sudurilor”. Se modifici ,,EN
12493:2013+A2:2018 (Echipamente si accesorii pentru GPL -
Rezervoare sub presiune sudate, din otel, pentru autocisterne pentru
GPL. Proiectare si executie)” cu ,,EN 12493:2020 (Echipamente si
accesorii pentru (GPL) - Rezervoare sudate din otel pentru gaz petrolier
lichefiat (GPL) - Proiectare si executie camioane cisternd)”.

Capitolul 6.9

Capitolul 6.9 actual devine Capitolul 6.13 cu modificarile prezentate mai jos la
Capitolul 6.13”.

Se adauga un nou capitol 6.9, dupa cum urmeaza:

2

CAPITOLUL 6.9

PRESCRIPTII REFERITOARE LA CONCEPTIA, CONSTRUCTIA,
INSPECTIILE SI INCERCARILE CISTERNELOR MOBILE ALE CAROR
REZERVOARE SUNT DIN MATERIAL PLASTIC RANFORSAT CU

6.9.1
6.9.1.1

6.9.1.2
6.9.13

6.9.14

80

FIBRE (FRP)

Domeniu de aplicare si prescriptii generale

Prescriptiile sectiunii 6.9.2 se aplica cisternelor mobile cu rezervor din
FRP destinate transportului de marfuri periculoase din clasele 1, 3, 5.1,
6.1, 6.2, 8 si 9, pe toate modurile de transport. in plus fatd de
prescriptiile stabilite in acest capitol, cu exceptia cazului in care se
specifica altfel, prescriptiile aplicabile stabilite in Conventia
internationala pentru siguranta containerelor (CSC) 1972, cu
modificarile si completarile ulterioare, trebuie sa fie indeplinite de orice
cisternd mobild multimodald din FRP care corespunde definitiei de
,container” conform acestei conventii.

Prescriptiile acestui capitol nu se aplica cisternelor mobile offshore.

Prescriptiile capitolului 4.2 si ale sectiunii 6.7.2 se aplica rezervoarelor
cisternelor mobile FRP, cu exceptia celor referitoare la utilizarea
materialelor metalice pentru constructia rezervorului unei cisterne
mobile si prescriptiilor suplimentare prevazute in acest capitol.

Pentru a tine seama de progresul stiintific si tehnic, prescriptiile tehnice
din acest capitol pot fi inlocuite cu alte prescriptii (aranjamente
alternative) care trebuie sa ofere un nivel de sigurantd cel putin egal cu
cel al prescriptillor din prezentul capitol in ceea ce priveste
compatibilitatea cu substantele transportate si la capacitatea cisternei
mobile din FRP de a rezista la socuri, sarcini si incendii. In cazul
transportului international, cisternele mobile din FRP construite in



6.9.2

6.9.2.1

conformitate cu aceste aranjamente alternative trebuie sa fie omologate
de citre autoritatile competente.

Prescriptii referitoare la conceptia, constructia, inspectiile si
incercirile cisternelor mobile din FRP

Definitii

In intelesul acestei sectiuni, definitiile de la 6.7.2.1 se aplici
constructiei rezervorului cisternei mobile, cu exceptia definitiilor
referitoare la materialele metalice (,,otel cu granulatie find”, ,,otel
moale” si ,,otel de referintda”). .

In plus, urmatoarele definitii se aplica cisternelor mobile cu rezervoare
din FRP.

Strat exterior inseamna partea rezervorului care este direct expusa
atmosferei;

Material plastic ranforsat cu fibre (FRP), a se vedea 1.2.1;

Infasurare filamentard inseamna o metoda de construire a structurilor
din FRP in care elementele continue de ranforsare (filamente, benzi sau
altele asemenea), impregnate cu un anume material, fie inainte, fie in
timpul infasurarii, sunt plasate pe mulajul care se roteste. Forma este in
general o suprafata de revolutie care poate avea capace (funduri);

Rezervor din FRP 1nseamna un element etans de forma cilindricd, al
carui volum interior este destinat transportului substantelor chimice;

Cisternad din FRP inseamna o cisternd mobila construitd pe baza unui
rezervor din FRP care incorporeaza capace (funduri), echipamente de
serviciu, dispozitive de decompresie si alte echipamente;

Temperatura de tranzitie vitroasa (Tg) inseamna o valoare
caracteristicd domeniului de temperaturd in care are loc tranzitia
vitroasa;

Intindere manuala inseamna o metoda de turnare a materialelor plastice
ranforsate in care ranforsajul (armatura) si rasina sunt plasate manual
pe o matrita;

Captuseald inseamna un strat de la suprafata interioara a rezervorului
din FRP care previne contactul marfurilor periculoase transportate cu
stratul structural;

Impletitura inseamnd un ranforsaj (o armaturd) format(d) din fibre
dispuse aleatoriu, tocate sau rasucite, asamblate in foi de lungimi si de
grosimi variabile;

Mostra martor de rezervor iInseamna un specimen realizat din FRP care
trebuie sa fie reprezentativ pentru rezervor, realizat in paralel cu
constructia rezervorul, atunci cand nu este posibil sa se preleveze
mostre direct din rezervor. Mostra martor de rezervor poate fi plata sau
curbata;

Mostra reprezentativa iInseamna o mostra prelevata din rezervor;

Infuzie de rasind inseamna o metoda de construire a FRP in care un
ranforsaj uscat este plasat intr-o matritd compusa din doua parti, adica
0 matritd deschisd combinatd cu un sac de vidare sau printr-un alt
proces, in care rasina lichida este injectatd in matrita prin aplicarea unei
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6.9.2.2
6.9.2.2.1

6.9.2.2.2
6.9.2.2.2.1

presiuni exterioare pe la intrarea in matritd sau prin aplicarea unei
presiuni de vidare totald sau partiala printr-o pompa de vid,

Strat structural inseamna straturile din FRP ale unui rezervor al
cisternei necesare pentru a suporta sarcinile din proiectare;

Voal inseamna o impletitura subtire cu absorbtie mare, utilizata la
straturile produselor FRP atunci cind este necesar un surplus de
material pe bazd de polimeri (pentru uniformizarea suprafetei,
rezistenta la substantele chimice, etangeizare etc.).

Prescriptii generale cu privire la conceptie si constructie

Prescriptiile de la 6.7.1 si 6.7.2.2 se aplica cisternelor mobile din FRP.
Urmatoarele prescriptii ale capitolului 6.7 nu se aplicd partilor
rezervorului care sunt fabricate din FRP: 6.7.2.2.1, 6.7.2.2.9.1,
6.7.2.2.13 si 6.7.2.2.14. Rezervoarele vor fi concepute si construite in
conformitate cu prevederile unui cod al echipamentului sub presiune,
aplicabil FRP, recunoscut de autoritatea competenta.

In plus, sunt aplicabile urmatoarele prescriptii.
Sistemul de calitate al fabricantului

Sistemul calitatii trebuie sé integreze toate elementele, prescriptiile si
dispozitiile adoptate de catre fabricant. Acesta trebuie sa fie



6.9.2.2.2.2

6.9.2223

documentat, In mod sistematic si ordonat, sub forma de decizii,
proceduri si instructiuni scrise.

Sistemul calitatii trebuie sd includa in special descrieri adecvate ale
urmatoarelor elemente:

(a)
(b)
(c)
(d)
(e)
®
(2

(h)

(1)

structura organizatorica si responsabilitatile personalului in ceea
ce priveste conceptia si calitatea produselor;

tehnici si proceduri de inspectie si verificare a proiectarii si
procedurile care trebuie urmate la proiectarea cisternelor mobile;

instructiuni care vor fi utilizate pentru fabricatie, controlul
calitatii, asigurarea calitdtii si schema flux a lucrarilor;

inregistrarile cu privire la evaluarea calitatii, cum ar fi rapoarte
de inspectie, date de la Incercari si date de la calibrare;

verificarea de catre conducere a eficacitatii sistemului calitatii
prin intermediul verificarilor definite la 6.9.2.2.2.4;

procedura care descrie modul in care sunt indeplinite solicitarile
clientilor;

procedura de verificare a documentelor si de revizuire a acestora;

mijloace de verificare a cisternelor mobile neconforme,
componentelor achizitionate, materialelor din proces si
materialelor rezultate/ramase;

programe de pregétire si proceduri de calificare a personalului.

Ca parte a sistemului de management al calitatii, urmatoarele prescriptii
minime trebuie indeplinite pentru fiecare cisternd mobild din FRP

fabricata:

(a) aplicarea unui plan de inspectii si incercari;

(b) inspectii vizuale;

(c) verificarea orientarii fibrelor si a repartizarii maselor prin
intermediul unui proces de inspectie documentat;

(d) wverificarea calitatii si a caracteristicilor fibrelor si rasinii, atestate
prin certificate sau alte documente;

(e) verificarea calitatii si a caracteristicilor captuselii, atestate prin
certificate sau alte documente;

(f)  wverificarea, dupd caz, a caracteristicilor rasinii termoplastice

formate sau a gradului de intarire al rasinii termorezistente, cu
mijloace directe sau indirecte (de exemplu, incercarea Barcol sau
analiza calorimetrica diferentiald) care urmeaza sa fie efectuata
in conformitate cu 6.9.2.7.1.2 litera (h), sau se efectueaza o
incercare la fluaj pe o mostrd reprezentativa sau pe o mostra
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6.9.2224

6.9.2.2.2.5

6.9.2.23
6.9.2.2.3.1

6.9.2.2.3.2

6.9.2.2.33

martor de rezervor in conformitate cu 6.9.2.7.1.2 litera (e) pe
durata a 100 de ore;

(g) Intocmirea documentelor corespunzitoare, dupd caz, pentru
procedeele de formare a rasinii termoplastice sau de intérire si de
post-intdrire a rasinii termorezistente;

(h) pastrarea si arhivarea, pe o perioadd de cinci ani, a mostrelor din
rezervor (de exemplu, decuparea unei guri de vizitare) pentru
inspectii si verificari viitoare ale rezervorului.

Verificarea sistemului calitatii

Sistemul calitatii trebuie evaluat initial pentru a se asigura cd este
conform cu prescriptiile de la 6.9.2.2.2.1 pana la 6.9.2.2.2.3, pentru a fi
acceptat de autoritatea competenta.

Fabricantul trebuie sa fie informat cu privire la rezultatele verificarii.
Notificarea trebuie sa contind concluziile verificarii si orice actiuni
corective necesare.

Trebuie efectuate inspectii periodice, pentru a se asigura ca fabricantul
mentine si aplicd un sistem al calitdtii acceptat de autoritatea
competentd. Rapoartele de inspectie periodicd trebuie comunicate
fabricantului.

Mentinerea sistemului calitatii

Fabricantul trebuie sa mentina sistemul calitatii asa cum a fost aprobat
pentru a fi intretinut corespunzator si eficient.

Fabricantul trebuie sd informeze autoritatea competenta care a aprobat
sistemul calitatii cu privire la orice proiect de modificare a sistemului.
Modificarile propuse vor fi evaluate pentru a sti daca sistemul, odata
modificat, va respecta 1n continuare prescriptiile de la 6.9.2.2.2.1 pana
la6.9.2.2.2.3.

Rezervoare din FRP

Rezervoarele din FRP trebuie si fie bine conectate la elementele
structurale ale cadrului cisternei mobile. Suporturile rezervoarelor din
FRP si mijloacele de fixare a cadrului nu trebuie sd provoace
concentratii locale de tensiuni peste valorile admise din proiectare
pentru structura rezervorului in conformitate cu dispozitiile din
prezentul capitol pentru toate conditiile de functionare si de incercare.

Rezervoarele trebuie si fie fabricate din materiale adecvate, capabile sa
reziste la temperaturi de proiectare cuprinse intre -40°C si +50°C, cu
exceptia cazului in care alte intervale de temperaturd sunt prescrise de
autoritatea competentd din tara in care are loc transportul pentru conditii
climatice sau de functionare mai extreme (de exemplu, prezenta
elementelor de incalzire).

Daca este montat un sistem de incidlzire, acesta trebuie si fie in
conformitate cu 6.7.2.5.12 pand la 6.7.2.5.15 si sa indeplineasca
urmatoarele prescriptii:

(a) Temperatura maxima de functionare a elementelor de incélzire
incorporate sau conectate la rezervor nu trebuie sa depaseasca
temperatura maxima de proiectare a cisternei;

(b) Elementele de incalzire trebuie proiectate, controlate si utilizate
astfel incat temperatura marfurilor transportate sa nu depaseasca



6.9.2234

6.9.2.2.3.5

6.9.2.2.3.6

6.9.2.2.3.7

6.9.2.2.3.8

6.9.2.23.9

temperatura maxima de proiectare a cisternei sau o valoare la
care presiunea interna depaseste PLMA;

(¢)  Structurile cisternei si elementele sale de incalzire trebuie sa
permitd examinarea rezervorului pentru posibilele efecte ale
supraincalzirii.

Peretii rezervoarelor trebuie sa includa urmatoarele:
- captuseala;

- stratul structural;

- stratul exterior.

NOTA: Elementele pot fi combinate atunci cind sunt indeplinite toate
criteriile functionale aplicabile.

Captuseala este elementul interior al rezervorului care constituie prima
bariera menita s opuna rezistentd chimica pe termen lung substantelor
transportate §i sa previnad orice reactie periculoasd cu continutul
cisternei, formarea de compusi periculosi si orice slabire semnificativa
a stratului structural din cauza difuzarii materialelor prin captuseala.
Compatibilitatea chimicd trebuie verificatd 1n conformitate cu
6.9.2.7.1.3.

Captuseala poate fi o captuseala din FRP sau o céaptuseala
termoplastica.

Captuselile din FRP trebuie sa fie formate din urmatoarele doua
componente:

(a) Strat de suprafatd (,,gel-coat”): un strat de suprafatd cu un
continut ridicat de rasind, intérit cu un voal compatibil cu rasina
si continutul utilizat. Acest strat trebuie sa aiba un continut
maxim de fibre de 30% din masa, iar grosimea trebuie sa fie de
cel putin 0,25 mm si de cel mult 0,60 mm;

(b)  Stratul(urile) de ranforsare: unul sau mai multe straturi cu o
grosime minima de 2 mm, care contin o Tmpletiturd de sticla sau
fibre tocate de cel putin 900 g/m? si un continut de sticli de cel
putin 30% din masa, cu exceptia cazului in care este dovedit ca
un continut mai scazut de sticla oferd acelasi grad de siguranta.

Atunci cand captuseala este formatd din foi termoplastice, acestea
trebuie sudate intre ele in forma impusa, folosind un procedeu de sudare
omologat, efectuat de personal calificat. Captuseala sudaté trebuie sa
aibd un strat de material conductiv electric plasat la suprafata opusa
sudurii, cea care nu este in contact cu lichide, pentru a facilita incercarea
la scantei. O legétura durabila intre captuseli si stratul structural trebuie
realizata printr-o metoda adecvata.

Stratul structural trebuie proiectat pentru a suporta sarcinile specificate
la6.7.2.2.12,6.9.2.2.3.1,6.9.2.3.2,6.9.2.3.4 51 6.9.2.3.6.

Stratul exterior de rasind sau vopsea trebuie sa asigure o protectie
adecvatd a straturilor structurale ale rezervorului pentru protejarea
mediului inconjurator, dar si in conditii de functionare, inclusiv
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impotriva razelor UV si mediului salin, precum si Impotriva stropirii
ocazionale cu substantele transportate.

6.9.2.2.3.10 Rasini

6.9.2.2.3.11

Prelucrarea amestecului de rasini trebuie efectuatd conform
recomandarilor furnizorului. Aceste rasini pot fi:

- Résini poliesterice nesaturate;
- Rasini vinilester / ester vinilic;
- Rasini epoxidice / epoxy;

- Rasini fenolice;

- Rasini termoplastice.

Temperatura de deformare la cdldurd (HDT) a rasinii, determinata in
conformitate cu 6.9.2.7.1.1, trebuie sé fie cu cel putin 20 °C mai mare
decat temperatura maxima de proiectare a rezervorului, asa cum este
definitd la 6.9.2.2.3.2, dar in niciun caz daca trebuie sa fie mai mica de
70 °C.

Materialul selectat pentru a ranforsa straturile structurale

Materialul selectat pentru a ranforsa straturile structurale trebuie sa
indeplineasca prescriptiile aplicabile stratului structural.

Pentru cédptuseald, trebuie utilizata fibra de sticla, cel putin tip C sau
ECR conform standardului ISO 2078:1993 + Amd 1:2015. Voalurile
termoplastice pot fi utilizate pentru céptuseala numai daca
compatibilitatea lor cu continutul prevazut a fost dovedita.

6.9.2.2.3.12 Aditivi

6.9.2.2.3.13

Aditivii necesari pentru tratarea raginii, cum ar fi catalizatori,
acceleratori, Intdritori si substante tixotrope, precum si materialele
utilizate pentru Tmbunatatirea caracteristicilor cisternei, cum ar fi cele
de umplutura, coloranti, pigmenti etc., nu trebuie sa slabeascd material,
ludnd in considerare durata de viatd si temperatura de functionare
prevazute din proiectare.

Rezervoare din FRP, elementele de fixare ale acestora, precum si
echipamentele lor de serviciu si de structurd trebuie proiectate astfel
incat sa reziste la incarcaturile indicate la 6.7.2.2.12, 6.9.2.2.3,
6.9.2.3.2, 6.9.2.3.4 si 6.9.2.3.6 fara pierderi de continut (cu exceptia
cantitatilor de gaze care ies pe la dispozitivele de degazare) pe durata
de viata prevazuta din proiectare.

6.9.2.2.3.14 Prescriptii speciale pentru transportul de substante cu punct de

aprindere care nu depaseste 60°C

6.9.2.2.3.14.1 Cisternele din FRP utilizate pentru transportul lichidelor inflamabile

cu un punct de aprindere care nu depaseste 60°C trebuie s fie construite
astfel Incat sa se asigure cd componentele lor sunt descarcate de orice
electricitate statica a carei acumulare ar putea fi periculoasa.

6.9.2.2.3.14.2 Rezistenta electricd a suprafetei interioare si exterioare a rezervorului,

stabilitd prin masuratori, nu trebuie sd depaseasca 10° Q2. Acest rezultat
poate fi obtinut prin utilizarea aditivilor in rasind sau prin aplicarea de



straturi conductoare intercalate, ca de exemplu retelele metalice sau de
fibre de carbon.

6.9.2.2.3.14.3 Rezistenta de dispersie a unei prize de pamant stabilitd prin masuratori
nu trebuie sa depaseasca 107 Q.

6.9.2.2.3.14.4 Toate elementele rezervorului trebuie sa fie conectate electric intre
ele, la partile metalice ale echipamentului de serviciu si de structura ale
cisternei, precum si la vehicul. Rezistenta electrica dintre componentele
si echipamentele aflate in contact nu trebuie sa depaseasca 10 Q.

6.9.2.2.3.14.5 Rezistenta electrica de suprafata si rezistenta la dispersie se masoara
pentru prima datd pe orice rezervor fabricat sau pe o mostrd martor de
rezervor conform procedurii recunoscute de autoritatea competenti. in
cazul deteriorarii peretelui rezervorului care necesitd reparatii,
rezistenta electrica trebuie remasurata.

6.9.2.2.3.15 Cisterna trebuie sa fie proiectata sa reziste, fara scurgeri semnificative,
la efectele cuprinderii totale 1n flacari timp de 30 de minute, conform
dispozitiilor privitoare la incercari de la 6.9.2.7.1.5. Cu acordul
autoritatii competente, nu este necesara efectuarea incercarilor, atunci
cand se poate face dovada suficientd a incercarilor pe modele
comparabile de cisterne.

6.9.2.2.3.16 Procesul de fabricatie a rezervoarelor din FRP

6.9.2.2.3.16.1 Pentru fabricarea rezervoarelor din FRP se vor utiliza infasurarea
filamentului, turnarea prin contact, infuzia de rasina sau orice alt proces
relevant pentru productia de produse compozite.

6.9.2.2.3.16.2 Greutatea ranforsarii cu fibre trebuie sa fie cea specificatd in
specificatiile procedurii, cu o tolerantd de +10% si -0%. Pentru
ranforsarea rezervoarelor, se utilizeazd unul sau mai multe dintre
tipurile de fibre prescrise la 6.9.2.2.3.11 si in specificatiile de
procedura.

6.9.2.2.3.16.3 Sistemul de rasina trebuie sa fie unul dintre sistemele prescrise la
6.9.2.2.3.10. Nu trebuie utilizate materiale de umplutura, pigmenti sau
coloranti care pot modifica culoarea naturald a rasinii, cu exceptia
cazului 1n care sunt permise de specificatiile procedurii.

6.9.2.3 Criterii de proiectare

6.9.2.3.1  Rezervoare din FRP vor fi proiectate astfel incat tensiunile sa poata fi
analizate matematic sau experimental cu ajutorul traducatoarelor
rezistive sau alte metode acceptate de autoritatea competenta.

6.9.2.3.2  Rezervoarele FRP trebuie proiectate si construite astfel incat sa reziste
la presiunea de incercare. Sunt prevazute dispozitii specifice pentru
anumite substante In cadrul instructiunilor de transport in cisterne
mobile indicate in coloana (10) din tabelul A din capitolul 3.2 si care
sunt descrise la 4.2.5, sau intr-o dispozitie speciala privind cisternele
mobile indicatd in coloana (11) din tabelul A din capitolul. 3.2 si care
este descrisa la 4.2.5.3. Grosimea minima a peretelui rezervoarelor din
FRP nu trebuie sa fie mai micad decat cea prescrisa la 6.9.2.4.

6.9.2.3.3  La presiunea de incercare prescrisa, deformarea relativd maxima
datorata tensiunii masurate In rezervor, in mm/mm, nu trebuie sa
conducd la formarea de micro-fisuri §i, prin urmare, nu trebuie si
depageasca primul punct de rupere sau deteriorare a rasinii la alungire,
masuratd 1n timpul incercarilor de tractiune prevazute la 6.9.2.7.1.2 c).

6.9.2.3.4  Pentru presiunea interna de incercare, presiunea externd de proiectare
specificata la 6.7.2.2.10, tensiunile statice specificate la 6.7.2.2.12 si
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sarcinile gravitationale statice cauzate de continut la densitatea maxima
prevazuta si la gradul de umplere maxim, Criteriile de rupere (FC) pe
directie longitudinala, pe directie transversala si In orice alta directie in
planul diferitelor straturi ale materialului compozit nu trebuie sa
depaseasca urmatoarea valoare:

FC <

x| =

unde:

K =Ky X K; X K; X K3 X K4 X K¢
unde:
K trebuie sa aiba valoarea minima de 4.

Ko  este un factor de rezistentd. Pentru proiectarea generala, valoarea
Ko ar trebui sa fie mai mare sau egald cu 1,5. Se va aplica valoarea
Ko Inmultitd cu un coeficient doi, cu exceptia cazului in care
rezervorul are protectie sub forma unui cadru metalic complet,
incluzand elemente de structurd longitudinale si transversale;

Ki  este un factor legat de deteriorarea proprietatilor materialului din
cauza fluajului si imbatranirii. Acesta este determinat de formula:

K—l

unde a este factorul de fluaj si B este factorul de imbatranire, conform
dispozitiilor respective de la 6.9.2.7.1.2 ¢) si f). Atunci cand sunt
utilizati in calcul, factorii a si B trebuie sa fie intre 0 si 1.

De asemenea, este posibil, ca masura de precautie, sa se decida ca Ki =
2 cu scopul efectudrii exercitiului de verificare numerica de la 6.9.2.3.4
(ceea ce nu elimind necesitatea efectudrii unor incercéri pentru
determinarea a si B);

K>  este un factor legat de temperatura de serviciu si proprietitile
termice ale rasinii; este determinat de urmatoarea ecuatie cu o
valoare minima de 1:

Kz = 1,25 - 0,0125 (HDT - 70)

unde HDT este temperatura de deformare la céldurd a rasinii, in
OC.

Ks  este un factor legat de oboseala materialului, valoarea Ks fiind
egald cu 1,75 dacd nu se convine altfel de citre autoritatea

competenta. Pentru proiectarea dinamica prevazuta la 6.7.2.2.12,
K trebuie sa fie egal cu 1,1;

K4  este un factor legat de intdrirea rasinii cu urmatoarele valori:

1,0  atunci cand intdrirea este realizata in conformitate cu un
procedeu aprobat si documentat, iar sistemul de
management al calitatii descris la 6.9.2.2.2 include
monitorizarea gradului de intarire al fiecarei cisterne
mobile din FRP folosind o metoda de masurare directa, asa
cum este indicat la 6.9.2.7.1.2 h), cum ar fi analiza
calorimetrica diferentiald (DSC) conform ISO 11357-
2:2016;

1,1 cand formarea rasinii termoplastice sau intdrirea rasinii
termorezistente se obtine in conformitate cu un procedeu
aprobat si documentat, iar sistemul calitatii descris la



6.9.2.3.5

6.9.2.3.6

6.9.2.2.2 include controlul caracteristicilor rasinii
termoplastice formate sau gradul de intirire al rasinii
termorezistente, dupa caz, pentru fiecare cisterna mobila
din FRP, folosind o metoda indirectd de masurare, asa cum
se indicd la 6.9.2.7.1.2 h), precum incercarea Barcol
conform standardului ASTM D2583:2013-03 sau EN
59:2016, temperatura de deformare la caldurd a rasinii
(HDT) conform standardului ISO 75 1:2013, analiza
termomecanicd conform standardului ISO 11359 1:2014
sau analiza termomecanicd dinamicd conform
standardului ISO 6721-11:2019;

1,5 in celelalte cazuri.

Ks este un factor legat de instructiunile de transport in cisterne
mobile de 1a 4.2.5.2.6:

1,0 pentru instructiunile de la T1 la T19;
1,33 pentru instructiunea T20;
1,67 pentru instructiunile de la T21 la T22.

Trebuie efectuat un exercitiu de verificare a proiectarii bazat pe o
analiza numerica si a criteriilor relevante de deteriorare a materialelor
compozite pentru a verifica daca tensiunile din straturile rezervorului
sunt sub valorile admise. Criteriile relevante de deteriorare a
materialelor compozite includ, printre altele, criteriile Tsai-Wu, Tsai-
Hill, Hashin si Yamada-Sun, metoda SIFT (Strain Invariant Failure
Theory), criteriul de deformare maxima sau criteriul de efort maxim. Si
alte criterii de rezistentd sunt autorizate cu acordul autoritatii
competente. Metoda acestui exercitiu de verificare a proiectului si
rezultatele acestuia trebuie sa fie comunicate autoritétii competente.

Valorile admisibile se stabilesc pe baza unor experimente care vizeaza
stabilirea parametrilor solicitati in functie de criteriile de deteriorare
alese, asociate cu factorul de sigurantd K, valorile rezistentei masurate
conform 6.9.2.7.1.2 ¢), si de criteriile de deformare maxima prescrise
la 6.9.2.3.5. Analiza imbinarilor se efectueaza in functie de valorile
admisibile determinate conform 6.9.2.3.7 si ale valorilor de rezistenta
masurate conform 6.9.2.7.1.2 g). Flambajul trebuie examinat in
conformitate cu 6.9.2.3.6. Proiectarea orificiilor si a incluziunilor
metalice se examineaza in conformitate cu 6.9.2.3.8.

Pentru oricare dintre tensiunile definite la 6.7.2.2.12 si la 6.9.2.3.4,
alungirea rezultatd in orice directie nu trebuie sa depdseasca cea mai
mica dintre urmatoarele doua valori: valoarea indicata in tabelul de mai
jos sau o zecime din alungirea la rupere a rasinii determinata conform
Standardului ISO 527-2:2012.

In tabelul de mai jos sunt prezentate exemple de limite cunoscute.

Deformatie maxima sub tensiune
Tip de rasina (%)
Poliester nesaturat sau
fenolice 0,2
Vinilester - ester vinilic 0,25
Epoxidice - epoxy 0,3
Termoplastice A se vedea 6.9.2.3.3

Pentru presiunea exterioard de proiectare, factorul minim de siguranta
pentru analiza liniard a flambajului rezervorului trebuie sé fie asa cum
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6.9.2.3.7

6.9.2.3.8

6.9.2.3.9

este definit in codul recipientului sub presiune (pressure vessel code)
aplicabil, dar nu trebuie sa fie mai mic de trei.

Benzile adezive de legdturd sau elementele suprapuse din cadrul
imbinarilor de asamblare, inclusiv imbinarile de la capete, conexiunile
dintre echipamente si rezervor, imbindrile dintre rezervor si peretii
despartitori ori sparge-valurile trebuie sd poatd rezista solicitarilor
prevazute la 6.7.2.2.12, 6.9.2.2.3.1, 6.9.2.3.2, 6.9.2.3.4 si 6.9.2.3.6.
Pentru a evita o concentrare a tensiunilor in elementele suprapuse,
partile conectate trebuie sa fie tesite intr-un raport de cel mult 1/6.
Rezistenta la forfecare dintre elementele suprapuse si partile cisternei
de care sunt atasate nu trebuie sa fie mai mica de:

T
T=y%S7R

unde:

Tp  este rezistenta la forfecare inter-laminara conform Standardului
ISO 14130:1997 si Cor 1:2003;

0 este incarcarea pe unitate de latime a imbinarii;

K este factorul de sigurantd determinat la 6.9.2.3.4;
/ este lungimea elementelor suprapuse;
y este factorul de crestatura care leaga tensiunea medie care

actioneazd asupra imbindrii de tensiunea maximad asupra
imbinarii in punctul de initiere a ruperii.

Alte metode de calcul pentru imbinari sunt permise doar dupa obtinerea
aprobarii autoritatii competente.

Flangele metalice si dispozitivele de inchidere ale acestora sunt permise
a fi utilizate la rezervoarele din FRP conform prescriptiilor de
proiectare de la 6.7.2. Orificiile din rezervorul din FRP trebuie sa fie
intarite pentru a oferi cel putin aceiasi factori de sigurantd Impotriva
solicitarilor statice si dinamice, asa cum sunt specificate la 6.7.2.2.12,
6.9.2.3.2,6.9.2.3.4 51 6.9.2.3.6 pentru rezervor propriu-zis. Numarul de
deschideri trebuie redus la minimum. Raportul axelor deschiderilor de
forma ovala nu trebuie sa fie mai mare de 2.

Daca flansele metalice sau componentele sunt integrate in rezervorul
din FRP prin lipire, atunci metoda mentionatd la 6.9.2.3.7 se aplica
imbinarii dintre metal si FRP. Daca flansele metalice sau componentele
sunt fixate intr-un mod alternativ, de ex. prin intermediul elementelor
de fixare filetate, atunci se aplicd prevederile corespunzitoare din
standardul relevant recipientului sub presiune.

Rezistenta rezervorului trebuie sa fie calculata prin metoda elementelor
finite care simuleaza diferitele straturi ale rezervorului, imbinarile
dintre rezervorul din FRP si cadrul containerului, dar si deschideri.
Tratarea singularitatilor se efectueaza folosind o metoda adecvata, in
conformitate cu codul aplicabil al recipientului sub presiune (pressure
vessel code).



6.9.2.4
6.9.2.4.1

6.9.2.4.2

6.9.2.5

6.9.2.6
6.9.2.6.1

6.9.2.6.2

6.9.2.6.3

6.9.2.6.4

6.9.2.6.4.1

6.9.2.6.4.2

Grosimea minimad a peretelui rezervorului

Grosimea minima a peretilor rezervoarelor din FRP trebuie confirmata
prin calculul rezistentei rezervorului care trebuie efectuate 1in
conformitate cu prescriptiile de la 6.9.2.3.4.

Grosimea minima a straturilor structurale ale rezervoarelor FRP trebuie
calculata conform 6.9.2.3.4, dar trebuie sa fie in toate cazurile de cel
putin 3 mm.

Elementele cisternelor mobile care echipeazd rezervorul din FRP

Echipamentele de serviciu, deschiderile de la partea inferioara,
dispozitivele de reducere a presiunii, dispozitivele de masurare (jojele),
suporturile, cadrele, dispozitivele de ridicare si de arimare ale
cisternelor mobile trebuie sa indeplineasca prescriptiile de la 6.7.2.5 la
6.7.2.17. Daca este necesara integrarea oricaror alte elemente metalice
pe rezervorul din FRP, atunci se aplica dispozitiile de la 6.9.2.3.8.

Omologare de tip

Omologarea de tip a cisternelor mobile din FRP trebuie sa fie conforma
prescriptiilor de la 6.7.2.18. Urmatoarele prescriptii suplimentare se
aplica cisternelor mobile din FRP.

Raportul de incercare a prototipului in scopul omologarii de tip trebuie
sd includa in plus urmétoarele elemente:

(a) Rezultatele incercarilor materialelor utilizate pentru fabricarea
rezervorului din FRP 1n conformitate cu prescriptiile de la
6.9.2.7.1;

(b) Rezultatele incercarii la cddere a bilei in conformitate cu
prescriptiile de 1a 6.9.2.7.1.4.

(c) Rezultatele incercarii de rezistentd la foc In conformitate cu
dispozitiile de 1a 6.9.2.7.1.5.

Trebuie stabilit un program de inspectie pe toatd durata de functionare,
care va face parte din manualul de utilizare, pentru a monitoriza starea
rezervorului cu ocazia inspectiile periodice. Programul de inspectie se
va concentra pe locurile critice de solicitare identificate 1n analiza de
proiectare efectuatd conform 6.9.2.3.4. Metoda de inspectie trebuie sa
tind cont de modul de deteriorare potential la locurile de solicitare
criticd (de exemplu, efort de tractiune sau efort interlaminat). Inspectia
trebuie sd fie o combinatie de incercari vizuale si nedistructive (de
exemplu, emisii acustice, evaludri cu ultrasunete, analize termografice).
Pentru elementele de incélzire, programul de inspectie al duratei de
functionare trebuie sa permitd o examinare a rezervorului sau a unor
punte reprezentative ale acestuia pentru a tine cont de efectele
supraincalzirii.

Un prototip reprezeﬁntativ al cisternei trebuie supus incercarilor

specificate mai jos. In acest scop, echipamentele de serviciu pot fi
inlocuite cu alte elemente dacd este necesar.

Prototipul trebuie inspectat pentru a determina conformitatea cu
specificatia modelului tip. Aceastd inspectie trebuie sd includa o
inspectie interna, una externd si una vizuald pentru maésurarea
dimensiunilor principale.

Prototipul, echipat cu extensometre in toate locurile cu deformare
ridicatd, astfel cum sunt identificate prin exercitiul de verificare a
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6.9.2.7
6.9.2.7.1
6.9.2.7.1.1

6.9.2.7.1.2

proiectarii in conformitate cu 6.9.2.3.4, trebuie supus urmatoarelor
sarcini, iar deformarile rezultate trebuie Inregistrate:

(a) Cisterna trebuie umplutd cu apd pana la gradul de umplere
maxim. Rezultatele masuratorilor vor fi utilizate pentru
calibrarea calculelor de proiectare conform 6.9.2.3.4;

(b)  Cisterna trebuie umpluta cu apa pana la gradul de umplere maxim
si supusd sarcinilor statice in toate cele trei directii, fixatd pe
piesele turnate de colt fara a se aplica vreo masa suplimentara din
exteriorul rezervorului. Pentru comparatie cu calculul de
proiectare conform 6.9.2.3.4, deformatiile inregistrate trebuie
extrapolate in functie de coeficientul de acceleratii cerut la
6.7.2.2.12 si masurate;

(c) Cisterna trebuie umplutd cu apd si supusd la presiunea de
incercare specificatd. Supusa la aceasta incarcatura, cisterna nu
trebuie sa prezinte daune vizuale sau scurgeri.

In oricare dintre aceste conditii de incércare, tensiunea corespunzatoare
nivelului de deformare masurat nu trebuie sd depaseasca factorul minim
de siguranta calculat la 6.9.2.3.4.

Dispozitii suplimentare aplicabile cisternelor mobile din FRP
Incercari ale materialelor

Rasini

Alungirea la rupere a rasinii este determinata conform standardului ISO
527-2:2012. Temperatura de deformare la cildurda (HDT) a rasinii

trebuie determinata in conformitate cu prescriptiile standardului ISO 75
1:2013.

Mostre de rezervoare

Inaintea incercarilor trebuie indepiartate ciptuselile de pe mostra. Daci
nu este posibil sd se preleveze mostre din rezervor, pot fi utilizate
mostre martor de rezervor. Incercirile trebuie si acopere urmitoarele
aspecte:

(a) grosimea straturilor de captuseald de pe virold si de pe capace
(funduri);

(b)  continutul de masa si compozitia ranforsarii compozite conform
ISO 1172:1996 sau ISO 14127:2008, precum si orientarea si
dispunerea straturilor de ranforsare;

(c) rezistenta la tractiune, alungirea la rupere si modulul de
elasticitate conform ISO 527-4:1997 sau ISO 527-5:2009 pentru
orientdrile longitudinale si transversale ale rezervorului. Pentru
piesele componente ale rezervorului din FRP, incercérile trebuie
efectuate pe laminate reprezentative, conform ISO 527-4:1997
sau ISO 527-5:2009, pentru a putea evalua relevanta factorului
de sigurantd (K). Trebuie utilizate cel putin sase esantioane
pentru fiecare masuratoare a rezistentei la tractiune, iar rezistenta
la tractiune care trebuie utilizatd va fi media din care se elimina
doua abaterti;

(d) rezistenta si deformarea la incovoiere, stabilite prin incercarea de
incovoiere 1n trei sau patru puncte in conformitate cu ISO
14125:1998 + Amd 1:2011 efectuatd pe un esantion cu o latime
minima de 50 mm plasat la o distanta de suportul sau egala cu cel



(e)

(H

putin de 20 de ori grosimea peretelui . Trebuie utilizate cel putin
cinci epruvete;

factorul de fluaj o, determinat prin luarea in considerare a
rezultatului mediu a cel putin doua esantioane din configuratia
descrisa la (d), supuse fluajului intr-un dispozitiv de indoire in
trei sau patru puncte la temperatura maxima de proiectare
prescrisa la 6.9.2.2.3.2, timp de 1000 de ore. Fiecare epruveta va
fi supusa urmatoarei Incercari:

(i)  Se pune epruveta in dispozitivul de indoire, fard nicio
apasare (sarcind), Intr-un cuptor reglat la temperatura
maxima de proiectare si se lasa sa se aclimateze cel putin
60 de minute;

(i1)) Se adauga o 1incarcare epruvetei supuse incercarii in
conformitate cu ISO 14125:1998 + Amd 1:2011, la o
solicitare de 1Incovoiere egala cu efortul de rupere
determinatd la (d) si impartit la patru. Se mentine
incarcarea mecanica la temperatura maxima de proiectare
timp de cel putin 1000 de ore fara intrerupere;

(iii) Se masoara deformarea initiald la sase minute dupa
aplicarea sarcinii complete specificate la (e) (ii). Epruveta
trebuie sa ramana sub sarcina In aparatul de incercare;

(iv) Se masoara deformatia finald la 1000 de ore dupa aplicarea
sarcinii complete prevazute la (e) (ii); si

(v)  Se calculeaza factorul de fluaj o Tmpartind deformarea
initiala descrisd la (e) (iii) la deformarea finala descrisa la

(e) (iv).

factorul de imbatranire 3, determinat prin luarea in considerare a
rezultatului mediu a cel putin doud epruvete din configuratia
descrisa la (d), supuse unei sarcini statice intr-un dispozitiv de
indoire in trei sau patru puncte dupa scufundarea in apa la
temperatura maxima de proiectare prescrisa la 6.9.2.2.3.2 pentru
1000 ore. Fiecare epruveta va fi supusa urmatoarei incercari:

(i)  Inainte de incercare sau pregitire, epruvetele se usuca intr-
un cuptor la 80°C timp de 24 de ore;

(i)  Epruveta trebuie Incarcata intr-un dispozitiv de indoire in
trei sau patru puncte la temperatura camerei, In
conformitate cu ISO 14125:1998 + Amd 1:2011, la o
solicitare de Incovoiere egala cu efortul maxim determinat
la (d) si impartit la patru. Se méasoara deformarea initiala
dupa sase minute de la aplicarea sarcinii complete.
Scoateti epruveta din aparatul de Incercare;

(iii) Se scufunda epruveta fara nicio apasare (sarcind), in apa la
temperatura maxima de proiectare timp de cel putin 1000
de ore fara intrerupere. La sfarsitul acestei perioade, se
scot epruvetele, care se pastreazd umede la temperatura
camerei si se finalizeazad procedura descrisa la (f) (iv) in
termen de trei zile;

(iv) Epruveta va fi supusa unei a doua serie de sarcini statice,
in aceleasi conditii ca la (f) (ii). Se masoard deformarea
finala la sase minute dupa aplicarea sarcinii complete. Se
scoate epruveta din aparatul de incercare;
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2

(h)

(v) Se calculeaza factorul de imbatranire [ Tmpartind
deformarea initiala descrisa la (f) (ii) la deformarea finala
descrisa la (f) (iv);

rezistenta la forfecare interlaminard a imbindrilor masurata pe
epruvete reprezentative supuse Incercarilor in conformitate cu
ISO 14130:1997;

eficienta caracteristicilor rasinii termoplastice formate sau a
proceselor de intdrire si post-intdrire a rasinii termorezistente
pentru laminate, dupa caz, determinata prin una sau mai multe
dintre urmatoarele metode:

(i) Masurarea caracteristicilor rasinii termoplastice formate
sau a proceselor de Intdrire si post-intirire a rasinii
termorezistente, dupd caz: temperatura de tranzitie
vitroasd (Tg) sau temperatura de topire (Tm) determinata
prin analiza calorimetrica diferentiala (DSC) conform ISO
11357 2:2016;

(i) Masurarea  indirectd a  caracteristicilor  rasinii
termoplastice formate sau a gradului de intérire a rasinii
termorezistente:

- HDT determinat conform Standardului ISO 75-
1:2013;

- Tg sau Tm determinate prin analiza termomecanica
conform Standardului ISO 11359-1:2014;

- Analiza  termomecanica  dinamica conform
Standardului ISO 6721-11:2019;

- Test Barcol conform ASTM D2583:2013-03 sau
EN 59:2016.

6.9.2.7.1.3 Compatibilitatea chimica a captuselii si a suprafetelor de contact chimic
ale echipamentului de serviciu cu substantele care trebuie transportate
trebuie demonstratd prin una dintre urmatoarele metode. Demonstratia

rezervorului si echipamentelor acestuia cu substantele care urmeaza a
fi transportate, inclusiv deteriorarea chimicd a rezervorului, initierea
reactiilor critice ale continutului si reactiile periculoase dintre cele

doua.

(a)

(b)

Pentru a determina orice deteriorare a rezervorului, se preleveaza
mostre reprezentative din rezervor, cu tot cu cidptuseald avand
imbinarile sudate si se supun incercarii de compatibilitate
chimica conform EN 977:1997 timp de 1000 de ore la 50°C sau
la temperatura maxima la care transportul unei anumite substante
este permis. In comparatie cu o mostra neincercati, pierderea
rezistentei si modulul de elasticitate masurate prin incercarile de
rezistentd la Tncovoiere conform EN 978:1997 nu trebuie sa
depaseasca 25%. Nu sunt admise fisuri, bule, ciupituri produse
de efectul de pitting, separarea straturilor si a captuselii, si nici
rugozitatea;

Compatibilitatea poate fi stabilitd si pe baza datelor certificate si
intre substantele de umplere si materialele rezervorului cu care
acestea intrd in contact la anumite temperaturi si pentru un
anumit timp, precum si n alte conditii de functionare;



6.9.2.7.1.4

6.9.2.7.1.5

(c) Pot fi, de asemenea, utilizate date publicate in literatura de
specialitate, standarde sau alte surse acceptate de catre autoritatea
competenta;

(d)  Alte metode de evaluare a compatibilitatii chimice pot fi utilizate
cu acordul autoritatii competente.

Incercarea la cadere a bilei conform EN 976-1:1997.

Modelul tip trebuie supus incercarii la cadere a bilei conform EN 976-
1:1997, nr. 6.6. Nicio deteriorare nu trebuie si fie vizibila nici In
interiorul si nici in exteriorul cisternei.

Incercarea de rezistenta la foc

6.9.2.7.1.5.1 Un prototip reprezentativ de rezervor, echipat cu echipamentele sale de

6.9.2.8
6.9.2.8.1

6.9.2.8.2

6.9.2.8.3

6.9.2.8.4

6.9.2.9

serviciu si de structura, si umplut cu apa pana la 80% din capacitatea sa
maxima, va fi introdus timp de 30 de minute total in flacari, provenite
de la un foc deschis dintr-un bazin umplut cu combustibil lichid usor
sau de la orice alt tip de foc avand acelasi efect. Focul trebuie sa fie
echivalent cu un foc teoretic cu o temperatura a flacarii de 800 °C, o
emisivitate de 0,9 si, pentru cisternd, o transmisie termicd de 10
W/(m?K), precum si o putere de absorbtie a suprafetei de 0,8. Un flux
de caldura net minim de 75 kW/m? trebuie calibrat in conformitate cu
ISO 21843:2018. Dimensiunile bazinului cu combustibil trebuie s le
depaseasca pe cele ale cisternei cu cel putin 50 cm pe fiecare parte, iar
distanta dintre nivelul combustibilului si cisterna trebuie sa fie intre 50
cm si 80 cm. Restul rezervorului trebuie sa se gaseasca sub nivelul
lichidului, inclusiv deschiderile si inchiderile, trebuie sa ramana etanse,
cu exceptia catorva picaturi.

Inspectii si incercari

Inspectiile si incercdrile cisternelor din FRP trebuie efectuate in
conformitate cu dispozitiille de la 6.7.2.19. in plus, captuselile
termoplastice cu imbindri sudate trebuie sd fie incercate impotriva
scanteilor conform unui standard relevant, dupa incercérile de presiune
efectuate in conformitate cu inspectiile periodice prevazute la
6.7.2.19.4.

De asemenea, inspectiile initiale si periodice trebuie efectuate in
conformitate cu programul de inspectie al duratei de functionare si prin
orice metoda de inspectie asociatd conform 6.9.2.6.3.

Inspectia si Incercarea initiald au scopul de a verifica dacéd constructia
cisternei este conforma cu sistemul calitatii prescris la 6.9.2.2.2.

In plus, in timpul inspectiei rezervorului, pozitia zonelor incilzite sau a
elementelor de incélzire trebuie si fie indicata sau marcata, sa apara pe
desenele de proiect sau sa fie facuta vizibila printr-o tehnica adecvata
(de exemplu, infrarosu). Examinarea rezervorului trebuie sa tind cont
de efectele supraincalzirii, coroziunii, eroziunii, suprapresiunii si
supraincarcarii mecanice.

Pastrarea mostrelor

Mostrele din rezervor (de exemplu, cele rezultate prin decuparea gurii
de vizitare) ale fiecarei cisterne fabricate trebuie sa fie pastrate pentru
inspectii viitoare, pentru o perioada de cinci ani de la data inspectiei si
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incercarii initiale si pana dupa trecerea cu succes a inspectiei periodice
de la cinci ani, impuse.

6.9.2.10 Marcare

6.9.2.10.1 Prescriptiile de 1a 6.7.2.20.1 se aplica cisternelor mobile cu rezervor din
FRP, cu exceptia celor de la alineatul (f) (ii).

6.9.2.10.2 Informatiile care trebuie furnizate in conformitate cu 6.7.2.20.1 f) i)
sunt urmatoarele: ,,Materialul structurii rezervorului: material plastic
ranforsat cu fibre”, tipul de fibrda de ranforsare (de exemplu,
,Ranforsare: sticld E”), si tipul de rasind (de exemplu, ,,Rasina
vinilesterica”).

6.9.2.10.3  Prescriptiile de 1a 6.7.2.20.2 se aplica cisternelor mobile cu rezervor din
FRP.”.

Capitolul 6.10

In Nota 1 de sub titlu, dupa ,,capitolul 6.9” se adauga ,,sau capitolul 6.13, dupa caz”.

6.10.4 Inainte de “la fiecare trei ani”, se introduce “cel mai tarziu”. Se
modifica “si cel putin o datd la doi ani si jumatate”, cu “si cel mai tarziu
la fiecare doi ani si jumatate”.

Capitolul 6.12

In Nota 1 de sub titlu, dupa ,,capitolul 6.9” se adauga ,,sau capitolul 6.13, dupa caz”.

6.12.3.2.6 In ultima fraza, se modifica ,,Rezervoarele si echipamentul lor trebuie
sd faca obiectul, cel putin la fiecare trei ani” cu ,,Rezervoarele si
echipamentele acestora trebuie sa facd obiectul, cel mai tarziu la fiecare
trei ani”.

Capitolul 6.13 (vechiul capitol 6.9)

Se modifica, dupa cum urmeaza:

»CAPITOLUL 6.13

PRESCRIPTII REFERITOARE LA CONCEPTIA,
CONSTRUCTIA, ECHIPAMENTELE, OMOLOGAREA DE
TIP, INCERCARILE SI MARCAREA CISTERNELOR FIXE

(VEHICULELOR-CISTERNA) SI CISTERNELOR

DEMONTABILE DIN MATERIAL PLASTIC RANFORSAT CU
FIBRE

NOTA: Pentru cisternele mobile si containerele pentru gaze cu elemente
multiple (CGEM) ,,UN”, a se vedea capitolul 6.7; pentru cisternele
mobile din FRP, a se vedea capitolul 6.9; pentru cisternele fixe
(vehiculele-cisterna), cisternele demontabile, containere-cisterne si
cutiile mobile cisterna, ale caror rezervoare sunt construite din
materiale metalice, precum si vehiculele-baterie si containerele pentru
gaze cu elemente multiple (CGEM), altele decit CGEM ,,UN”, a se
vedea capitolul 6.8, pentru cisternele pentru deseuri care opereaza sub
vid, a se vedea capitolul 6.10.

6.13.1 Generalitati

6.13.1.1 Cisternele din material plastic ranforsat cu fibre (FRP) trebuie
concepute, fabricate si supuse la Incercari conform unui sistem al



6.13.1.2

6.13.1.3
6.13.2
6.13.2.1

6.13.2.2

6.13.2.2.1

6.13.2.3
6.13.2.3.1

6.13.2.3.2

6.13.2.33

6.13.2.3.4

6.13.2.3.5

6.13.2.4

6.13.2.5

calitatii conform cu 6.9.2.2.2, iar lucrarile de stratificare si de aplicare
a tratamentelor termoplastice nu trebuie efectuate decat cu un personal
calificat, conform unei proceduri recunoscute de catre autoritatea
competenta, in special.

Pentru conceptia cisternelor din material plastic ranforsat cu fibre si
incercarile la care acestea trebuie supuse, sunt aplicabile, de asemenea,
prescriptiile de la 6.8.2.1.1, 6.8.2.1.7, 6.8.2.1.13, 6.8.2.1.14 a) si b),
6.8.2.1.25,6.8.2.1.27,6.8.2.1.28 51 6.8.2.2.3.

Stabilitatea vehiculelor cisterna este supusa prescriptiilor de la 9.7.5.1.
Constructie

Rezervoare din FRP trebuie sa fie concepute si fabricate in conformitate
cu prescriptiile de 12 6.9.2.2.3.2 12 6.9.2.2.3.7 51 6.9.2.3.6.

Stratul structural al rezervorului reprezinta elementul special conceput
conform 6.13.2.4 si 6.13.2.5 sa reziste la solicitari mecanice. Aceasta
parte consta, in mod normal, din mai multe straturi ranforsate cu fibre
dupa orientdri determinate.

Stratul exterior de rasind sau vopsea reprezinta partea din rezervor care
este direct expusd atmosferei. Acesta trebuie sd poatd rezista la
conditiile exterioare, in special la contactul ocazional cu substantele
care trebuie transportate. Rasina trebuie sd contind materiale de
umpluturad sau aditivi pentru a oferi protectie impotriva deteriorarii
stratului structural al rezervorului la radiatii ultraviolete.

Materii prime

Toate materialele utilizate pentru fabricarea cisternelor din FRP trebuie
sd fie de origine si specificatii cunoscute.

Rasini

Prescriptiile de la 6.9.2.2.3.10 trebuie s fie aplicate.
Fibre de ranforsare

Prescriptiile de la 6.9.2.2.3.11 trebuie sa fie aplicate.
Material de captuseala termoplastic

Captuselile termoplastice, cum ar fi policlorura de vinil neplastifiata
(PVC-U), polipropilena (PP), polifluorura de viniliden (PVDF),
politetrafluoroetilena (PTFE) etc., pot fi utilizate ca materiale de
captuseala.

Aditivi
Prescriptiile de la 6.9.2.2.3.12 trebuie sa fie aplicate.

Rezervoarele, elementele acestora de fixare, precum si echipamentele

de serviciu si structurale trebuie sa fie proiectate pentru a rezista fara

pierderi de continut (cu exceptia cantititilor de gaze care ies din

dispozitivele de degazare) in timpul duratei de viatd prevazute conform

tipului:

- la sarcinile statistice si dinamice la care sunt supuse in conditii
normale de transport;

- la sarcinile minime definite de la 6.13.2.5 pana la 6.13.2.9.

La presiunile indicate la 6.8.2.1.14 (a) si (b) si sub fortele de gravitatie
statice datorate continutului cu densitate maxima specificatad pentru
model si unui grad de umplere maxima, criteriile de defectiune (FC) in
directie longitudinala, in directie circumferentiald si in orice alta
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directie in planul diferitelor straturi de material compozit nu trebuie sa
depaseasca urmatoarea valoare:

unde:

unde

98

FC <

x| =

K=SxK,xK xK,xK,

trebuie sa aiba o valoare minima de 4;

este coeficientul de sigurantd. Pentru conceptia generald, daca
cisternele sunt indicate in tabelul A din capitolul 3.2, coloana
(12) printr-un cod-cisternd care contine litera ,,G” in partea a
doua (a se vedea paragraful 4.3.4.1.1), valoarea S trebuie sa fie
egala sau mai mare de 1,5. Pentru cisternele destinate
transportului de substante care necesita un nivel de sigurantd mai
ridicat, cu alte cuvinte daci cisternele sunt indicate in tabelul A
din capitolul 3.2 coloana (12) printr-un cod-cisterna care contine
cifra ,,4” in partea a doua (a se vedea paragraful 4.3.4.1.1), se va
aplica valoarea lui S inmultita cu coeficientul doi, numai daca
rezervorul dispune de o protectie sub forma unei armaturi
metalice complete, inclusiv, elemente de structura longitudinale
si transversale;

factorul de deteriorare a proprietatilor materialului datoritd unei
deformari si imbatraniri rezultate din actiunea chimica a
substantelor de transportat, este determinat de formula:

K 1

0 =B
unde ,,” este factorul de deformare si ,,” este factorul de
imbatranire determinat conform dispozitiilor de la 6.13.4.2.2 ¢)
si f). De asemenea, se poate utiliza o valoare estimata de K, = 2.

Atunci cand sunt utilizati n calcul, factorii a si B trebuie sa fie
cuprinsi intre 0 si 1;

este un factor legat de temperatura de serviciu si de proprietitile
termice ale rasinii; este determinat de urmitoarea ecuatie cu o
valoare minima de 1:

K, =1,25-0,0125 (HDT - 70)

unde HDT est temperatura de deformare la céldurd a rasinii,
in °C;

este un factor legat de oboseala materialului; valoarea K2 = 1,75
va fi utilizatd numai dacd nu sunt alte valori omologate de

autoritatea competentd. Pentru conceptia dinamica prezentata la
6.8.2.1.2, se va utiliza valoarea K2 = 1,1;

un factor legat de tehnica de intdrire a substantei cu urmatoarele
valori:

1,0 atunci cand intarirea este realizatd in conformitate cu un
proces aprobat si documentat, si dacd sistemul de
management al calitdtii descris la 6.9.2.2.2 include
controlul gradului de intarire a fiecarei cisterne din FRP
folosind o metodd de masurare directa, dupd cum este
indicat la 6.13.4.2.2 h) i), precum analiza calorimetrica



6.13.2.6

6.13.2.7

diferentiala (DSC) conform Standardului EN ISO 11357-
2:2016;

1,1 atunci cand formarea rasinii termoplastice sau intérirea
rasinii termoplastice se realizeaza in conformitate cu un
proces aprobat si documentat, si dacd sistemul de
management al calitdtii descris la 6.13.1.2 include
controlul caracteristicilor rasinii termoplastice formate sau
al gradului de reticulare a rasinii termorigide, dupa caz,
pentru fiecare cisternd din FRP, folosind o metoda de
masurare indirecta, asa cum este indicatd la 6.13.4.2.2 h)
i), precum testul Barcol conform Standardului ASTM
D2583:2013-03 sau EN 59:2016, temperatura de
deformare la cidldurd (HDT) conform Standardului EN
ISO 75 1:2020, analiza termomecanica conform
Standardului  ISO 11359 1:2014, sau analiza
termomecanicd dinamica conform Standardului ISO 6721-
11:2019;

1,5 in celelalte cazuri.

Trebuie intreprins un exercitiu de validare a proiectarii bazat pe o
analizd numericd si a criteriilor relevante de defectare a materialelor
compozite pentru a verifica daca tensiunile din straturile rezervorului
sunt sub valorile admise. Criteriile relevante de rupere a materialelor
compozite includ, printre altele, criteriile Tsai-Wu, Tsai-Hill, Hashin si
Yamada-Sun, metoda SIFT (Strain Invariant Failure Theory), criteriul
de deformare maxima sau criteriul de tensiune maxima. Si alte criterii
de rezistentd sunt autorizate, dupd obtinerea acordului autoritatii
competente. Metoda de efectuare a acestui exercitiu de verificare a
proiectului precum si rezultatele acestuia trebuie sa fie comunicate
autoritatii competente.

Valorile admisibile se stabilesc pe baza unor experimente care vizeaza
stabilirea parametrilor solicitati in functie de criteriile de defectare
alese, asociate cu factorul de siguranta K, valorile rezistentei masurate
conform 6.13.4.2.2 ¢), si la criteriile de deformare maxima prescrise la
6.13.2.6. Analiza imbindrilor se efectueazd in functie de valorile
admisibile determinate conform 6.13.2.9 si ale valorilor de rezistenta
masurate conform 6.13.4.2.2 g). Flambajul trebuie examinat in
conformitate cu 6.9.2.3.6. Proiectarea orificiilor si a incluziunilor
metalice se examineaza In conformitate cu 6.13.2.10.

Pentru oricare dintre tensiunile definite la 6.8.2.1.1 si la 6.13.2.5,
alungirea rezultata in orice directie nu trebuie sa depaseasca cea mai
mica dintre urmatoarele doud valori: valoarea indicata in tabelul de mai
jos sau o zecime din alungirea la rupere a rasinii determinata conform
Standardului EN ISO 527-2:2012.

In tabelul de mai jos sunt prezentate exemple de limite cunoscute.

Deformatie maxima sub tensiune
Tip de rasina (%)
Poliester nesaturat sau
fenolice 0,2
Vinilester — ester vinilic 0,25
Epoxidice - epoxy 0,3
Termoplastice A se vedea 6.13.2.7

La presiunea de incercare specificatd, care nu trebuie sd fie mai mica
decat presiunea de calcul corespunzitoare, asa cum este specificata la
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6.13.2.8

6.13.2.9

6.13.2.10

6.13.2.11

6.13.2.12

6.13.2.13

6.8.2.1.14 (a) si (b), deformarea maxima in rezervor nu trebuie sa fie
mai mare decat alungirea la rupere a rasinii.

Rezervorul trebuie sa fie capabil si reziste la incercarea la cadere a bilei
conform paragrafului 6.13.4.3.3 fara vreo deteriorare interna sau
externa vizibila.

Benzile adezive de legatura sau elementele suprapuse din cadrul
imbinarilor de asamblare, inclusiv imbindrile de la capete, conexiunile
dintre echipamente si rezervor, imbinarile dintre rezervor si peretii
despartitori ori sparge-valurile trebuie sd poatd rezista solicitarilor
statice si dinamice indicate mai sus. Pentru a evita o concentrare a
tensiunilor in elementele suprapuse, partile conectate trebuie sa fie
tesite intr-un raport de cel mult 1/6..

Rezistenta la forfecare dintre elementele suprapuse si partile cisternei
de care sunt atagate nu trebuie sa fie mai mica de:

R

T=Y S?

P}

unde:

= este rezistenta la forfecare inter-laminara conform Standardului
ISO 14130:1997 si Cor 1:2003;

0 este Incdrcarea pe unitate de latime a imbindrii pe care aceasta
trebuie sa o poatd suporta sub sarcini statice si dinamice;

K este factorul calculat in conformitate cu 6.13.2.5 pentru sarcinile
statice si dinamice;

/ este lungimea elementelor suprapuse;

y este factorul de crestiturda care leaga tensiunea medie care
actioneazd asupra imbinarii de tensiunea maxima asupra
imbinarii in punctul de initiere a ruperii.

Flansele metalice si dispozitivele de inchidere ale acestora sunt permise
a fi utilizate la rezervoarele din FRP conform prescriptiilor de
proiectare de la 6.8.2. Orificiile din rezervorul din FRP trebuie sa fie
intarite pentru a oferi cel putin aceiasi factori de sigurantd impotriva
solicitdrilor statice si dinamice, asa cum sunt specificate la 6.13.2.9
pentru rezervor propriu-zis. Numarul de deschideri trebuie redus la
minimum. Raportul axelor deschiderilor de forma ovalad nu trebuie sa
fie mai mare de 2.

Daca flansele metalice sau componentele sunt integrate in rezervorul
din FRP prin lipire, atunci metoda mentionatd la 6.13.2.9 se aplica
imbinarii dintre metal si materialul FRP. Daca flansele metalice sau
componentele sunt fixate intr-un mod alternativ, de ex. prin intermediul
elementelor de fixare filetate, atunci se aplicd prevederile
corespunzatoare din standardul relevant recipientului sub presiune.

Proiectarea flanselor si a conductelor atagate rezervorului trebuie sa tind
cont si de fortele de manipulare si de strangere a suruburilor.

Rezistenta rezervorului trebuie calculata folosind metoda elementelor
finite prin simularea diferitelor straturi ale rezervorului, a imbinarilor
dintre rezervorul din FRP si elementele de fixare, a echipamentelor
structurale si a orificiilor.

Rezervorul trebuie sd fie proiectat sd reziste, fara scurgeri
semnificative, la efectele introducerii totale in flicari timp de 30 de
minute, conform dispozitiilor de incercare de la 6.13.4.3.4. Nu este



necesar sa se efectueze incercérile, cu acordul autoritatii competente,
atunci cand se pot oferi dovezi suficiente prin incercari cu modele
comparabile de rezervoare.

6.13.2.14  Prescriptii speciale pentru transportul de substante avind un punct
de aprindere care nu depdseste 60 °C

6.13.2.14.1 Cisternele din material plastic ranforsat cu fibre pentru transportul
substantelor avand un punct de aprindere care nu depéaseste 60 °C
trebuie sa corespunda prescriptiilor de la 6.9.2.2.3.14.

6.13.2.14.2 Rezistenta electrica a suprafetei si rezistenta la descarcare trebuie
masurate pentru prima data pe orice rezervor fabricat sau pe o mostra
de rezervor conform unei proceduri recunoscute de autoritatea
competenta.

6.13.2.14.3 Rezistenta de descarcare la pdmant trebuie masurata pe fiecare rezervor
ca parte a inspectiei periodice conform unei proceduri recunoscute de
autoritatea competenta.

6.13.3 Echipamente

6.13.3.1 Sunt aplicabile prescriptiile de la 6.8.2.2.1, 6.8.2.2.2, 6.8.2.2.4 si
6.8.2.2.626.8.2.2.8.

6.13.3.2 In plus, atunci cand sunt indicate in rubrica din coloana (13) a Tabelului
A din capitolul 3.2, sunt aplicabile si dispozitiile speciale (TE) de la

6.8.4 (b).
6.13.4 incerciri si omologare de tip
6.13.4.1 Pentru orice model de cisterna din FRP, materialele utilizate in fabricare

si un prototip reprezentativ al rezervorului trebuie incercate dupa cum
se specifica mai jos.

6.13.4.2 Incercairi ale materialelor

6.13.4.2.1 Pentru orice rasind utilizatd, alungirea la rupere trebuie determinata
conform EN ISO 527-2:2012, iar temperatura de deformare la caldura
(HDT) conform EN ISO 75-1:2020.

6.13.4.2.2 Urmatoarele caracteristici trebuie determinate pe mostre tdiate din
rezervor. Mostre realizate in paralel pot fi utilizate doar daca nu este
posibila taierea mostrelor din rezervor. Mai intai trebuie indepartata
orice captuseala.

Incercarile trebuie sa acopere urmatoarele aspecte:

(a) grosimea straturilor de captuseald de pe virold si de pe capace
(funduri);

(b)  continutul de masa si compozitia ranforsarii compozite conform
ISO 1172:1996 sau ISO 14127:2008, precum si orientarea si
dispunerea straturilor de ranforsare;

(c) rezistenta la tractiune, alungirea la rupere si modulul de
elasticitate conform ISO 527-4:1997 sau ISO 527-5:2009 pentru
orientarile longitudinale si transversale ale rezervorului. Pentru
piesele componente ale rezervorului din FRP, incercarile trebuie
efectuate pe laminate reprezentative, conform ISO 527-4:1997
sau ISO 527-5:2009, pentru a putea evalua relevanta factorului
de siguranta (K). Trebuie utilizate cel putin sase esantioane
pentru fiecare masuratoare a rezistentei la tractiune, iar rezistenta
la tractiune care trebuie utilizatd va fi media din care se elimina
doua abatert;
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(d)

(e)

03]

rezistenta si deformarea la incovoiere, stabilite prin incercarea de
incovoiere 1n trei sau patru puncte in conformitate cu ISO
14125:1998 + Amd 1:2011 efectuata timp de 1000 de ore pe un
esantion cu o latime minima de 50 mm si cu o distanta intre
suporti de cel putin 20 de ori grosimea peretelui;

factorul de fluaj a, determinat prin luarea in considerare a
rezultatului mediu a cel putin doud esantioane din configuratia
descrisa la (d), supuse fluajului intr-un dispozitiv de indoire in
trei sau patru puncte la temperatura maxima de proiectare
prescrisd la 6.13.2.1, timp de 1000 de ore. Fiecare epruveta va fi
supusd urmatoarei incercari:

(i)  Se pune epruveta in dispozitivul de indoire, fard nicio
apasare (sarcind), intr-un cuptor reglat la temperatura
maxima de proiectare si se lasa sa se aclimateze cel putin
60 de minute;

(i1)) Se adauga o 1incarcare epruvetei supuse incercarii in
conformitate cu ISO 14125:1998 + Amd 1:2011, la o
solicitare de 1incovoiere egala cu efortul de rupere
determinatd la (d) si impartit la patru. Se mentine
incarcarea mecanica la temperatura maxima de proiectare
timp de cel putin 1000 de ore fara intrerupere;

(iiil) Se masoara deformarea initiala la sase minute dupa
aplicarea sarcinii complete specificate la (e) (ii). Epruveta
trebuie sa ramana sub sarcina in aparatul de incercare;

(iv) Se masoara deformatia finald la 1000 de ore dupa aplicarea
sarcinii complete prevazute la (e) (ii); si

(v)  Se calculeaza factorul de fluaj o impartind deformarea
initiala descrisa la (e) (iii) la deformarea finala descrisa la

(e) (iv);

factorul de Imbatranire 3, determinat prin luarea in considerare a
rezultatului mediu a cel putin doud epruvete din configuratia
descrisa la (d), supuse unei sarcini statice intr-un dispozitiv de
indoire in trei sau patru puncte dupa scufundarea in apa la
temperatura maxima de proiectare prescrisa la 6.13.2.1 pentru
1000 ore. Fiecare epruveta va fi supusa urmatoarei incercari:

(i)  Inainte de incercare sau pregitire, epruvetele se usuca intr-
un cuptor la 80°C timp de 24 de ore;

(i)  Epruveta trebuie Incarcata intr-un dispozitiv de indoire in
trei sau patru puncte la temperatura camerei, in
conformitate cu ISO 14125:1998 + Amd 1:2011, la o
solicitare de Incovoiere egala cu efortul maxim determinat
la (d) si impartit la patru. Se méasoara deformarea initiala
dupa sase minute de la aplicarea sarcinii complete.
Scoateti epruveta din aparatul de incercare;

(ii1)  Se scufunda epruveta fara nicio apasare (sarcind), in apa la
temperatura maxima de proiectare timp de cel putin 1000
de ore fara intrerupere. La sfarsitul acestei perioade, se
scot epruvetele, care se pastreazd umede la temperatura
camerei si se finalizeaza procedura descrisa la (f) (iv) in
termen de trei zile;

(iv) Epruveta va fi supusa unei a doua serie de sarcini statice,
in aceleasi conditii ca la (f) (ii). Se masoard deformarea



6.13.4.2.3

6.13.4.3

6.13.4.3.1

6.13.4.3.2

finala la sase minute dupa aplicarea sarcinii complete. Se
scoate epruveta din aparatul de incercare;

(v) Se calculeazd factorul de imbatranire [ Impartind
deformarea initiala descrisa la (f) (ii) la deformarea finala
descrisa la (f) (iv);

(g) rezistenta la forfecare interlaminara a imbinarilor masurata pe
epruvete reprezentative supuse incercarilor in conformitate cu
ISO 14130:1997;

(h) eficienta caracteristicilor rasinii termoplastice formate sau a
proceselor de intdrire si post-intdrire a rasinii termorezistente
pentru laminate, dupd caz, determinata prin una sau mai multe
dintre urmatoarele metode:

(i)  Masurarea caracteristicilor rasinii termoplastice formate
sau a proceselor de intdrire si post-intdrire a rasinii
termorezistente, dupad caz: temperatura de tranzitie
vitroasd (Tg) sau temperatura de topire (Tm) determinata
prin analiza calorimetrica diferentiala (DSC) conform ISO
11357 2:2020;

(i) Masurarea indirectd a  caracteristicilor  rasinii
termoplastice formate sau a gradului de intérire a raginii
termorezistente:

- HDT determinat conform Standardului EN ISO 75-
1:2020;

- Tg sau Ty, determinate prin analiza termomecanica
conform Standardului ISO 11359-1:2014;

- Analiza termomecanica  dinamica  conform
Standardului ISO 6721-11:2019;

- Test Barcol conform ASTM D2583:2013-03 sau
EN 59:2016.

Prescriptiile de la 6.9.2.7.1.3 privind compatibilitatea chimica sunt
aplicabile.

Incercarea prototipului

Un prototip reprezentativ al cisternei trebuie supus incercarilor
specificate mai jos. In acest scop, echipamentele de serviciu pot fi
inlocuite cu alte elemente daca este necesar.

Prototipul trebuie inspectat pentru a determina conformitatea cu
specificatia modelului tip. Aceastd inspectie trebuie sa includd o
inspectie internd, una externa si una vizuald pentru masurarea
dimensiunilor principale.

Prototipul, prevazut cu extensometre in toate punctele in care este
necesard o comparatie cu valorile teoretice de proiectare, va fi supus
urmatoarelor sarcini daca trebuie inregistrate tensiunile rezultate:

a) Cisterna trebuie umplutd cu apd pana la gradul maxim de
umplere. Rezultatele masuratorilor vor fi utilizate pentru
calibrarea valorilor teoretice In conformitate cu 6.13.2.5;

(b) Rezervorul trebuie umplut cu apa panad la debitul de umplere
maxim si supusa acceleratiilor in cele trei directii imprimate prin
incercarile de conducere si frandrii, prototipul fiind atasat unui
vehicul. Pentru a compara rezultatele efective cu valorile
teoretice de calcul conform 6.13.2.5, tensiunile Inregistrate se
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6.13.4.3.3

6.13.43.4

6.13.4.4
6.13.4.4.1

6.13.4.4.2

6.13.4.43

6.13.4.4.4

6.13.4.4.5

6.13.5
6.13.5.1

6.13.5.1.1

extrapoleaza 1n functie de coeficientul de acceleratii cerut la
6.8.2.1.2 si masurat;

c) Cisterna trebuie umplutd cu apad si supusd la presiunea de
incercare specificatd. Supusa la aceasta incarcatura, cisterna nu
trebuie sa prezinte daune vizibile sau scurgeri.

Prescriptiile de la 6.9.2.7.1.4 privind incercarea la cadere a bilei, sunt
aplicabile.

Prescriptiile de 1a 6.9.2.7.1.5 privind Incercarea de rezistenta la foc, sunt
aplicabile.

Omologare de tip

Autoritatea competenta trebuie sa elibereze, pentru fiecare tip nou de
cisternd, o omologare de tip care sd ateste cd modelul este adecvat
utilizarii pentru care este destinat si Indeplineste prescriptiile privind
constructia si echipamentele, precum si dispozitiile speciale aplicabile
substantelor care urmeaza a fi transportate.

Omologarea de tip se Intemeiazd pe baza calculelor si a raportului de
incercare, inclusiv a tuturor rezultatelor incercdrii materialelor si a
prototipului, precum si a compararii acestuia cu valorile teoretice de
calcul, fiind necesara mentionarea specificatiilor modelului si
sistemului calitatii.

Omologarea de tip trebuie sd acopere substantele sau grupurile de
substante a caror compatibilitate cu cisterna este asiguratd. Denumirea
lor chimica sau rubrica colectiva corespunzatoare (a se vedea 2.1.1.2),
clasa acestora si codul de clasificare trebuie sa fie indicate.

Omologarea trebuie sa includa, de asemenea, valorile teoretice de
proiectare si limitele garantate (cum ar fi durata de functionare,
intervalul de temperaturi de serviciu, presiunile de lucru si de incercare,
caracteristicile materialelor utilizate), precum si toate precautiile care
trebuie luate pentru fabricatie, Incercare, omologare de tip, marcarea si
utilizarea oricarei cisterne fabricate in conformitate cu prototipul
omologat.

Trebuie stabilit un program de inspectie pe toatd durata de functionare,
care va face parte din manualul de utilizare, pentru a monitoriza starea
rezervorului cu ocazia inspectiile periodice. Programul de inspectie se
va concentra pe locurile critice de solicitare identificate 1n analiza de
proiectare efectuata conform 6.13.2.5. Metoda de inspectie trebuie sa
tind cont de modul de deteriorare potential la locurile de solicitare
criticd (de exemplu, efort de tractiune sau efort interlaminat). Inspectia
trebuie sa fie o combinatie de Incercari vizuale si nedistructive (de
exemplu, emisii acustice, evaludri cu ultrasunete, analize termografice).
Pentru elementele de incélzire, programul de inspectie al duratei de
functionare trebuie si permitd o examinare a rezervorului sau a unor
punte reprezentative ale acestuia pentru a tine cont de efectele
supraincalzirii.

Inspectii

Pentru orice cisterna fabricatd in conformitate cu modelul omologat,

incercarile pe materiale si inspectiile trebuie efectuate conform
indicatiilor de mai jos.

Incercarile pe materiale conform 6.13.4.2.2, cu exceptia incercarii de
rezistentd la Intindere si cu o reducere la 100 de ore a duratei Tncercarii
de rezistentd la incovoiere, se efectueazd cu mostre prelevate din



6.13.5.1.2

6.13.5.2

6.13.5.3

6.13.5.4

6.13.6
6.13.6.1

6.13.6.2

6.13.6.3

rezervor. Mostrele fabricate in paralel trebuie utilizate numai daca nu
este posibild tdierea unor mostre din rezervor. Valorile de proiectare
teoretice aprobate trebuie respectate.

Inspectia si incercarea initiald au ca scop verificarea fabricatiei cisternei
in sensul conformitétii cu sistemul de management al calitatii prescris
la 6.9.2.2.2. Rezervoarele si echipamentele acestora trebuie sa fie
supuse, Tmpreund sau separat, unei inspectii initiale inainte de a fi puse
in functiune. Aceasta inspectie include:

(a)  verificarea conformitatii cu modelul omologat;
(b)  verificarea caracteristicilor de proiectare;
(c) examinarea interioara si exterioara;

(d) o incercare la presiune hidraulicd la presiunea de incercare
indicata pe placa prevazuta la 6.8.2.5.1;

(e) o verificare a functionarii echipamentului;

(f) o incercare de etanseitate daca rezervorul si echipamentele sale
au fost supuse separat la Incercarea de presiune.

Prescriptiile de la 6.8.2.4.2 pana la 6.8.2.4.4 se aplica inspectiei
periodice a cisternelor. De asemenea, inspectia prevazuta la 6.8.2.4.3
trebuie sa includa o examinare a starii interioare a rezervorului.

In plus, inspectiile initiale si periodice trebuie efectuate in conformitate
cu programul de inspectie al duratei de functionare si prin orice metoda
de inspectie asociata conform 6.13.4.4.5.

Inspectiile si Incercarile conforme cu 6.13.5.1 si 6.13.5.2 trebuie
efectuate de catre organismul de inspectie. Trebuie eliberate certificate
care sd indice rezultatele acestor operatiuni. Acestea trebuie si faca
referire la lista de substante al caror transport este autorizat in aceasta
cisterna in conformitate cu 6.13.4.4.

Marcare

Prescriptiile de la 6.8.2.5 sunt aplicabile pentru marcarea cisternelor din
FRP cu urmatoarele modificari:

(a) placa cisternei poate fi, de asemenea, integrata prin laminare in
rezervorul stratificat sau realizatd din materiale plastice adecvate;

(b) intervalul de temperaturi de proiectare trebuie intotdeauna
indicat;

(c) atunci cand este necesar un cod-cisterna in conformitate cu
6.8.2.5.2, a doua parte a codului cisternei trebuie sa indice cea
mai mare valoare a presiunii de proiectare pentru substanta sau
substantele al caror transport este autorizat in conformitate cu
certificatul de omologare de tip.

Informatiile care trebuie furnizate cu privire la materiale sunt
urmaitoarele: ,,Materialul structurii rezervorului: material plastic
ranforsat cu fibre”, tipul de fibrd de ranforsare (de exempluy,
,»Ranforsare: sticla E”), si tipul de rasind (de exemplu, ,,Rasina
vinilesterica”).

De asemenea, atunci cand sunt afisate langé o mentiune in coloana (13)
din Tabelul A din capitolul 3.2, se aplica si prevederile speciale de la
6.8.4 ¢) (TM).
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6.13.6.3 In plus, atunci cand sunt indicate in rubrica din coloana (13) a Tabelului
A din capitolul 3.2, sunt aplicabile si dispozitiile speciale (TM) de la
6.8.4 (e).”

Capitolul 7.1

Din titlu, se sterge ,,SI DISPOZITII SPECIALE REFERITOARE LA REGLAREA

TEMPERATURII”.

7.1.4 Se sterge textul si se adauga ,,7.1.4 (Sters)”.

7.1.7.3.2a) Se modificd ,contine mentiunea "STABILIZAT",, cu ,contine

7.1.7.4.5

7.1.7.4.7

mentiunea ,,CU REGLAREA TEMPERATURII”,,.

La inceputul literelor (a) si (b), se modifica ,Izolarea termicd” cu
,,Vehicul, container, ambalaj sau supra-ambalaj cu izolare termica”.

La inceputul literei (c) se modifica ,,Izolarea termicd a unitdtii” cu
,,Vehicul sau container cu izolare termica”.

La inceputul literelor (d) si (e), se modifica ,lIzolarea termicd” cu
,,Vehicul sau container cu izolare termica”.

Inaintea actualului text, se adauga noul text de mai jos:

,Containerele izoterme, refrigerente sau frigorifice destinate
transportului substantelor stabilizate sau cu temperaturd controlata
trebuie sa respecte urmatoarele prevederi:

(a) Coeficientul global de transfer termic al unui container izolat nu
trebuie sa depaseasca 0,4 W/m?/K;

(b)  Agentul frigorific utilizat nu trebuie sa fie inflamabil; si

(¢) Incazul in care containerele sunt prevazute cu orificii de aerisire
sau supape de ventilatie, trebuie avut grija ca refrigerarea sa nu
fie afectatd de astfel de orificii sau supape.”

In cadrul textului actual, se sterge ,,sau containere” (de doua ori).

Capitolul 7.2

7.2.4,V6
7.2.4
»V15

Se sterge textul de la V6 si se adauga ,,(Sters)”.
Se adauga o noua dispozitie speciald, dupa cum urmeaza:

RMV-urile trebuie sa fie transportate in vehicule sau containere
inchise.”

Capitolul 7.3

7.3.1.13

Se modifica literele de la (a) la (i) cu literele de la (a) la (c), dupa cum
urmeaza:

»(a) Indoiturile, crapaturile sau sparturile in elementele de structura
sau de sustinere sau orice deteriorare a echipamentelor de
serviciu sau de operare care afecteaza integritatea containerului
pentru vrac, containerului sau caroseriei vehiculului;

(b)  Orice nealiniere a ansamblului sau orice deteriorare a pieselor de
cont sau a echipamentului de manipulare care este suficienta
pentru a impiedica pozitionarea corectd a echipamentului de
manipulare, montare si fixare pe sasiu sau vagon ori vehicul sau
introducerea in cala navei; si acolo unde este cazul



(c) Balamale, gamnituri si feronerie a usilor blocate, rasucite, rupte,
nefunctionale sau lipsa.”.

Capitolul 7.4

7.4.1

Se modifica prima fraza, dupd cum urmeaza: ,,O marfa periculoasa nu
poate fi transportata in cisterne decat daca o instructiune de transport n
cisterne mobile este indicatd in coloana (10) sau un cod-cisterna este
indicat n coloana (12) ale tabelului A din capitolul 3.2 sau atunci cand
o0 autoritate competenta a eliberat o aprobare 1n conditiile specificate la
6.7.1.3.”.

Capitolul 7.5

7.5.1.2

Se modifica inceputul ultimei fraze, dupa cum urmeaza:

,Interiorul si exteriorul vehiculului sau containerului vor fi verificate
inainte de incarcare”.

Se modifica sfarsitul ultimei fraze, dupa cum urmeaza:
»integritatea acestuia sau a incarcaturii care urmeaza sa fie incarcata.”
La finalul paragrafului actual se adauga urmatorul text nou:

,Unitatea de transport marfa trebuie examinata pentru a se asigura ca
este apta din punct de vedere structural pentru utilizare, ca nu contine
reziduuri incompatibile cu incarcatura, cd podeaua, peretii interiori si
tavanul, dacd este cazul, nu au proeminente care pot afecta incarcatura.
in interior si cd containerele mari nu prezintd daune care ar putea afecta
etanseitatea containerului, acolo unde este necesar.

,»Apt din punct de vedere structural pentru utilizare” inseamna o unitate
de transport marfa care nu are defecte majore care sa ii afecteze
elementele de structurd. Pentru unititile de transport multimodale,
elementele de structurd sunt in special lonjeroanele superioare si
inferioare, traversele superioare si inferioare, stalpii de colt, piesele de
colt, iar pentru containere: pragurile si cadrul usilor, precum si
traversele podelei. Prin ,,defecte majore” se intelege:

(a) Indoiturile, crapaturile sau sparturile in elementele de structurd
sau de sustinere sau orice deteriorare a echipamentelor de
serviciu sau de operare care afecteazd integritatea unitatii de
transport marfa;

(b)  Orice nealiniere a ansamblului sau orice deteriorare a pieselor de
cont sau a echipamentului de manipulare care este suficienta
pentru a impiedica pozitionarea corectd a echipamentului de
manipulare, montare si fixare pe sasiu sau vagon ori vehicul sau
introducerea in cala navei; si acolo unde este cazul;

(c) Balamale, garnituri si feronerie a usilor blocate, rasucite, rupte,
nefunctionale sau lipsa.”

Capitolul 8.1

8.1.2.1

La litera a), se sterge ,,si, dacd este cazul, ,,certificatul de incarcare a
containerului sau al vehiculului” prescris la 5.4.2”.
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Capitolul 8.5

S1 (6)

In lista de la primul paragraf, pe primul rind, se modifica ,,si 0500 cu
» 0500, 0512 51 0513

Capitolul 9.1

9.13.1

9.1.33

9.13.4

In nota de subsol 4, se modifica
»(http://www.unece.org/trans/danger/danger.html)” cu
”(https://unece.org/guidelines-telematics-application-standards-
construction-and-approval-vehicles-calculation-risks)”.

In cel de-al patrulea paragraf, se modifica ,,EX/III” cu ,,FL sau EX/III”
si se sterge de doua ori ,,destinat transportului substantelor explozive in
cisterne”.

Se modifica ultimul paragraf, dupa cum urmeaza:

,, LTotusi, aceste dispozitii nu semnificd faptul ca inspectiile cisternelor
trebuie efectuate la intervale mai scurte decat cele prevazute la
capitolele 6.8, 6.10 sau 6.13.”

Capitolul 9.2

9.2.1.1

In tabel, dupa rubrica pentru 9.2.4.5, se adauga o noui rubrica, dupa
cum urmeaza:

0.2.4.6

Grup motopropulsor electric X

9.2.2.1

92221

92222

9.2.3.1.1

9243

In prima coloana, se renumeroteaza actualele paragrafe: 9.2.4.6,9.2.4.7
sidela9.2.4.7.11a9.2.4.7.6, ca fiind: 9.2.4.7. 9.2.4.8 si de 1a 9.2.4.8.1
la9.2.4.8.6.

Se introduce un al doilea paragraf, dupd cum urmeaza: ,Instalatia
electrica, cu exceptia grupului motopropulsor electric conform
prescriptiilor Regulamentului ONU nr. 100" astfel cum a fost modificat
cel putin prin seria 03 de amendamente, trebuie sa satisfaca prescriptiile
de la paragraful 9.2.2.2 péna la paragraful 9.2.2.9, conform tabelului de
la sectiunea 9.2.1.”.

Se introduce nota de subsol 1, dupa cum urmeaza:

. Regulamentul ONU nr. 100 (Dispozitii uniforme privind
omologarea vehiculelor in ceea ce priveste cerintele specifice pentru
grupul motopropulsor electric)”.

Se renumeroteaza notele de subsol urmatoare, pe cale de consecinta.

In cel de al treilea paragraf, se inlocuieste ,,sau [SO 6722 2:2013” cu ,,,
ISO 6722 2:2013, ISO 19642-3:2019, ISO 19642-4:2019, ISO 19642-
5:2019 sau ISO 19642-6:2019”.

In cel de al treilea paragraf, dupa ,,ISO 14572:2011” se adaugi ,,, ISO
19642-7:2019, ISO 19642-8, ISO 19642-9 sau ISO 19642:10:2019”.

La sfarsit, se adauga o noua fraza, dupa cum urmeaza:

,Vehiculele echipate cu un sistem de franare electricd recuperativa
trebuie sd indeplineascd toate prescriptiile tehnice aplicabile din
Regulamentul ONU nr. 13° astfel cum a fost modificat cel putin prin
seria 11 de amendamente, dupa caz.”.

Dupa titlu, se adaugd o notd noud, dupa cum urmeaza:



LNOTA: Sub-sectiunea 9.2.4.3 se aplicd, de asemenea, pentru
rezervoarele si buteliile de combustibil utilizate pentru vehiculele
hibride care includ un grup motopropulsor electric asociat transmisiei
mecanice a motorului cu ardere internd sau care utilizeaza un motor
cu ardere internd pentru antrenarea unui generator in scopul
alimentarii grupului motopropulsor electric.”

9.2.4.4 Dupa titlu, se adaugd o notd noud, dupa cum urmeaza:

LNOTA: Sub-sectiunea 9.2.4.4 se aplicd, de asemenea, pentru
vehiculele hibride care includ un grup motopropulsor electric asociat
transmisiei mecanice a motorului cu ardere interna sau care utilizeaza
un motor cu ardere internd pentru antrenarea unui generator in scopul
alimentarii grupului motopropulsor electric.”

9.2.4 Se adauga o nouad sub-sectiune 9.2.4.6, dupa cum urmeaza:
»9.2.4.6 Grup motopropulsor electric

NOTA: Sub-sectiunea 9.2.4.6 se aplicd, de asemenea, pentru vehiculele
hibride care includ un grup motopropulsor electric asociat transmisiei
mecanice a motorului cu ardere internd. Grupurile motopropulsoare
electrice nu trebuie utilizate pentru vehiculele EX si FL.

Grupul motopropulsor electric trebuie sd indeplineasca prescriptiile
Regulamentului ONU nr. 100" astfel cum a fost modificat cel putin prin
seria 03 de amendamente. Trebuie luate masuri pentru evitarea oricarui
pericol pentru incarcatura ca urmare a incalzirii sau aprinderii.”.

Se modifica nota de subsol 1, dupa cum urmeaza:

) Regulamentul ONU nr. 100 (Dispozitii uniforme privind

omologarea vehiculelor in ceea ce priveste cerintele specifice pentru
grupul motopropulsor electric)”.

Sub-sectiunile 9.2.4.6 §19.2.4.7 devin 9.2.4.7 51 9.2.4.8. Sub 9.2.4.7, se
vor renumerota pe cale de consecinta paragrafele si notele de subsol.

Capitolul 9.3

9322 Se inlocuieste ,,9.2.4.7.1,9.2.4.7.2,9.2.4.7.5519.2.4.7.6” cu ,,9.2.4.8.1,
9.24.8.2,9.2.4.8.5519.2.4.8.6”.

Capitolul 9.7

9.7.2.4 Se inlocuieste ,,s4 corespunda prescriptiilor capitolului 6.9” cu ,,;sa
indeplineascd prescriptiile capitolului 6.9 sau capitolului 6.13, dupa
caz”.

9.7.4 In Nota, se modifica ,,6.9.1.2 51 6.9.2.14.3” cu,,6.13.1.2 5i 6.13.2.14.3”.

9.7.5.1 Se modifica, dupd cum urmeaza: ,,Latimea totald a suprafetei de sprijin

pe sol (distanta dintre punctele exterioare de contact cu solul ale
pneurilor dreapta si stinga ale aceleiasi axe) a axei cu cea mai mare
latime trebuie sa fie cel putin egala cu 90 % din indltimea centrului de
greutate al vehiculului-cisterna incarcat. Pentru vehiculele articulate,
masele pe axe ale unitatii purtdtoare a semiremorcii Incarcate nu trebuie
sa depdseascd 60 % din masa totald a ansamblului vehiculului articulat
complet.”.

9.7.7.1 Se modifica, dupa cum urmeaza:
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9.7.9
»9.7.9

9.79.1

9.7.9.2

,Dispozitivele de incélzire cu combustie trebuie sa indeplineasca
prescriptiile de la 9.2.4.8.1, 9.2.4.8.2, 9.2.4.8.5 si urmaitoarele
prescriptii:

a) intrerupatorul poate fi instalat la exteriorul cabinei
conducatorului auto;

b) dispozitivul de incalzire trebuie sa poata fi scos din functiune din
exteriorul compartimentului pentru incarcaturd; si

c) nu este necesar sa se demonstreze ca schimbatorul de cildura al
dispozitivului de incélzire rezista la un ciclu redus de functionare
reziduala.

In plus, pentru vehiculele FL, trebuie si fie indeplinite prescriptiile de
1a9.2.4.8.3519.2.4.84.”.

Se modifica, dupa cum urmeaza:

Prescriptii suplimentare de siguranta referitoare la vehiculele FL
si EX/III

Urmatoarele vehicule trebuie echipate cu un sistem automat de stingere
a incendiilor pentru compartimentul unde se afla motorul cu ardere
internd care este utilizat la propulsia vehiculului:

a) vehiculele FL care transportd gaze inflamabile lichefiate si
comprimate cu un cod de clasificare care contine litera F;

b)  vehiculele FL care transporta lichide inflamabile din grupa de
ambalare I sau din grupa de ambalare II;

c) vehiculele EX/III.

Urmatoarele vehicule trebuie echipate cu o protectie termica capabilad
sa atenueze propagarea focului care porneste de la toate rotile:

a) vehiculele FL care transportd gaze inflamabile lichefiate si
comprimate cu un cod de clasificare care contine litera F;

b)  vehiculele FL care transporta lichide inflamabile din grupa de
ambalare I sau grupa de ambalare II;

c) vehiculele EX/III.

NOTA: Obiectivul este de a evita, de exemplu prin intermediul unor
ecrane termice sau al altor dispozitive echivalente, propagarea focului
la incarcatura:

a)  fie prin propagare directd de la roata la incarcaturd,

b)  fie prin propagare indirecta de la roata la cabina si apoi la
Incarcaturd.”.

Capitolul 9.8

9.8.6.1

Se modifica fraza introductiva, dupa cum urmeaza:

,Dispozitivele de incélzire cu combustie trebuie sa indeplineasca
prescriptiile de1a9.2.4.8.1,9.2.4.8.2,9.2.4.8.5,9.2.4.8.6 si urmatoarele
prescriptii:”.




